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Bohrstangen mit
Wechselschneidkopfen

« alle Wechselschneidkdpfe sind mit Hochlei-
stungskiihlung ausgestattet.

+ Werkzeugverschleiss tritt hauptsachlich am
auswechselbaren Schneidkopf auf, der Adap-
ter halt somit langer.

+ In Kombination mit den SDT Bohrstangen ist
das Konzept perfekt fiir Operationen mit lan-
gen Uberhingen und bei Vibrationsneigung.

Boring bars with
exchangeable cutting heads

- all exchangeable cutting heads are equipped
with high performance coolant.

« Tool wear appears mainly at the changeable
head, the life time of the tool adapter is
therefore longer.

« In combination with SDT the tool concept is
perfect for long cantilever extensions and
while fighting with vibrations.

SWISS DAMPENING TECHNOLOGY

Schwingungsgedampfte
Bohrstangenschafte

« Produktivitdtsgewinn dank der unterdriickten
Schwingungen kénnen die Schnittdaten
betrachtlich erhoht werden

- Verbesserte Oberflachenglte

+ Verbesserte Prozesssicherheit

« Verbesserte Spanabfuhr

+ Reduzierte Kosten pro Bauteil

Damped boring
bar shanks

- Productivity improvement: thanks to reduced
vibrations, the cutting conditions can be
improved remarkable

« Better surface quality

- Improved process stability

- Better chip evacuation

« Reduced cost per part

Barres d'alésage avec tétes
de coupe interchangeables

Toutes les tétes de coupe interchangeables
sont équipées d'un arrosage haute perfor-
mance.

L'usure de l'outil apparait principalement au
niveau de la téte interchangeable, la durée de
vie de I'adaptateur d'outil est donc plus lon-
gue.

En combinaison avec SDT, le concept d'outil
est parfait pour les longues extensions en
porte-a-faux et tout en luttant contre les
vibrations.

Tiges de barres d'alésage
anti-vibrations

Amélioration de la productivité : grace a la
réduction des vibrations, les conditions de
coupe peuvent étre améliorées de facon
remarquable.

+ Meilleure qualité de surface

+ Meilleure stabilité du processus

« Meilleure évacuation des copeaux
+ Réduction du colt par piéce

DTE™

SWISS DAMPENING TECHNOLOGY|

SWISSEITOOLS



Hochleistungskiihlung High performance coolant Arrosage haute performance

- fur effiziente Drehbearbeitung - to turn efficiently - pour des opérations de tournage efficaces

- optimale Kuihlung durch fest ausgerichtete - optimal cooling by fix orientated - arrosage optimal par des buses d'arrosage
High Pressure Kiihldiisen High Pressure coolent nozzles fixes High Pressure

« verbesserte Spankontrolle - improved chip control « controle amélioré des copeaux

« hoéhere Bearbeitungssicherheit « higher manfacturing security « plus grande sécurité d'usinage

» mehr Zerspanvolumen - higher chip removal rate « plus haut volume d'extraction de copeaux

« kirrzere Bearbeitungszeiten « shorter machining time - temps d'usinage plus courts

Klemmbhalter Turning tool Outil de tournage

« alle Klemmbhalter die mit dem #x’z; Symbol « all turning tools which are marked with- - Tous les outils de tournage, qui sont mar-
markiert sind, konnen auf Hochleistungskiih- the E’x’; symbol, can be set up with the qués avec ce symbole E’x’; peuvent étre
lung aufgerustet werden. high performance coolant. équipés avec le arrosage haute perfor-

mance.

Bestell-Nr./
Order number/
Code

CHP.PCX.000.022
+ Hochleistungskiihimittel Set beinhaltet: « High performance coolant set included: « Kit d'arrosage haute performance comprend

- HP Dise - HP coolant nozzle - Buse HP
- O-Ring - O-ring - O-Ring




Kiihlung und Klemmsysteme

« Spannsystem: Die Wendeplatte wird mittels
Schraubenklemmung Typ S gespannt.

« Kiihlsystem: Klemmbhalter fiir positive Wende-
platten besitzen eine ausgerichtete KihImit-
teldise.

+ Spannsystem: Die Wendeplatte wird mittels
Doppelklemmung Typ D gespannt.

« Kihlsystem: Klemmhalter mit Doppelklem-
mung verfiigen tber eine ausrichtbare Hoch-
druckkihldise.

« Spannsystem: Die Wendeplatte wird mittels
Kniehebelspannung Typ P gespannt.

+ Kiihlsystem: Klemmbhalter mit Kniehebelspan-
nung besitzen eine ausgerichtete Kiihimittel-
dise.

Cooling and clamping systems

« Clamping system: The insert is tightened via
screw clamping Type S.

« Cooling system: Turning tools for positive
inserts feature an adjusted coolant nozzle.

« Clamping system: The insert is tightened via
double-clamping Type D.
« Cooling system: Turning tools with double-

clamping feature an adjustable high-pressure

coolant nozzle.

« Clamping system: The insert is tightened via
knuckle joint Type P.

« Cooling system: Turning tools with knuckle
joint-clamping feature an adusted coolant
nozzle.

Systemes d'arrosage et de serrage

- Systéme de serrage : La plaquette est serrée
par un serrage a vis de type S.

- Systéeme d'arrosage : Les outils de tournage
pour plaquettes positives sont équipés d'une
buse d'arrosage dirigée.

« Systeme de serrage : La plaquette est serrée
par un double serrage a vis de type D.

- Systéme d'arrosage : Les outils de tournage
avec double serrage sont équipés d'une buse
d'arrosage dirigée.

- Systéme de serrage : La plaquette est serrée
par un joint articulé Type P.

- Systéme d'arrosage : Les outils de tournage
avec joint articulé sont équipés d'une buse
d'arrosage dirigée.



Klemmbhalter Turning tool Outil de tournage

- fur effiziente Drehbearbeitung - to turn efficiently - pour des opérations de tournage efficaces

- optimale Kiihlung durch ausgerichtete Kihl- - optimal cooling by adjusted cooling nozzle - arrosage optimal par buse d'arrosage dirigée
dise und Hochdruckkihldise and high pressure cooling nozzle et a haute pression

« Klemmhalter fiir Aussenbearbeitung kénnen « Turning tools for exterior machining may also - Les outils de tournage destinés a l'usinage
auch fir die Innenbearbeitung verwendet be used for interior machining, in considerati- extérieur peuvent aussi étre utilisés pour
werden unter Berlicksichtigung des D1 min. on of D1 min. l'usinage intérieur, en tenant compte de D1

min.

PWLN R/L 95°/80°

- —
a i
g ) omm HP
‘ f ready ]
Bestell-Nr./ Wendeplatte/ ® -
Order number/ PsC f n?ll Insert/ kg :‘.:! ﬂ Eﬁ ‘é

Plaquette

Code

PS4.PWE.RLA.050-HP
PS4.PWE.LLA.050-HP

A
40 50
ggggw;st:ggg_:g - 35 65 . WN..0804.. 0.76 WWE.ER2.101.004 WCD('SE?’;JF:: 27 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022

WN..0804.. 042 WWE.ER2.101.004 WCD(?;A,\:Z: o7 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022

27 50

ggggaistﬁgg:_ﬂg 45 80 WN..0804.. 137 WWE.ER2.101.004 WCD(SET)A’\:;:; 2 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022

SCLCR/L 95°/80°

1,
£ [
o
<ol ‘ ~mm HP
| ready ]
Bestell-Nr./ e <
Order number/ PSC f D,1 A Insert/ kg ﬁ .ﬁi
COde min. Plaquette
orkCLinosony 40 2 S0 50 e o7 wemeao "R oo
PSS.KCBRLA.060-HP 35 65 CC..00T3.. 0.80 WCB.ER1.001.000 WCB.ER2001.009 CHPPCX.000.022
PS5.KCB.LLA.060-HP (3.0Nm)
PEBIAC AT 35 65 CC..1204.. 073 WCCER1.001.000 Hige LU EAL) CHPPCX.000.022
PS5.KCC.LLA.060-HP (5.0 Nm)
e Rl 45 80 CC..097T3.. 124 WCB.ER1.001.000 UG ALK CHPPCX.000.022
PS6.KCB.LLA.065-HP (3.0 Nm)
Eggiggﬁll:iggz: EFI? - 2 80 . c..1204.. 20 WCCER1.001.000 wccgzz,f :]1) oo CHPPCX.000.022



PCLN R/L

SDUCR/L

el

95°/80°

Bestell-Nr./
Order number/
Code

PS4.PCD.RLA.050-HP
PS4.PCD.LLA.050-HP

PS5.PCD.RLA.060-HP
PS5.PCD.LLA.060-HP

PS5.PCE.RLA.060
PS5.PCE.LLA.060

PS6.PCD.RLA.065-HP
PS6.PCD.LLA.065-HP

PS6.PCE.RLA.065-HP
PS6.PCE.LLA.065-HP

/‘/

Bestell-Nr./

Order number/
Code
PS4.KDB.RUA.050-HP
PS4.KDB.LUA.050-HP
PS5.KDB.RUA.060-HP
PS5.KDB.LUA.060-HP
PS6.KDA.RUA.065-HP
PS6.KDA.LUA.065-HP
PS6.KDB.RUA.065-HP
PS6.KDB.LUA.065-HP

Bestell-Nr./
Order number/
Code

CHP.PCX.000.022

Hochleistungskiihimittel Set beinhaltet:

- HP Dise
- O-Ring

PSC

40

93°/55°

... S
o

D1 min.

27

35

35

45

45

D1 min.

35

45

45

D1 Wendeplatte/

. A Insert/ kg
min. Plaquette

50 50 CN..1204.. 0.39
65 . CN..1204.. 0.70
65 . CN..1606.. 0.70
80 . CN..1204.. 1.30
80 . CN..1606.. 130

PSC

D1 Wendeplatte/

. A Insert/ kg
min Plaquette

50 50 DC..11T3.. 0.39
65 . DC..117T3.. 0.70
80 . DC..0702.. 130
80 . DC..11T3.. 1.30

- HP coolant nozzle
- O-ring

WCD.ER2.101.003
WCD.ER2.101.003
WCE.ER2.101.004
WCD.ER2.101.003

WCE.ER2.101.004

1

WCB.ER1.001.000
WCB.ER1.001.000
WCA.ER1.001.000

WCB.ER1.001.000

« High performance coolant set included:

@®

WCD.ER4.101.017
(5.0Nm)

WCD.ER4.101.017
(5.0 Nm)

WCE.ER4.101.004
(5.0 Nm)

WCD.ER4.101.017
(5.0 Nm)

WCE.ER4.101.004
(5.0Nm)

&

¢
WCB.ER2.001.009
(3.0Nm)

WCB.ER2.001.009
(3.0Nm)

WCA.ER2.001.006
(0.9 Nm)

WCB.ER2.001.009
(3.0 Nm)

N @ == HP

& O

=

WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022
WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022
WCE.ER3.101.000 WCE.ER1.101.000

WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022
WCE.ER3.101.000 WCE.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022

=0 @ = [P

=

CHP.PCX.000.022
CHP.PCX.000.022
CHP.PCX.000.022

CHP.PCX.000.022

- Kit d'arrosage haute performance comprend
- Buse HP
- O-Ring



PDUN R/L 93°/55°

a
o HP
0 e = HP
Bestell-Nr./ sk @ -
Order number/ PsC f n?l:\ Insert/ kg g ﬂ ﬂ “é

Plaquette

Code

PS4.PDE.RUA.050-HP
PS4.PDE.LUA.050-HP

PS4.PDF.RUA.050-HP
PS4.PDF.LUA.050-HP

A
50
50
PS5.PDF.RUA.060-HP 35 65 DN..1506.. . WDF.ER2.101.003 WCDER4.101.017 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS5.PDF.LUA.060-HP (5.0 Nm)
PS6.PDF.RUA.065-HP 45 80 WDF.ER2.101.003 WCDER4.101.017 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS6.PDF.LUA.065-HP (5.0 Nm)

*DN..1504..moglich mit Unterlegplatte *DN..1504.. possible with tip pad *DN..1504.. possible avec plateau de
WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004 support WDF.ER2.101.004

DN..1104.. 039 WDE.ER2.101.003 WDE(ET)“"\::{)LOW WDE.ER3.101.000 CHP.PCX.000.022

40 27 50

039 WDF.ER2.101.003 WCD(;I;“,\L:: o7 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022

*

DN..1506..

40 27 50

*
o
3
S

DN..1506..

*
w
S

SDJCR/L 55°/93°

W
ol

PSC

D1 min,

e = HP

Bestell-Nr./
Order number/ PSC f
Code

PS4.KDB.RJA.050-HP
PS4.KDB.LJA.050-HP

)
$
A
A
50
Eggiggﬁ:g:g__:g - 35 60 . DC..11T3.. 0.70 WCB.ER1.001.000 WCB;?[?S‘OOQ CHPPCX.000.022
E

PS6.KDB.RJA.065-HP 45 80 WCB.ER2.001.009
PS6.KDB.LJA.065-HP

Wendeplatte/ % a -'
Insert/ kg S

Plaquette

DC..11T3.. 039 WCB.ER1.001.000 WCB(':?"\?&;'OW CHPPCX.000.022

DC..11T3.. 1.30 WCB.ER1.001.000 CHP.PCX.000.022
(3.0 Nm)




PDJN R/L 55°/93°

/U y
[
al - 0
T o HP
| ready ]
S}
A
Bestell-Nr./ Wendeplatte/ @ -
Order number/ PsC f n?ll A insery kg & ﬂ ﬂ “é
Code . Plaquette
E:ZEBES:SS&E g 40 27 = 50  DN..1104.. 039 WDE.ER2.101.003 WDE(‘EE",J:]; o WDEER3.101.000 CHPPCX.000.022
PS4.PDF.RIA.050-HP 40 27 o 50 DN..1506..* 039 WDFER2.101.003 WCDER4.101.017 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS4.PDF.LJA.050-HP (5.0Nm)
PS5.PDF.RJA.060-HP 35 - DN..1506. . 070 WDF.ER2.101.003 WCDER4.101.017 WDFER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS5.PDF.LJA.060-HP (5.0 Nm)
PS6.PDF.RJA.065-HP 45 = DN..1506..* 1.30 WDF.ER2.101.003 \WCDER4.101.017 WDFER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS6.PDF.LJA.065-HP (5.0 Nm)
*DN..1504..moglich mit Unterlegplatte *DN..1504.. possible with tip pad *DN..1504.. possible avec plateau de
WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004 support WDF.ER2.101.004
SDHCR/L 107.5°/55°
| 1.
]
(=)
e = HE
Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/ & -
Order number/ PSC f . Insert/ kg AL\\\\\\\\
min. Plaquette

Code

PS4.KDB.RHA.050-HP
PS4.KDB.LHA.050-HP

A
40 50
et e ol 35 60 DC..11T3.. 0.70 WCB.ER1.001.000 WAL CHPPCX.000.022
PS5.KDB.LHA.060-HP (3.0 Nm)

DC..11T3.. 039 WCB.ER1.001.000 WCB(’;?[’\?:];'OOQ CHP.PCX.000.022

27 50

PRIBDIELF 2 A 0 E54E P 45 80 DC..11T3.. 1.30 WCB.ER1.001.000 WCB.ER2.001.009 CHPPCX.000.022
PS6.KDB.LHA.065-HP

(3.0Nm)

10



PDHNR/L 107.5°/55°

a
o HP
T @ oms HP
Bestell-Nr./ Wendeplatte/ @ -
Order number/ PSC f b1 A insery kg S ﬂ ﬂ ’é
Code min. Plaquette =
E::EBE ﬁs:gzg-:g 40 27 50 50  DN..1506..% 039 WDFER2.101.003 WCD('SEF:;";::; o7 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022

PS5.PDF.RHA.060-HP 35 60 DN..1506. 070 WDF.ER2.101.003 WCDER4.101.017 WDF.ER3.101.000 WCDER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS5.PDF.LHA.060-HP (5.0Nm)

PS6.PDF.RHA.065-HP WCD.ER4.101.017
45 80 DN..1506..* 1.30 WDF.ER2.101.003 ' WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022

PS6.PDF.LHA.065-HP (5.0 Nm)
*DN.. 1504 .. moglich mit Unterlegplatte *DN..1504.. possible with tip pad *DN..1504.. possible avec plateau de
WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004 support WDF.ER2.101.004

SVUB R/L 93°/35°

] A
s - $ HP
s
B < =P
A
Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/ ® D
Order number/ psc  f : Lo & e
min. Plaquette

Code

PS4.KVF.RUA.050-HP
PS4.KVF.LUA.050-HP

A
40 50
PS5 KVFRUA.060-HP 35 65 VB..1604.. 070 WCB.ER1.001.000 WCB.ER2.001.009 CHPPCX.000.022
PS5.KVF.LUA.060-HP (3.0 Nm)

VB..1604.. 039 WCB.ER1.001.000 WCB{;ZZI;:)’:;'OOQ CHP.PCX.000.022

27 50

PS6.KVF.RUA.065-HP 45 80 VB..1604.. 1.30 WCB.ER1.001.000 e P CHP.PCX.000.022
PS6.KVF.LUA.065-HP

(3.0Nm)

SVUCR/L 93°/35°

PSC

4 i
]

i JO R e = HP

D1 min,

Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/ ® -
Order number/ PSC f . Insert/ kg S

C o d e Plaquette

PS4.KVB.RUA.050-HP
PS4.KVB.LUA.050-HP

PS5.KVA.RUA.060-HP 35 65
PS5.KVA.LUA.060-HP

A
40 50
FEEREARCI SRR 35 65 VC..1604.. 0.70 WCBER1.001.000 S PEDLE CHPPCX.000.022
PS5.KVB.LUA.060-HP (3.0Nm)

VC..1604.. 039 WCB.ER1.001.000 WCB(';?[’\?[:;'OM CHP.PCX.000.022

VC..1103.. 0.70 WCA.ER1.001.000 WCA{;';ZNO’:] 006 CHPPCX.000.022

PS6.KVB.RUA.065-HP
PS6.KVB.LUA.065-HP

VC..1604.. 1.30 WCB.ER1.001.000 WCB(':?"\?r:;'OOQ CHP.PCX.000.022

45 80



DVUN R/L 93°/35°

\ A
]
=l - 65 0
A
Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/
Order number/ PSC f . A Insert/ kg
Code min Plaquette
ig:iggggﬁg?g 40 27 50 50  VN..1604.. 039
PS5.KVD.RUA.060 35 65 W 1608 070
PS5.KVD.RUA.060
PS6.KVD.RUA.065
PS6.KVD.RUA.065 - s 80 . e "
SVJB R/L 35°/93°
/\ L 2
&
A
Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/
Order number/ PSC f . A Insert/ kg
Code min Plaquette
PS4.KVF.RJA.050-HP
PS4.KVF.LJA.050-HP a ’ R 039
PS5.KVF.RJA.060-HP P v 1e0n. 070
PS5.KVF.LJA.060-HP
PS6.KVF.RJA.065-HP
45 VB..1604.. 130
PS6.KVF.LJA.065-HP
SVJCR/L 35°/93°
<\ /\ L 2
&
A
Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/
Order number/ PSC f . A Insert/ kg
Code min Plaquette
PS4 KVA.RJA.050-HP
PS4.KVA.LJA.050-HP e 7 "B 0'39
PS5.KVB.RJA.060-HP B @ P 070
PS5.KVB.LJA.060-HP
PS6.KVB.RJA.065-HP .
VC..1604.. 1.30

PS6.KVB.LJA.065-HP

12

S H

WVD.ER2.101.003 WCB.ER2.001.009
(3.0 Nm)
WCB.ER2.001.009
WVD.ER2.101.
IR (3.0 Nm)
WCB.ER2.001.009

WVD.ER2.101.003 (3.0Nm)

WCB.ER2.001.009
WCB.ER1.001.000 (3.0 Nm)
WCB.ER2.001.009
WCB.ER1.001.000
(3.0 Nm)
WCB.ER2.001.009

WCB.ER1.001.000
(3.0 Nm)

ﬁ P

WCAER1 001000 WCA.ER2.001.006
(0.9 Nm)
WCB.ER2.001.009
WCB.ER1.001.000 (3.0Nm)
WCB.ER2.001.009

WCB.ER1.001.000
(3.0 Nm)

B0 < s HP

=

WCC.ER3.102.024

7

WCC.ER4.103.032
(10 Nm)

WCC.ER5.102.012

WCC.ER4.103.032
(10 Nm)

WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.024

WCC.ER4.103.032
(10 Nm)

WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.024

2 < - HP

a

CHP.PCX.000.022
CHP.PCX.000.022

CHP.PCX.000.022

BT} e s HP

=

CHP.PCX.000.022
CHP.PCX.000.022

CHP.PCX.000.022



DVJN R/L 35°/93°
AV,
R .
i e o HP
K &
A
Bestell-Nr./ T ‘ S
Order number/ PSC f D,1 A Insert/ kg \\\\\\\\x\@ ? y %
Code min Plaquette
Ez:i&gg 28:558 40 27 50 50  VN..1604.. 039 WVD.ER2.101.003 WCB{E?,;?,:; o chﬁz“h‘:ngf'on WCCERS.102.012 WCCER3.102.024
E:gi&gﬁjﬁggg - 35 65 . UN..1604.. 070 WVD.ER2.101.003 WCB;?,?S'OOQ chﬁz“,‘:rgf'on WCCERS.102.012 WCCER3.102.024
gggixgg:ggg - 45 80 . WN..1604.. 130 WVDLER2.101.003 Wcsgffrf:‘:“w chifz“,‘q‘r:f“’” WCCERS.102.012 WCCER3.102.024
SVPBR/L 117.5°/35°
alimp
8] | Jpl
. o ) <e s HP
& [ ready]
A
Bestell-Nr./ Wendeplatte/ -
Order number/ PSC f n|1)|:| A Insert/ kg ﬁ né
Code Plaquette
gg:ixi EE:S:S_—: PP 40 27 50 50  VB..1604.. 039 WCB.ER1.001.000 WCBg?’f:‘; £ CHPPCX.000.022
A 35 65 VB..1604.. 070 WCB.ER1.001.000 UG AP LS CHPPCX.000.022
PS5.KVF.LPA.060-HP (3.0Nm)
g:z&xiﬁ;ﬁ (())2: II-||IE - 45 80 . VB..1604.. 130 WCBER1.001.000 WCB;?&’)'OW CHPPCX.000.022
SVPCR/L 117.5°/35°
alimp
8] | Jpl
. am HP
& B Hp
A
Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/ 8 /?
Order number/ PSC f i A Insert/ kg <
COde min. Plaquette
eAtmosny 4 2 0 50 wwe. on wamooo  “UEE cmoun
PS4.KVB.RPA.050-HP WCB.ER2.001.009
PS4.KVB.LPA.050-HP ) NEE -7 et 039 WOBER100000 3.0Nm) CHRPCX 000022
R LA 35 65 VC..1604.. 070 WCB.ER1.001.000 UGN CHPPCX.000.022
PS5.KVB.LPA.060-HP (3.0 Nm)
E:Zi&gfls: gg: _:IS - 45 80 . VC..1604.. 132 WCB.ER1.001.000 WCB('ET)ZI'\?;; £ CHPPCX.000.022




DVPNR/L 117.5°/35°

a
Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/
Order number/ PSC f . A Insert/ kg
Code min. Plaquette
:Zziixgﬁg:ggg 40 27 50 50 VN..1604.. 039
PS5.KVD.RPA.060 35 65 W 1604 070
PS5.KVD.LPA.060
PS6.KVD.RPA.065
PS6.KVD.LPA.065 - s 8 . oo .

SSBC R/L 90°/75°
I/ o
S/
A

Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/
Order number/ PSC f . A Insert/ kg
Code min. Plaquette
PS4.KSB.RBA.050-HP
PS4.KSB.LBA.050-HP e 7 O B ¥
PS5.KSB.RBA.060-HP

35 = SC..1204.. 0.70
PS5.KSB.LBA.060-HP
PS6.KSB.RBA.065-HP

45 o SC..1204.. 132
PS6.KSB.LBA.065-HP

PSBN R/L 90°/75°
(! - /\ m 2
I
7
A

Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/
Order number/ PSC f . A Insert/ kg
Code min. Plaquette
PS4.PSD.RBA.050-HP
PS4.PSD.LBA.050-HP & 7 O BER 0'39
PS5.PSD.RBA.060-HP

35 - SN..1204.. 0.70
PS5.PSD.LBA.060-HP
PS6.PSD.RBA.065-HP .

SN..1204.. 132

PS6.PSD.LBA.065-HP

14

S H

WVD.ER2.101.003 WCB.ER2.001.009
(3.0Nm)
WCB.ER2.001.009
WVD.ER2.101.
01.003 (3.0 Nm)
WCB.ER2.001.009

WVD.ER2.101.003 (3.0 Nm)

WCC.ER2.001.010
WCC.ER1.001.000 (50 Nm)
WCB.ER2.001.009
WCB.ER1.001.000
(3.0 Nm)
WCC.ER2.001.010

WCC.ER1.001.000
(5.0Nm)

(e

WSDER2.101.003 WCD.ER4.101.017
(5.0 Nm)
WCD.ER4.101.017
WSD.ER2.101.003 (5.0 Nm)
WCD.ER4.101.017

WSD.ER2.101.003
(5.0 Nm)

B e = HP

;e =

WCC.ER4.103.032

WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.024

(10 Nm)

RECERI0= 032 WCCERS.102.012 WCCER3.102.024
(10Nm)

U GEER WCCER5.102.012 WCCER3.102.024

(10 Nm)

== [ = A

a

CHP.PCX.000.022
CHP.PCX.000.022

CHP.PCX.000.022

e [l = A5

& O

=

WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022
WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022
WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022



SSSCR/L 90°/45°

_ g
\

== [ = 47

Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/ % //.
Order number/ PSC f min A Insert/ kg R
Code . Plaquette
g::ﬁgzﬁ::ggg:: 'E 40 27 = 50  5C..09T3.. 039 WCB.ER1.001.000 WCB('szzﬁr?) 009 CHPPCX.000022
E:i igg ﬁ::g;jg_ﬂ E 40 27 - 50  sC..1204.. 039 WCCERT.001.000 chg?[fﬁ} 010 CHPPCX.000.022
gggggﬁ: (())gg -:FI? - 35 - . 5C..1204.. 070 weagrioorooo MBI cppexonooz2
ST 45 o SC..1204.. 132 WCC.ER1.001.000 R CHPPCX.000.022
PS6.KSB.LSA.065-HP (5.0 Nm)
PSSN R/L 90°/45°
e & am HP
| ready ]
A
Bestell-Nr./ Wendeplatte/ & 5__J
Order number/ pSC £ Pl A mew ko = s ﬂ E9 *é
Code min Plaquette =1
PS4.PSD.RSA.050-HP WCD.ER4.101.017
PS4.PSD.LSA.050-HP 40 27 - 50 SN..1204.. 039 WSD.ER2.101.003 P WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS5.PSD.RSA.060-HP 35 - SN..1204.. 070 WSD.ER2.101.003 WCDER4.101.017 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS5.PSD.LSA.060-HP (5.0 Nm)
P56.PSD.RSA.065-HP 45 - SN..1204.. 122 WSD.ER2.101.003 WCDER4.101.017 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS6.PSD.LSA.065-HP (5.0Nm)




SCMCN 50°/80°/50°

H 3
el
M )
) B @ = HP
| ready |
A
Bestell-Nr./ Wendeplatte/ &
Order number/ PSC A Insert/ kg ¢
Code Plaquette
PS5.KCC.NMA.100-HP - CC..1204.. 128 WCC.ER1.001.000 ch('i?ﬁf‘lmo CHPPCX.000.022
PS6.KCC.NMA.100-HP - CC..1204.. 1.75 WCC.ER1.001.000 wccgzz’.\?:‘; o CHPPCX.000.022
PS6.KCC.NMA.130-HP - CC..1204.. 248 WCC.ER1.001.000 WCC('E?[‘\?;;'(NO CHPPCX.000.022
o o o
PCMN N 50°/80°/50
H oA
M .
i B € o= HP
| ready ]
A
Bestell-Nr./ . @
. deplatte/ )
Order number/ PSC A Insert/ kg & ﬂ Eﬁ ’3
Code Plaquette =
PS5.PCD.NMA.060-HP - - CN..1204.. 0.80 WCD.ER2.101.003 WCD(‘SE 24"\::‘: o7 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS5.PCD.NMA.100-HP - - CN..1204.. 0.80 WCD.ER2.101.003 WCD(;Z“"\:;; o7 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS6.PCD.NMA.100-HP - - CN..1204.. 1.84 WCD.ER2.101.003 wco(.:?,;::‘] o WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS6.PCD.NMA.130-HP - - CN..1204.. 251 WCD.ER2.101.003 WCD('SEZ“"\::J o7 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS6.PCE.NMA.100-HP - - CN..1606.. 1.83 WCE.ER2.101.004 WCE(‘E';“,'J::)‘(’O" WCE.ER3.101.000 WCE.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PS6.PCE.NMA.130-HP - - CN..1606.. 256 WCE.ER2.101.004 WCE(‘E?"J;;‘OM WCE.ER3.101.000 WCE.ER1.101.000 CHPPCX.000.022
PWMCN 50°/80°/50°
- (UD
o
2
A (Hb
== A == HP
| ready ]
Bestell-Nr./ Wende ~
* platte/ =
Graer pun PSC insert ks S ﬂ [ﬁ @
Code Plaquette =~

PS6.PWE.NMA.100-HP

WN..0804.. 230 WWE.ER2.101.004 WCD(SE?,\::J o7 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022

PS6.PWE.NMA.130-HP

A
WCD.ER4.101.017
- WN..0804.. 1.58 WWE.ER2.101.004 s 50 Nr?\) o WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000 CHP.PCX.000.022

16



SDNCN 62.5°/55°/62.5°

ﬁ‘ﬁ-

Bestell-Nr./ Wendeplatte/ & =
Order number/ PSC Insert/ kg &

C o d e Plaquette

PS5.KDB.NNA.100-HP

DC..11T3.. 0.81 WCB.ER1.001.000 WCB(ET)Z"\?;;'OOQ CHPPCX.000.022

A
- DC..11T3.. 1.63 WCB.ER1.001.000 WCB;R(‘)Z#S 009 CHPPCX.000.022

PS6.KDB.NNA.100-HP

DGR 235 WCB.ER1.001.000 RAEERZO01C0S CHP.PCX.000.022

PS6.KDB.NNA.130-HP (3.0Nm)

PDNNN 62.5°/55°/62.5°

PSC

w2 @ am HP

Bestell-Nr./ Wendeplatte/ @ S >v—
Order number/ PSC A Insert/ kg S ﬂ Eﬁ ’4
Code Plaquette ~

WCC.ER4.103.032

0
A
- DN..1506..* 1.74 WDF.ER2.101.003 (10 Nm) WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.024 CHP.PCX.000.022

PS6.PDF.NNA.100-HP

PS6.PDFENNA.130-HP -

*DN..1504..moglich mit Unterlegplatte *DN..1504.. possible with tip pad *DN..1504.. possible avec plateau de
WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004 support WDF.ER2.101.004

WCC.ER4.103.032
DN..1506..% 243 WDF.ER2.101.003 CC“O Nr:)s 03 WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.024 CHP.PCX.000.022




SVVBN 72.5°/35°/72.5°

PSC

V]
g =) < -mm HP

A
Bestell-Nr./ Wendeplatte/ & . =
Order number/ PSC A Insert/ kg ¢
Code Plaquette
PS4 .KVF.NVA.080-HP 80 VB..1604.. 0.50 WCB.ER1.001.000 WCB.ER2.001.009 CHPPCX.000.022

(3.0 Nm)

VB..1604.. 1.62 WCB.ER1.001.000 WCB(,;ZZ;\?:‘;.OOQ CHP.PCX.000.022

- VB..1604.. 152 WCB.ER1.001.000 WCB(.;IZZI.\?r:';.009 CHP.PCX.000.022

PS5.KVF.NVA.060-HP
PS6.KVF.NVA.100-HP

VB..1604.. 224 WCB.ER1.001.000 WCB(':T)Z;\?:‘:'OOQ CHP.PCX.000.022

PS6.KVF.NVA.130-HP

lll S
o

SVVCN 72.5°/35°/72.5°

()

wvy

o

=) <= - HP

Bestell-Nr./ Wendeplatte/ ® L—-
Order number/ PSC A Insert/ kg &
Code Plaquette
PS6.KVB.NVA.100-HP - - VC..1604.. 1.50 WCB.ER1.001.000 WCB('E?I‘:’:‘;'OOQ CHPPCX.000.022
PS6.KVB.NVA.130-HP - - VC..1604.. 222 WCB.ER1.001.000 wca(.;lzzr.\?r(r)‘;.oog CHPPCX.000.022

DVVNN 72.5°/35°/72.5°

ﬁ‘o:-

Bestell-Nr./ Wendeplatte/ @
Order number/ PSC el kg \““\\\\\\% ? Q

A
Code Plaquette
PS6.KVD.NVA.100 - - VN..1604.. 1.50 WVD.ER2.101.003 wcsgzz;\?:‘;.ow WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.029 WCC.ER3.102.029
WCB.ER2.001.
PS6.KVD.NVA.130 - - VN..1604.. 222 WVD.ER2.101.003 c - ’\?:‘) 009 WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.029 WCC.ER3.102.029

18



PDMN L 48° (93°)/55°
A
90
© O ‘H
Q " K
4 ’J D

Bestell-Nr./ Wendeplatte/
Order number/ PSC A Insert/ kg
Code Plaquette
PS6.PDF.NXA.130-HP - - DN..1506..* 243 WDF.ER2.101.003

*DN..1504..mdoglich mit Unterlegplatte
WDF.ER2.101.004

SVMB L

Bestell-Nr./

50° (95°)/35°

*DN..1504.. possible with tip pad

WDF.ER2.101.004

Order number/ PSC A

Code

PS6.KVE.NMA.130-HP

SVMCL

Bestell-Nr./

50° (95°)/35°

PSC

—
|

Wendeplatte/
Insert/ kg

Plaquette

VB..1604.. 195 WCB.ER1.001.000

PSC

Order number/ PSC A

Code

PS6.KVB.NMA.130-HP

DVMN L

Bestell-Nr./

50° (95°)/35°

Wendeplatte/
Insert/ kg

Plaquette

VC..1604.. 1.93 WCB.ER1.001.000

HU
w
=™

Order number/ PSC A

Code

PS6.KVD.NMA.130

| |

Wendeplatte/
Insert/ kg h
Plaquette

VN..1604.. 1.89 WVD.ER2.101.003

B € - HP

(@

& O

WDF.ER3.101.000

&

WCD.ER4.101.017 CHPPCX.000.022

WCD.ER1.101.000
(5.0 Nm)

*DN..1504.. possible avec plateau de
support WDF.ER2.101.004

@053-%

5 __J
s ’é

WCB.ER2.001.009

HP.PCX.000.022
(3.0Nm) CHP.PCX.000.0:

@072-%

B__J
g

WCB.ER2.001.009

P.PCX.000:
(3.0Nm) CHPPCX.000.022

=0 < o= HP

i3S

WCC.ER3.102.029

$
\\\\\\\\\k\% ?

WCB.ER2.001.009

WCC.ER5.102.012
(3.0Nm)

WCC.ER3.102.029




T DCM 50° (95°) / DDM 48° (93°)

PSC

1 ]

Bestell-Nr./
Order number/ PSC A

Code

PS6.KCD.NXD.130
*DN..1504..moglich mit Unterlegplatte
WDF.ER2.101.004

T DCM 50° (95°) / SDM 48° (93°)

PSC

(el i -
$
220 05

Wendeplatte/

Insert/ kg
Plaquette

DN..1506..* 214
CN..1204.. )

WDF.ER2.101.003
WCD.ER2.101.003

*DN..1504.. possible with tip pad

WDF.ER2.101.004

1 ]

S0°

05

Bestell-Nr./
Order number/ PSC A

Code

PS6.KCD.NYD.130
T DDM 48° (93°) / SVM 50° (95°)

oo 29
$
20[20 05

Wendeplatte/

Insert/ kg
Plaquette

BC00 U1 T00 214
CN..1204.. .

Bestell-Nr./
Order number/ PSC A

Code

PS6.KDF.NXD.130
T SVM 50° (95°) / DWM 50° (95°)

Wendeplatte/
Insert/ kg
Plaquette
DN..1506..*

214
VB..1604..

PSC
—
<
&
05 |
Bestell-Nr./
Order number/ PSC A
Code

PS6.KWE.NXD.130

20

20|20 0.5

Wendeplatte/

Insert/ kg
Plaquette
WN..0804..

214
VB..1604..

WCD.ER2.101.003

WDF.ER2.101.003

WDF.ER2.101.003

® =

i

WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.024

WCC.ER4.103.032
(10 Nm)

WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.029

*DN..1504.. possible avec plateau de
support WDF.ER2.101.004

‘ ofll, <G> I E!zrlzz:n

i

WCC.ER3.102.024

WCB.ER2.001.009
WCC.ER4.103.032

WCCER5.102.012 WCC.ER3.102.029

<> s <6 oEn "gﬂg

B

WCC.ER3.102.024

WCC.ER4.103.032
WCB.ER2.001.009

WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.029

05_‘03-%

S

WCC.ER3.102.024

?

WCC.ER4.103.032
WCB.ER2.001.009

WCC.ER5.102.012 WCC.ER3.102.029



Aussengewinde radial External thread radial Filet extérieur radial

1 AL

Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/ . '
Order number/ PSC f . A R/L  nser/ kg \ ‘\@ <
Code min. Plaquette ﬁ «® @‘
WGB.ER2.001.012 WGB.ER3.001.007
PS4.KGB.RGR.050-HP 40 27 - 50 R 16 ER 0.42 WGB.ER1.001.000 20Nm) WGB.ER2.102.003 2.0 Nm)
PS4.KGB.LGR.050-HP 40 27 - 50 L 16EL 042 WGB.ER1.001.000 WGB;ZZ,f:‘; o WGBER2101.003 WGB(‘ZE?,:’T‘:‘; 007
WGB.ER2.001.012 WGB.ER3.001.007
PS5.KGB.RGR.060-HP - 35 o - R 16 ER 074 WGB.ER1.001.000 O WGB.ER2.102.003 PO
PS5.KGB.LGR.060-HP - 35 = - L 16 EL 0.74 WGB.ER1.001.000 WGB(‘;?’f:; 012 WGB.ER2.101.003 WGB(‘ZE?,‘\?E; 007
WGB.ER2.001.012 WGB.ER3.001.007
PS6.KGB.RGR.065-HP - 45 o - R 16 ER 1.28 WGB.ER1.001.000 PO WGB.ER2.102.003 PO
PS6.KGB.LGR.065-HP - 45 - - L 16 EL 1.28 WGB.ER1.001.000 WG'T;?&; 012 WGB.ER2.101.003 WGB(‘ZEf,ﬁ; 007
Aussengewinde axial External thread axial Filet extérieur axial

//

o)

=
Ll

A
Bestell-Nr./
D1 Wendeplatte/
Order number/ PSC  f . A RL imew ko ® ) ;@l
Code min. Plaquette )
PS4.KGB.RGA.050-HP 40 27 = 50 R 16 EL 0.42 WGB.ER1.001.000 QCBERZCON2 WGB.ER2.102.003 R
(2.0 Nm) (2.0 Nm)
PS4.KGB.LGA.050-HP 40 27 - 50 L 16 ER 0.42 WGB.ER1.001.000 U AP WGB.ER2.101.003 W ALEMY
(2.0 Nm) (2.0 Nm)
'WGB.ER2.001.012 'WGB.ER3.001.007
PS5.KGB.RGA.060-HP - 35 o - R 16 EL 0.74 WGB.ER1.001.000 O WGB.ER2.102.003 PO
WGB.ER2.001.012 WGB.ER3.001.007
PS5.KGB.LGA.060-HP - 35 - - L 16 ER 0.74 WGB.ER1.001.000 2.0Nm) WGB.ER2.101.003 (2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012 WGB.ER3.001.007
PS6.KGB.RGA.065-HP - 45 - - R 16 EL 136 WGB.ER1.001.000 PO WGB.ER2.102.003 BN
'WGB.ER2.001.012 'WGB.ER3.001.007
PS6.KGB.LGA.065-HP - 45 - - L 16 ER 1.36 WGB.ER1.001.000 2.0 Nm) WGB.ER2.101.003 (2.0Nm)
@ Fiir Gewindehalter ~ Typ/  Bestell-Nr./ @ Bestell-Nr. / @ Bestell-Nr. / @ Bestell-Nr. /
For thread tool Type Order number Order number Order number Order number

Torx-Schlissel/ Torx-Schraube Zwischenlage/ Schraube/

Torx driver Torx screw Tip pad Screw
xxX.KGB.RGR.xxx GO1 WGB.ER1.001.000 WGB.ER2.001.012 (2.0 Nm) WGB.ER2.102.003 WGB.ER3.001.007 (2.0 Nm)
xxX.KGB.LGR.xxx G02 WGB.ER1.001.000 WGB.ER2.001.012 (2.0 Nm) WGB.ER2.101.003 WGB.ER3.001.007 (2.0 Nm)
XXX.XGB.RGA .xxx GO03 WGB.ER1.001.000 WGB.ER2.001.012 (2.0 Nm) WGB.ER2.101.003 WGB.ER3.001.007 (2.0 Nm)
XXX.XGB.LGA .xxx G04 WGB.ER1.001.000 WGB.ER2.001.012 (2.0 Nm) WGB.ER2.102.003 WGB.ER3.001.007 (2.0 Nm)

21



Innengewinde

Bestell-Nr./
Order number/
Code

PS6.BGB.RGA.125
PS6.BGB.LGA.125
PS6.BGB.RGA.140

PS6.BGB.LGA.140

Wechselschneidkopfe fir

Innengewinde

Bestell-Nr./
Order number/
Code

WK5.BGB.RGY.020
WK5.BGB.LGY.020

WK4.BGB.RGZ.025
WK4.BGB.LGZ.025

WK3.BGB.RGA.035
WK3.BGB.LGA.035
WK2.BGB.RGB.035
WK2.BGB.LGB.035

WK1.BGB.RGC.040
WK1.BGB.LGC.040

22

PSC

D1 min.

Internal thread

22
22
27
27

U
]

PSC

L
A
D D.1 A L
min
32 40 - 103
40 50 - 138

22

22
25
25
32
32
40
40
50

50

Exchangeable cutting heads for

Wendeplatte/
Insert/
Plaquette

16 IR

16 1L

16 IR

16 1L

Internal thread

22
22
27

27

20
20
25
25
35
35
40
40
40

40

Wendeplatte/
Insert/
Plaquette

1R

1L

16 IR

161L

16 IR

161L

16 IR

161l

16 IR

16 1L

kg

1.30

175

175

kg

0.05

0.05

0.08

0.10

0.10

0.18

0.30

0.30

1

WGB.ER1.001.000
WGB.ER1.001.000
WGB.ER1.001.000

WGB.ER1.001.000

1

WCA.ER1.001.000
WCA.ER1.001.000
WGB.ER1.001.000
WGB.ER1.001.000
WGB.ER1.001.000
WGB.ER1.001.000
WGB.ER1.001.000
WGB.ER1.001.000
WGB.ER1.001.000

WGB.ER1.001.000

Filet intérieur

®

<

WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)

WGB.ER2.102.003
WGB.ER2.101.003
WGB.ER2.102.003

WGB.ER2.101.003

%

WGB.ER3.001.007
(2.0 Nm)
WGB.ER3.001.007
(2.0 Nm)
WGB.ER3.001.007
(2.0Nm)
WGB.ER3.001.007
(2.0 Nm)

Tétes de coupe interchangeables
pour le filetage interne

o«

WCA.ER2.001.006
(0.9 Nm)
WCA.ER2.001.006
(0.9 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)
WGB.ER2.001.012
(2.0 Nm)

WGB.ER2.102.003

WGB.ER2.101.003

WGB.ER2.102.003

WGB.ER2.101.003

WGB.ER2.102.003

WGB.ER2.101.003

WGB.ER3.001.007
(2.0 Nm)
WGB.ER3.001.007
(2.0 Nm)
WGB.ER3.001.007
(2.0 Nm)
WGB.ER3.001.007
(2.0 Nm)
WGB.ER3.001.007
(2.0 Nm)
WGB.ER3.001.007
(2.0 Nm)



Bohrstangen mit
Wechselschneidkopfen
- fir effiziente Drehbearbeitung

« optimale Kiihlung durch ausgerichtete Kiihl-
diise und Hochdruckkiihldise

Bohrstangenschafte

Boring bars with
exchangeable cutting heads
- to turn efficiently

- optimal cooling by adjusted cooling nozzle
and high pressure cooling nozzle

(V)
K_’
A*

Bestell-Nr./
Order number/ PSC D A* LF LB1
Code
PS4.WK5.016.062 40 16 62 a2 7
PS4.WK4.020.072 40 72 52 32
PS4.WK3.025.090 40 90 55 35
PS4.WK2.032.065 40 65 30 15
PS4.WK2.032.110 40 110 75 55
PS4.WK1.040.120 40 120 80 ;
PS5WK5.016062 |50 62 2 2
PS5WK4020072 |50 72 52 2
PS5WK3.025000 |50 90 55 35
PS5WK2032110 |50 110 90 55
PS5.WK1.040.140 50 140 100 80
PS6.WK5.016.062 e 62 42 20
PS6.WK4.020.072 e 72 52 32
PS6.WK3.025.100 e 100 65 43
PS6.WK2.032.125 e 125 90 68
PS6.WK2.032.160 e 160 125 103
PS6.WK1.040.140 e 140 100 78
PS6.WK1.040.180 e 180 140 18

Schwingungsgedampfte
Bohrstangenschafte (HM-Kern)

/
Bestell-Nr./
Order number/ PSC
Code
PS6.WK3.025.150
PS6.WK2.032.185

PS6.WK1.040.225

Damped
boring bar shanks (carbide core)

0.82

0.40

0.52

0.54

0.75

118

0.60

0.90

1.36

148

0
U
[ ) I { I 1y
o
| O —
LB1
LF
A*
D A* LF LB1 kg
150 115 93 098
185 150 128 176
40 225 185 163 220

Barres d'alésage avec
tétes de coupe interchangeables
- pour des opérations de tournage efficaces

- arrosage optimal par des buses d'arrosage
fixes High Pressure

HP
[insice

Barres d'alésage

HP
[insice

%

)
NI4.762.003.010
NI4.762.035.012
NI4.762.004.012
NI4.762.005.014
NI4.762.005.014
NI4.762.006.016
NI4.762.003.010
NI4.762.035.012
NI4.762.004.012
NI4.762.005.014
NI4.762.006.016
NI4.762.003.010
NI4.762.035.012
NI4.762.004.012
NI4.762.005.014
NI4.762.005.014

NI4.762.006.016

NI4.762.006.016

Tiges de barres
d'alésage anti-vibrations

SDTES
e 2

SWISSBTOOLS

&
NI4.762.004.012
NI4.762.005.014

NI4.762.006.016
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Bohrstangenschafte Boring bar shanks Barres d'alésage

mit Zylinderschaft with cylindrical shank avec tige cylindrique
+ Anschlussgewinde flr Innenkiihlung - with thread for inner coolant supply - Filet pour I'arrosage interne
« 3 Spannflachen « 3 clamping flats « 3 surfaces de serrage
o — -3
B ¢ HE

Bestell-Nr./

Order number/ D L SwW G kg @"

Code

U25.WK3.025.100 25 100 23 M8x1 035 NI4.762.004.012

U25.WK3.025.200 25 200 23 G1/4 065 NI4.762.004.012

Us2WK2032120  [NS2NN 120 30 M8x1 o7z Nars00sors

Us2wKk2032218  [NS2 218 30 G3/8 12 Nzeosom

U40.WK1.040.120 40 120 37 M8x1 115 NI4.762.006.016

U40.WK1.040.283 40 283 37 G1/2 246 NI4.762.006.016
Schwingungsgedampfte Damped Tiges de barres
Bohrstangenschéfte boring bar shanks d'alésage anti-vibrations
Tilgersystem / Massendampfer Tilger system / Mass damper Systéme Tilger / Amortisseur masse

- 9 O 5,
S R N (I §
L
LB1
A%

Bestell-Nr./

Order number/ PSC D A* LF LB1 kg Q"

Code

PS4.WK5.WDO0.108 40 16 108 88 63 040 NI4.762003.010

PS4.WK4.WD1.127 40 20 127 107 83 054 NI4.762035.012

PS4.WK3.WD2.167 40 25 167 132 108 0.80 NI4.762.004.012

PS4.WK2.WD3.189 40 - 189 154 131 1.22 NI4.762.005.014

PS4.WK1.WD4.213 40 40 213 173 - 174 NI4.762.006.016

PS5.WK5.WDO0.105 - 16 105 85 58 057 NI4.762.003.010

PS5.WK4.WD1.129 - 20 129 109 83 075 NI4.762035.012

PS5.WK3.WD2.168 - 25 168 133 107 1.00 NI4.762.004.012

PS5.WK3.WD2.215 - 25 215 180 154 123 NI4.762.004.012

PS5.WK2.WD3.189 - - 189 154 129 1.40 NI4.762.005.014

PS5.WK2.WD3.259 - - 259 224 199 188 NI4.762.005.014

PS5.WK1.WD4.234 - 40 234 194 170 224 NI4.762.006.016

PS5.WK1.WD4.328 - 40 328 288 263 362 NIi4.762.006.016

PS6.WK5.WDO0.110 - 16 110 88 58 101 NI4.762.003.010

PS6.WK4.WD1.130 - 20 130 108 78 100 NI4762035.012

PS6.WK3.WD2.167 - 25 167 132 103 150 NI4.762.004.012

PS6.WK3.WD2.215 - 25 215 180 146 160 NI4.762.004.012

PS6.WK3.WD2.265 - 25 265 230 197 170 NI4762.004012

PS6.WK2.WD3.194 - - 194 159 130 1.80 NI4.762.005.014

PS6.WK2.WD3.259 - - 259 224 191 222 NI4.762.005.014

PS6.WK2.WD3.323 - - 323 288 258 270 NI4.762.005.014

PS6.WK1.WD4.238 - 40 238 198 169 260 NI4.762.006.016

PSEWKIWD4328 |63 | 40 328 288 257 e nazemeors

PS6.WK1.WD4.408 - 40 408 368 339 420 NI4.762.006.016
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Schwingungsgedampfte Damped cilindrical Tiges de barres

zyl. Bohrstangenschifte boring bar shanks d'alésage anti-vibrations
Tilgersystem / Massendampfer Tilger system / Mass damper Systeme Tilger / Amortisseur masse
+ Anschlussgewinde fir Innenkiihlung - with thread for inner coolant supply - Filet pour I'arrosage interne
« Verwendung von SDUCR/L Képfen wird emp- - use of SDUCR/L heads is recommended - L'utilisation de tétes SDUCR/L est recomman-
fohlen dée
L
Lmin s

Bestell-Nr./

Order number/ D L Lmin Lc G kg @"

Code ‘

U16.WK5.WDO0.170 16 170 117 48 G1/4 025 NI4.762.003.010

U20.WK4.WD1.200 20 200 137 60 G1/4 05 NI4.762.035.012

U25.WK3.WD2.255 25 255 180 75 G1/4 110 NI4.762.004.012

U32.WK2.WD3.320 - 320 213 96 G1/2 210 NI4.762.005.014

U40.WK1.WD4.408 40 408 260 120 G1/2 3.90 NI4.762.006.016
+ weitere Dimensionen auf Anfrage « other dimensions on request - autres dimensions sur demande
Werkzeughalter vierkant Tool holder square Supports carrés
- fur effiziente Drehbearbeitung - to turn efficiently - pour un tournage efficace
- mit KihImitteldirektanschluss - with direct coolant connection - avec raccord direct de liquide de refroidisse-

ment
™ L
= B
[a e
L I
T
e HP
| inside ]
Bestell-Nr./
Order number/ L LF H kg @’

Code
V20.WK3.N00.141

D
25

V20.WK2.N00.141 - 85 106 20 039 NI4.762.005.014
40

85 106 20 036 NI4.762.004.012

V25.WK2.N00.141 85 106 25 057 NI4.762.005.014
V25.WK1.N00.146

85 106 25 062 NI4.762.006.016

T
| inside ]

Bestell-Nr./
Order number/ D L LF H " Q"
Code
V20.WK3.R90.090 25 90 102 20 035 NI4.762.004.012
V20.WK2.R90.086 - 86 102 20 039 NI4.762.005.014
V25.WK2.R90.086 - 86 102 25 057 NI4.762.005.014
V25.WK1.R90.082 40 82 102 25 0.59 NI4.762.006.016
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Wechselschneidkopfe

SCLCR/L

K, 95°(-5°)

4 7S

Typ/
Type/
Type

PWLN R/L

Ky

o =

SCLCR/L

SCLCR/L

SCLCR/L

SCLCR/L

SCLCR/L

SCLCR/L

PCLN R/L

PCLN R/L

PCLN R/L

95°(-5°)

Typ/
Type/
Type

26

PWLN R/L

PWLN R/L

Bestell-Nr./
Order number/
Code
WKS5.BCA.RLY.020
WK5.BCA.LLY.020
WK4.BCB.RLZ.020
WK4.BCB.LLZ.020
WK3.BCB.RLA.035
WK3.BCB.LLA.035
WK3.BCC.RLA.035
WK3.BCC.LLA.035
WK2.BCC.RLB.035
WK2.BCC.LLB.035
WK1.BCC.RLC.040
WK1.BCC.LLC.040

WK3.PCD.RLA.035
WK3.PCD.LLA.035
WK2.PCD.RLB.035
WK2.PCD.LLB.035
WK1.PCD.RLC.040
WK1.PCD.LLC.040

Bestell-Nr./
Order number/
Code
WK2.PWE.RLB.035
WK2.PWE.LLB.035
WK1.PWE.RLC.040
WK1.PWE.LLC.040

PCLN R/L

K, 95° (-5°)

® =

16
20
25

25

40

25

40

D

- 40 22 35 WN..0804.. 0.20

40

D1
min.

20

25

32

32

40

50

32

40

50

D1

min.

50

Exchangeable cutting heads

11

13

17

17

22

27

17

22

27

f

27

20

20

35

35

35

40

35

35

40

L

40

Wendeplatte/

Insert/
Plaquette

cC.

@Coo

@Coo

@c.,

@Coo

@Coc

CN..

CN..

CN..

Wendeplatte/

.0602..

09T3..

09T3..

1204..

1204..

1204..

1204..

1204..

1204..

Insert/
Plaquette

WN..0804..

.

0.05 WCA.ER1.001.000
0.08 WCB.ER1.001.000
0.10 WCB.ER1.001.000
0.10 WCC.ER1.001.000
0.20 WCC.ER1.001.000
0.30 WCC.ER1.001.000

0.10 WCD.ER2.101.003
0.20 WCD.ER2.101.003
0.30 WCD.ER2.101.003

. ®

WWE.ER2.101.004

0.30 WWE.ER2.101.004

Tétes de coupe interchangeables

&)

&
WCA.ER2.001.006
(0.9 Nm)

WCB.ER2.001.009
(3.0 Nm)

WCB.ER2.001.009
(3.0 Nm)

WCC.ER2.001.010
(5.0 Nm)

WCC.ER2.001.010
(5.0 Nm)

WCC.ER2.001.010
(5.0 Nm)

(@

WCD.ER4.101.017
(5.0 Nm)

WCD.ER4.101.017
(5.0 Nm)

WCD.ER4.101.017
(5.0 Nm)

@
&

WCD.ER4.101.017
(5.0 Nm)

WCD.ER4.101.017
(5.0 Nm)

=l

WCD.ER3.101.000
WCD.ER3.101.000

WCD.ER3.101.000

=l

WDF.ER3.101.000

WDF.ER3.101.000

HP
[inside

]

WCD.ER1.101.000
WCD.ER1.101.000

WCD.ER1.101.000

HP
[inside

J

WCD.ER1.101.000

WCD.ER1.101.000



SDUCR/L SDQCR/L PDUN R/L / PDQN R/L
K, 93°(-3°) K, 107.5° (-17.5°) v K, 93°(-3°) o F:é K, 107.5° (-17.5°)
a f .
<> IS < o © S s D B> o HP
—J
=R =5 i
% 195
Typ/ Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/ &
Type/ Order number/ D R f L Insert/ kg ®
Type Code min. Plaquette
SDUC R/L xﬁgggﬁfgjgﬁ; 16 20 11 20 DC..0702.. 0.05 WCA.ER1.001.000 Wcﬁlg,zzﬁ?r:; o
SDUC R/L wijgggfgzzgzzg 20 25 13 20 DC..11T3.. 008 WCB.ER1.001.000 WCB(';T)Z,‘\?:]; 009
SDUC R/L xiggggfﬂ:g:: 25 32 17 35 DC..11T3.. 0.10 WCB.ER1.001.000 WCB(':EZI'\?:&'OOQ
SDUC R/L xi;gggfﬂg&gg - 40 22 35 DC..11T3.. 020 WCB.ER1.001.000 WCB{:?&?:«;‘OOQ
WK1.BDB.RUC.040 WCB.ER2.001.009
SDUC R/L WK1.BDB.LUC.040 40 50 27 40 DC..11T3.. 030 WCB.ER1.001.000 BN
SDQCR/L aigggzﬁglgzz 8 16 20 11 20 DC..0702.. 005 WCAER1.001.000 WCA(';'ZZR?:; oee
SDQC R/L ai:gggsgzzgzzg 20 25 13 20 DC..11T3.. 0.08 WCB.ER1.001.000 WCB(V?E,T)ZI.\?;; o
SDQC R/L xi;gggfgﬁggﬁ 25 32 17 35 DC..11T3.. 0.10 WCB.ER1.001.000 WCB(;ZZI.\?:)‘OOQ
SDQCR/L wiigggﬁgg (()):55 - 40 22 35 DC..1173.. 0.20 WCB.ER1.001.000 WCB(':?,‘\:)[:; 009
WK1.BDB.RQC.040 WCB.ER2.001.009
SDQC R/L WK1.BDBLQC.040 40 50 27 40 DC..11T3.. 030 WCB.ER1.001.000 O
D
© S =i v
)
PDUN R/L wiggggﬁgﬁgsg 25 32 17 35 DN..1104.. 0.10 WDE.ER2.101.003 WDE('SE;‘E:; o7 WDE.ER3.101.000 WDE.ER1.101.000
PDUN R/L ai;gggfgsgg’: - 40 22 35 DN..1104.. 0.20 WDEER2.101.003 WDE('SEZ“JS o7 WDE.ER3.101.000 WDE.ER1.101.000
PDUN R/L wil Eg:f[ljjgg:g 40 50 27 40 DN..1104.. 030 WDEER2.101.003 WDE(‘SE_F:;‘,'\::]: o WDE.ER3.101.000 WDE.ER1.101.000
PDUN R/L xi;gg:ﬁ ELLJJIES:SS - 40 22 35 DN..1506.. 020 WDFER2.101.003 WCD(‘:_':‘[‘\:;; o WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000
PDUN R/L wﬂ EBE fbjgg:g 40 50 27 40 DN..1506.. 030 WDF.ER2.101.003 WCD('SEE“J;;‘N 7 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000
PDQN R/L wggg:sgzgg: 25 32 17 35 DN..1104.. 0.10 WDEER2.101.003 WDE(‘SE_F:;"::]: 017 WDE.ER3.101.000 WDE.ER1.101.000
PDQN R/L ai;gggﬁg&gss - 40 22 35 DN..1104.. 020 WDEER2.101.003 WDE('SEE:&; o WDE.ER3.101.000 WDE.ER1.101.000
PDQN R/L wil ggisgccgjg 40 50 27 40 DN..1104.. 0.30 WDE.ER2.101.003 WDE(’EZ“J:I; 2 WDE.ER3.101.000 WDE.ER1.101.000
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SVPB R/L 500 SVUB R/L SVQBR/L

K, 117.5°(-27.5°) K, 93°(-3°) K, 107.5°(-17.5°)
&~
%
< s ° <= I <= OB HP
| inside ]
Typ/ Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/
Type/ Order number/ D min f L Insert/ kg \\\\\\\\\\@
Type Code . Plaquette
WK3.BVE.RPA.035 WCB.ER2.001.009
L1103, 0.10 WCB.ER1.001.000
SVPB R/L WK3.BVE.LPA.035 25 32 17 35 VB (3.0 Nm)
WK2.BVF.RPB.035 WCB.ER2.001.009
SVPB R/L WK2.BVF.LPB.035 - 40 22 35 VB..1604.. 0.20 WCB.ER1.001.000 (3.0 Nm)
SVPB R/L wil ggiﬁggg:’g 40 50 27 40 VB..1604.. 0.30 WCB.ER1.001.000 WCB('EZZ,'\?:‘; 009
WK4.BVE.RUZ.020 WCB.ER2.001.009
VB..1103.. 008 WCB.ER1.001.000
B WK4.BVE.LUZ.020 20 27 16 20 BB
WK3.BVE.RUA.035 WCB.ER2.001.009
SVUB R/L e NI AGER 25 32 17 35 VB..1103.. 0.10 WCB.ER1.001.000 P
WK2.BVF.RUB.035 WCB.ER2.001.009
SVUB R/L WK2.BVELUB.035 - 40 22 35 VB..1604.. 0.20 WCB.ER1.001.000 3.0 Nm)
SVUB R/L wil Ex:zsggg:g 40 50 27 40 VB..1604.. 0.30 WCB.ER1.001.000 ng;ﬁ?:;;'oog
WK4.BVE.RQZ.020 WCB.ER2.001.009
VB..1103.. 008 WCB.ER1.001.000
SVABRL ka4 BVELQZ.020 7 2 " o GoNm
WK3.BVE.RQA.035 WCB.ER2.001.009
SVQB R/L WK3.BVE.LOA.035 25 32 17 35 VB..1103.. 010 WCB.ER1.001.000 e
WK2.BVF.RQB.035 WCB.ER2.001.009
SVQB R/L WK2.BVFLOB.035 - 40 22 35 VB..1604.. 0.20 WCB.ER1.001.000 (3.0 Nm)
WK1.BVF.RQC.040 WCB.ER2.001.009
VB..1604.. 030 WCB.ER1.001.000
SVQB R/L WK1.BVFLQC.040 40 50 27 40 (3.0 Nm)
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SVQCRI/L

K, 107.5°(-17.5°)

SVPCR/L N SVUCR/L
K, 117.5° (-27.5°) K, 93°(-3°)

S
\& Y
< s < D < HP
4 | inside |
Lo
Typ/ Bestell-Nr./ D1 Wendeplatte/ (
Type/ Order number/ D g f L Insert/ kg \\\\\\\\@
Type Code min. Plaquette
SVPC R/L wﬁzggﬁfgﬁggz 25 32 17 35 VC..1103.. 0.10 WCB.ER1.001.000 ngﬁ?ﬁ;‘oog
SVPC R/L w&;:x:sggs: : - 40 22 35 VC..1604.. 0.20 WCB.ER1.001.000 WCB(;E;zﬁ:‘;‘OOQ
SVPC R/L wil :x:ssﬁgj’g 40 50 27 40 VC..1604.. 0.20 WCB.ER1.001.000 WCB(':ZZI'\IOS'OOQ
SVUC R/L w&:gxﬁﬁljzzgzzg 20 27 16 20 VC..1103.. 0.08 WCB.ER1.001.000 wca(.:;zmﬂ,oog
SVUCR/L wg:xﬁﬁgﬁgsg 25 32 17 35  vc.no03. 0.10 WCB.ER1.001.000 wca(.ssxg;oog
SVUC R/L xiigzssﬁ:g‘;’: - 40 22 35 VC..1604.. 0.20 WCB.ER1.001.000 WCB(.:f)zr.\?r:;_oog
SVUC R/L w?:: gzzsﬂgsj’g 40 50 27 40 VC..1604.. 020 WCB.ER1.001.000 WCB(‘E,':JZI'\?;;DOQ
SVQCR/L w&::xifgzzgzzg 20 27 15 20  vB..1103.. 0.08 WCB.ER1.001.000 WCB('?;Z‘?:];‘OOQ
SVQC R/L aiggxﬁsgiggss 25 32 17 35 VC..1103.. 0.10 WCB.ER1.001.000 wcs(,;zzg:;,ow
sacen Wooveresss M o n 3 e w0 v e
sacwt  WOSVBRACOD Bl 5o 27 40 s oo wemmoo VIO
Schneidkopf zum Einstechen Head for grooving Téte pour les gorges
- auf Anfrage - on request - sur demande
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SCLCR/L 95°/80°

D1 min.
PSC

=
-

Bestell-Nr./ D1 b

gcr:i:r number/ psc  f D A L ::::r::ne kg 7
SreciveedlE RN SR
EgiggEEtBB: 118 40 22 32 40 110 89 CC..1204.. 068 WCC.ER1.001.000 ch(':;zﬁ[:;‘om
el R L
pccnee Bz o ] e o s nem e
ol EEEEEY LI
EEZSEEEIL_BB::(? - 22 32 40 - 138 cC..1204.. 147 WCC.ER1.001.000 wcc(.:;zﬁr:;ow
i Bl 7 o o [l e v ew emme
wecncre [l o o o [l o o e e

PCLN R/L 95°/80°

D1 min.
psC

—
-

: B @

Bestell-Nr./ Wendeplatte/

©
(c)(:c(ijc:r number/ PSC f D rr?l:'n A L :;::r:/me kg % ﬂ ﬂ
E:: I;g g S::g: 11 8 40 22 32 40 89 CN..1204.. 0.70 WCD.ER2.101.003 wcogm.:z; 017 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000
::gig(c: B SII__BB: 118 - 22 32 40 88 CN..1204.. 0.87 WCD.ER2.101.003 WCD('SEE‘IJT:; {0 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000
E:Z::g B ﬁ::g: 28 - 27 40 50 118  CN..1204.. 1.71 WCD.ER2.101.003 WCD(‘::‘;E; 07 WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000
g:gg(c: B EII__E: sg - 27 40 50 158  CN..1204.. 2,08 WCD.ER2.101.003 WCD('SEE"‘:':: L0k WCD.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000
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SDQCR/L 107.5°/55°

PSC

—
]

Bestell-Nr./

D1 Wendeplatte/

2;:? number/ pPsc  f D A L Il’r:::rut:tte kg ﬁ
NNk v s 2w e e s ER
Egi:ggfg:: 113 40 22 32 40 110 89 DC..11T3.. 0.68 WCB.ER1.001.000 ng?ﬁ:\; 009
e il s a [l o e e m
vy Bl e v o [l 5 < w e e
o Pl e w o @ o e e e
Egggggsgg::g - 22 32 40 - 138 DC..11T3.. 147 WCB.ER1.001.000 WCB(‘E?I‘:]::‘OO‘"
g Bl 7 o o e < v weee mme
o Wl v o o [l o o e e

PDQNR/L 107.5°/55°

PSC

D1 min.

s

| ?
o

—
1{ g ]
: D ® an

Bestell-Nr./

D1 Wendeplatte/ &)
Order number/ PSC f D . A L Insert/ kg ‘ g ﬂ ﬂ
min. Plaquette &
Code
Egjggi E(Q)BB: 118 40 22 32 40 110 89 DN..1506..* 0.68 WDFER2.101.003 WCD(':_?’J;:;‘O‘ 7 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000
gggggEEgBB: 118 - 22 32 40 - 88 DN..1506..* 0.86 WDFER2.101.003 WCD('SE:‘,‘J:;'O” WDFER3.101.000 WCD.ER1.101.000
PS6.PDF.RQC.140 WCDER4.101.017
DN..1506..% 1.70 'WDF.ER2.101.003 WDF.ER3.101.000 WCD.ER1.101.000
PS6.PDFLQC.140 - 274030 - Uik 5oNm
PS6.PDF.RQC.180 WCD.ER4.101.017
DN..1506..* 208 WDFER2.101.003 WDFER3.101.000 WCD.ER1.101.000
*DN..15 04 ..moglich mit Unterlegplatte *DN..1504..possible with tip pad *DN..1504 .. possible avec plateau de
WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004 support WDF.ER2.101.004
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Bohrstangenhalter Boring bar holder Porte-outils d'alésage

35 10-0-6f —— ¢
e~ O
L
A

Bestell-Nr./

g;c(ii:r number/ PSC D1 D2 A L kg @3‘
PS4.B06.K01.065 40 6 34 65 43 054 ERU.GS4.001.010 (5.0 Nm) M 6x10
PS4.B08.K01.065 40 8 34 65 43 051 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS4.B10.K01.065 40 10 34 65 43 0.50 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS4.B12.K01.065 40 12 36 65 43 0.00 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS4.B16.K01.065 40 16 40 65 43 0.56 ERU.GS6.001.012 (150Nm)  M10x 12
PS4.B20.K01.065 40 20 44 65 - 0.59 ERU.GS6.001.012 (150Nm)  M10x 12
PS4.B25.K01.065 40 25 44 - 052 ERU.GS6.001.012 (150 Nm) ~ M10x 12
PS5BO6K01.035* 80| 6 34 [ 15 052 ERUGSAOOLOIOGONT M 6x10
PS5.B06.K01.070 - 6 34 - 48 074 ERU.GS4.001.010 (50Nm) M 6x10
PS5BOBK01.035* |50 | 8 34 B8 15 049 ERUGSSODIOIO(0ONM) M 8x10
PS5.808K01.070 s s 3 [0 s 072 ERUGSS00I0I0(100NM) M 8x10
PS5B10K01.035* |50 | 10 34 [ 1 04 ERUGSSO0IOI0(I00NM) M 8x10
PS5.810.K01.070 - 10 34 - 48 071 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS5.B12.K01.035* - 12 36 - 15 0.50 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS5.812.K01.070 - 12 36 - 48 073 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS5B16K01.035* |80 | 16 o [0 s 050 ERUGSSOOLOI2(1SONM)  MIOx12
PS5.B16.K01.070 - 16 40 - 48 077 ERU.GS6.001.012 (150 Nm) ~ M10x 12
PS5.B20.K01.035* - 20 44 - 15 0.50 ERU.GS6.001.012 (150 Nm) ~ M10x 12
PS5.820.K01.070 - 20 44 - 48 0.82 ERU.GS6.001.012 (150Nm)  M10x 12
PS5.B25.K01.035* - 25 50 - = 048 ERU.GS6.001.012 (150 Nm) ~ M10x 12
PS5.825.K01.070 - 25 50 - - 091 ERU.GS6.001.012 (150Nm) ~ M10x 12
PS5.832.K01.070 s = s [0 - 0% ERUGSSOOLOT2(SONM)  MIOX12
PS6.806.K01.080 Le s 3 |80 ss 113 ERUGSACOLOIOGONM M 6x10
PS6.808.K01.080 e s 34 [80 0 58 110 ERUGSS0L00(100NM) M 8x10
PS6.810.K01.080 - 10 34 - 58 1.09 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS6.812.K01.080 e 6 [80 58 112 ERUGSSO0IOO(0ONM) M 8x10
PS6.814.K01.080 - 14 38 - 58 0.00 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS6.816.K01.080 - 16 40 - 58 117 ERU.GS6.001.012 (150 Nm)  M10x 12
PS6.818.K01.080 - 18 42 - 58 0.00 ERU.GS6.001.012 (150 Nm)  M10x 12
PS6.820.K01.080 e 2 a |80 | 8 126 EUGSSO0LOIZOSONM)  Miox12
PS6.825.K01.100 - 25 50 - 78 162 ERUGS6.001.012 (150 Nm)  M10x 12
PS6.832.K01.100 - 32 56 - 78 175 ERU.GS6.001.012 (150 Nm)  M10x 12
PS6.B40.K01.105 - 40 63 - 83 1.98 ERU.GS6.001.012 (150 Nm) ~ M10x 12
PS8.B10.K01.098 - 10 34 - 68 208 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS8.B12.K01.098 - 12 36 - 68 212 ERU.GS5.001.010 (100Nm) M 8x10
PS8.B16.K01.098 - 16 40 - 68 220 ERU.GS6.001.012 (150 Nm) ~ M10x 12
PS8.820.K01.098 - 20 44 - 68 230 ERU.GS6.001.012 (150Nm)  M10x 12
PS8.825.K01.098 80 25 50 | 98 68 246 ERUGSSOOLOT2(1S0NM  MIOX12
PS8.832.K01.112 80 32 s6 | 112 82 278 ERUGSODIO2050NM)  MIOX12
PS8.840.K01.112 80 40 63 | 112 & 297 ERUGSSOOLOT2(150NM)  MIOX12
PS8.850.K01.112 L8 0 &2 | 112 - 365 ERUGSODIOZ050NMI  MIOX12

* ohne Gewinde fir Kiihmittelrohr * without thread for coolant pipe * sans filetage pour tuyau de liquide de refroi-

dissement
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Schwingungsgedampfte Damped Tiges de porte-outils

Bohrstangenhalter Boring bar holder d'alésage anti-vibrations
LSC
3 EI o T 2
A Al
01 00
A

Bestell-Nr./

Order number/ PSC D1 D2 A LsC ko @ @) @3 @

Code :

PS6.810.K21.105 - 10 45 - - 1.53 NI4.027.006.016 NI4.028.008.016 NI4.028.010.016 NI4.762.006.016 KU1.U12.002.010

PS6.B12.K21.105 - 12 45 - - 1.61 NI4.027.006.016 NI4.028.008.016 NI4.028.010.016 NI4.762.006.016 KU1.U12.002.010

PS6.B16.K21.105 - 16 45 - - 1.54 NI4.027.006.016 NI4.028.008.016 NI4.028.010.016 NI4.762.006.016 KU1.U12.002.010

PS6.B20.K21.105 - 20 55 - 80 1.97 NI4.027.006.016 NI4.028.008.016 NI4.028.010.016 NI4.762.006.016 KU1.U12.002.010

PS6.B25.K21.105 - 25 55 - 80 1.86 NI4.027.006.016 NI4.028.008.016 NI4.028.010.016 NI4.762.006.016 KU1.U12.002.010

PS6.B32.K21.105 - 32 65 - 85 2.19 NI4.027.006.016 NI4.028.008.016 NI4.028.010.016 NI4.762.006.016 KU1.U12.002.010

PS6.B40.K21.105 - 40 75 - 85 244 NI4.027.006.016 NI4.028.008.012 NI4.028.010.016 NI4.762.006.016 KU1.U12.002.010
+ mehr Stabilitdt und schwigungsdampfende + more stability and vibration dampening * plus de stabilité et un effet d'amortissement

Wirkung durch Umschlingung der Bohrstan- effect by wrapping around the boring bar des vibrations en s'enroulant autour de la

ge barre d'alésage
Werkzeughalter fiir Toolholder for Porte-outils pour fraises
Wendeplattenbohrer indexable insert drills a plaquettes indexables

8 g - ffo—

A
?)?:iteer"nﬁ:;\/ber/ PSC D1 D2 A L kg © Q) @ Q)
Code
PS4.K16.K01.056 40 16 36 56 36 122 K16.ER1.010.010
PS4.K20.K01.060 40 20 40 60 = 122 K20.ER1.010.012 K20.ER2.010.014
PS4.K25.K01.077 40 25 45 77 = 122 K32ER1.012.012 K32.ER2.012.014
PS5.K16.K01.065 - 16 36 - 45 122 K16ER1.010.010
PS5.K20.K01.060 s 2 a0 [60 40 122 KoEmow00n  Kos2ot00m
PS5.K25.K01.071 - 25 45 - 51 122 K20.ER1.010.012 K20.ER2.010.014
PS5.K32.K01.075 - 32 52 - - 122 K32.ER1.012.012 K32.ER2.012.014
PS6.K16.K01.070 - 16 36 - 48 1.22 K16.ER1.010.010
PS6.K20.K01.070 - 20 40 - 48 109 K20.ER1.010.012 K20.ER2.010.014
PS6.K25.K01.072 - 25 45 - 50 114 K32.ER1.012.012 K32.ER2.012.014
PS6.K32.K01.075 - 32 52 - 53 123 K32.ER1.012.012 K32.ER2.012.014
PS6.K40.K01.085 - 40 63 - = 155 K40ER1.016.012 K40.ER2.016.014
-+ zum Spannen von Zylinderschaften nach DIN « to clamp zylindrical shanks DIN 6595-1 / 1SO * pour le serrage de tiges cylindriques selon
6595-1/1S0 9766 9766 DIN 6595-1 /1SO 9766
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Abstechhalter radial
mit ECO / Direct Coolant

Cut-off block radial
with ECO / direct coolant

= =

Bestell-Nr./
Order number/ PSC A H L
Code

PS4.AE2.N11.045-ECO 40 45 26 40.5

PSSAE2N11.045-ECO |50 45 26 405
PS6AE3N11.050ECO |63 80| 32 455

- zur Aufnahme von Stechschwertern
« mit Innenkiihlung
« mit ECO / direct coolant

Abstechhalter radial

@D

90
90
100

Bestell-Nr./

Order number/ PSC A L
Code

PS4.AM2.K11.055 40 55 26 50.5

PS5.AM3.K11.058
PS6.AM3.K11.060

26 53

- zur Aufnahme von Stechschwertern
« mit Innenkiihlung

34

@D

80
80

100

rechts/links
right/left
droite/gauche

R/L 0.77
R/L 0.98
R/L 1.53

- to hold cut-off blades
« with inner coolant supply
« with ECO / direct coolant

Cut-off block radial

Bloc de tron¢onnage radial
ECO / direct coolant

AE3.ER1.006.028

AE3.ER1.006.028

AE3.ER1.006.028

OFY

AE3.ER1.011.014 KU1.U12.002.010 ND3.771.023.001 NI4.026.004.004

AE3.ER1.011.014 KU1.U12.002.010 ND3.771.023.001 NI4.026.004.004

AE3.ER1.011.014 KU1.U12.002.010 ND3.771.025.001 NI4.026.004.004
« pour tenir les lames de coupe
- avec arrosage interne

« ECO / direct coolant

Bloc de tron¢onnage radial

rechts/links
right/left kg
droite/gauche

R/L 1.18
R/L 1.48
R/L 235

- to hold cut-off blades
- with inner coolant supply t

NI4.762.006.016

NI4.762.006.016

NI4.762.006.016

« pour tenir les lames de coupe
- avec arrosage interne



Abstechhalter axial Cut-off block axial Bloc de tronconnage axial
mit ECO / Direct Coolant with ECO / direct coolant ECO / direct coolant

A

—w ey

]
—

= | =

-

Bestell-Nr./ rechts/links
Order number/ PSC f A H oD ri::-t;:efr kg ®y @ @ ® @ ®© ® @>

droite/gauche

Code
PS4.AE2.R11.122-ECO 40 21 122 26 80 R 1.05 AE3.ER1.006.028 AE3.ER1.011.014 KU1.U12.002010  ND3.771.023.001 NI4.026.004.004
PS4.AE2.L11.122-ECO 40 21 122 26 80 L 1.05 AE3.ER1.006.028 AE3.ER1.011.014 KU1.U12.002010  ND3.771.023.001 NI4.026.004.004
PS5.AE2.R11.122-ECO - 26 - 26 920 R 1.28 AE3.ER1.006.028 AE3.ER1.011.014 KU1.U12.002010  ND3.771.023.001 NI4.026.004.004
PS5.AE2.L11.122-ECO - 26 - 26 920 L 1.28 AE3.ER1.006.028 AE3.ER1.011.014 KU1.U12.002010  ND3.71.023.001 NI4.026.004.004
PS6.AE3.R11.160-ECO - 22 - 32 105 R 333 AE3.ER1.006.028 AE3.ER1.011.014 KU1.U12.002010  ND3.771.025.001 NI4.026.004.004
PS6.AE3.L11.160-ECO - 22 - 32 105 L 333 AE3.ER1.006.028 AE3.ER1.011.014 KU1.U12.002010  ND3.771.025.001 NI4.026.004.004

« zur Aufnahme von Stechschwertern - to hold cut-off blades « pour tenir les lames de coupe

« mit Innenkiihlung - with inner coolant supply « avec arrosage interne

+ mit ECO / direct coolant + with ECO / direct coolant « ECO/ direct coolant

Abstechhalter axial Cut-off block axial Bloc de tronconnage axial

mit ECO / Direct Coolant with ECO / direct coolant ECO / direct coolant

PSC

H.

H
N ¥

BeSte"-N e / rechts/links

Order number/ Psc  f A H L @D rightlefc ko "

Code droite/gauche @:

PS5.AM3.K11.095 - 22 - 26 75 30 R 205 NI4.762.006.016

PS5.AM3.K12.095 - 22 - 26 75 30 L 205 NI4.762.006.016

PS6.AM3.K11.145 - 22 - 32 110 30 R 373 NI4.762.006.016

PS6.AM3.K12.145 - 22 - 32 110 30 L 373 NI4.762.006.016
« zur Aufnahme von Stechschwertern - to hold cut-off blades « pour tenir les lames de coupe
- mit Innenkiihlung - with inner coolant supply - avec arrosage interne
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Werkzeughalter radial Tool holder radial Porte-outil radial
mit ECO / Direct Coolant with ECO / direct coolant ECO / direct coolant

ot HP
] (0 —
® 9
A
Bestell-Nr./ Vier- .
Order number/ PSC B kant A D kg ’@3‘ @ % @"
Code Square
PS4.V20.N11.055-HP 40 30 20x20 55 80 0.87 NI4.026.010.020 KU1.U12.002.010
25x25
PS6.V2X.N11.071-HP 40 20%20% 102 1.94 NI4.026.012.016 KU1.U12.002.010 V2X.ER1.025.055 V2X.ER1.025.080 NI4.762.006.016
- fur effiziente Drehbearbeitung - to turn efficiently - pour un tournage efficace
- optimale Kiihlung durch einstellbare Hoch- - optimal cooling through adjustable high pres- - refroidissement optimal grace a des buses de
druck Kugelspritzdiisen sure ball spray nozzles pulvérisation a bille haute pression réglables
+ mit ECO / direct coolant - with ECO / direct coolant - avec ECO / direct coolant
« KiihImittelibergabe zum Werkzeugschaft « coolant transfer into tool shank « Transfert de liquide de refroidissement vers la
- * Unterlegplatte flr Schaft 20x20 nicht im « *shim for shaft 20x20 not included in delivery queue de l'outil
Lieferumfang enthalten « * Plaque de rondelle pour arbre 20x20 non
comprise dans la livraison
Werkzeughalter radial Tool holder radial Porte-outil radial
|
&+ —1% | {
Y a7
® O 9
A
Bestell-Nr./ Vier-
Order number/ PSC B kant A D kg '@‘ @)
Code Square
PS4.V20.N11.055 40 30 20x20 80 0.87 NI4.026.010.020 KU1.U12.001.010
PS5.V20.N11.058 - 30 20x20 80 116 NI4.026.010.020 KU1.U12.001.010
PS5.V25.N11.058 - 30 25x25 80 116 NI4.026.012.020 KU1.U14.001.012
PS6.V20.N11.060 - 30 20x20 80 155 NI4.026.010.020 KU1.U12.001.010
PS6.V25.N11.071 - 40 25x25 102 231 NI4.026.012.020 KU1.U14.001.012
PS8.V32.N11.085 - 55 32x32 132 475 NI4.026.012.025 KU1.U12.002.010
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Werkzeughalter axial
mit ECO / Direct Coolant

Tool holder axial
with ECO / direct coolant

PSC

7
]

g

L Lr

(0
_ |-
y ©©©£O

[

I

A

Bestell-Nr./

Order number/
Code
PS6.V2X.R11.130-HP
PS6.V2X.L11.130-HP
PS8.V2x.R11.130-HP
PS8.V2x.L11.130-HP

PSC B

- fur effiziente Drehbearbeitung

- optimale Kuihlung durch einstellbare Hoch-
druck Kugelspritzdiisen

+ mit ECO / direct coolant

+ KuihImittelibergabe zum Werkzeugschaft

- * Unterlegplatte fir Schaft 20x20 nicht im
Lieferumfang enthalten

38

40

Werkzeughalter axial

Vier-
kant A L @D kg ‘
Square @3
226’>x2205* - 102 100 334 NI4.026.012.016
X
22(;5x2205* 130 102 110 543 NI4.026.012.016
X

- to turn efficiently

- optimal cooling through adjustable high pres-
sure ball spray nozzles

» with ECO / direct coolant

« coolant transfer into tool shank

« * shim for shaft 20x20 not included in delivery

Tool holder axial

Porte-outil axial
ECO / direct coolant

HP
[ready’

D < N &

V2X.ER2.025.082(R)

KU1.U12.002.01
U 02.010 V2X.ER1.025.082(L)

V2X.ER1.025.066

V2X.ER2.025.082(R)

KUEUIZ002010 V2X.ER1.025.082(L)

V2X.ER1.025.066

- pour un tournage efficace

- refroidissement optimal grace a des buses de
pulvérisation a bille haute pression réglables

- avec ECO / direct coolant

« Transfert de liquide de refroidissement vers la
queue de l'outil

« * Plaque de rondelle pour arbre 20x20 non
comprise dans la livraison

Porte-outil axial

!
—) (=
=i
© O ©‘ ‘
I 9
I
A
Bestell-Nr./ Vier-
Order number/ PSC B kant A L @D kg ‘ @)
Code Square
g:i&;gﬂ 11828 40 30 20x20 80 60 80 1.04 NI4.026.010.020 KU1.U12.001.010
E:ix;gf; 11 (())2(()) 40 31 25x25 80 56 80 1.04 NI4.026.012.025 KU1.U12.001.010
Eggz;gﬂ 11823 - 30 20x20 - 75 80 1.68 NI4.026.010.020 KU1.U12.001.010
zgg&;:?”ggg - 35 25x25 - 75 95 1.68 NI4.026.010.020 KU1.U12.001.010
g:g&;gf; 11 11 88 - 30 20x20 - 75 80 220 NI4.026.010.020 KU1.U12.001.010
Eggz;gf: 11 11 :8 - 38 25x25 - 102 102 347 NI4.026.012.020 KU1.U14.001.012
gggxiiﬂ : : :8 - 40 32x32 140 98 110 543 NI4.026.012.030 KU1.U12.002.010

NI4.762.006.016

NI4.762.006.016
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Werkzeughalter axial doppelt
mit ECO / Direct Coolant

.

Bestell-Nr./
Order number/
Code

Tool holder axial double
with ECO / direct coolant

PSC

1)
O © ©
e
fffff .
o |
T
]
A rechts / right
Vier-
B kant A L @D
Square

kg

3.42

6.10

- optimal cooling through adjustable high pres-

« *shim for shaft 20x20 not included in delivery

25x25
PS6.V2X.R21.130-HP - 40 20x20% - 102 100
PS8.V25.R21.130-HP - 40 25x25 130 102 110
- fur effiziente Drehbearbeitung « to turn efficiently
- optimale Kiihlung durch einstellbare Hoch-
druck Kugelspritzdiisen sure ball spray nozzles
+ mit ECO / direct coolant - with ECO / direct coolant
« KiihImittelibergabe zum Werkzeugschaft « coolant transfer into tool shank
- * Unterlegplatte flr Schaft 20x20 nicht im
Lieferumfang enthalten
Werkzeughalter axial doppelt Tool holder axial double
™
© 0 ©
,,,,, o H
_ )O 3 ‘ G
,,,,, .
| —m)
© ° 9, 0 o} ’7
]
& rechts / right
Bestell-Nr./ Vier-
Order number/ PSC B kant A L @D
Code Square
PS4.V20.R21.080
be4 /20121 080 40 30 20x20 80 60 80
PS5.V20.R21.098
PS5.V20.121.098 - 30 20x20 - 580
PS6.V20.R21.100
PS6.V20..21.100 - 30 20620 - s 80
PS6.V25.R21.130
PS6.V25.21.130 - 40 2325 - 102102
Werkzeughalter axial dreifach Tool holder axial triple
—
5 o o JO ol ©
T T & ©
= =,
t A rechts / right
Bestell-Nr./ Vier-
Order number/ PSC B kant A L @D
Code Square
PS5.V16.R31.098 - 30 16x16 - 75 70
PS5.V20.R31.123
PS5.20.131.123 - 36 2020 - 7 0
PS6.V20.R31.125
PS6.V20..31.125 - 36 20x20 - 790
PS6.V25.R31.130
PS6.V25.131.130 - 40 2 - 102 102

38

kg

210

240

260

4.20

kg

1.85

347

3.84

440

Q)

KU1.U12.002.010

KU1.U12.002.010

Q)

NI4.026.010.020
NI4.026.010.025
NI4.026.010.025

NI4.026.012.025

Q)

NI4.026.010.020

NI4.026.010.025
NI4.026.010.025

NI4.026.012.020

Porte-outil axial double
ECO / direct coolant

D <

V2X.ER1.025.066

V2X.ER1.025.066

HP
[ready’

NI4.762.006.016 NI4.762.006.016

- pour un tournage efficace

- refroidissement optimal grace a des buses de
pulvérisation a bille haute pression réglables

- avec ECO / direct coolant

« Transfert de liquide de refroidissement vers la
queue de l'outil

« * Plaque de rondelle pour arbre 20x20 non
comprise dans la livraison

Porte-outil axial double

%

KU1.U12.001.010
KU1.U12.001.010
KU1.U12.001.010

KU1.U14.001.012

Porte-outil axial triple

)

KU1.U12.001.010

KU1.U12.001.010
KU1.U12.001.010

KU1.U14.001.012



Werkzeughalter diagonal 45° Tool holder diagonal 45° Porte-outil diagonal 45°
mit ECO / Direct Coolant with ECO / direct coolant ECO / direct coolant

PsC
\

HP
[ready]

rechts/right

Bestell-Nr./ Vier-
Order number/ PSC f kat A @D RL & @‘ @ > %

Code Square

PS5.V20.R12.085-HP - 15 20x20 80 R 265 NI4.026.012.016 KU1.U12.002.010
PS5.V20.L12.085-HP - 15 20x20 80 L 265 NI4.026.012.016 KU1.U12.002.010
25x25
PS6.V2X.R12.110-HP 15 20x20% 94 R 2.80 NI4.026.012.016 KU1.U12.002.010 V2X.ER1.025.061 V2X.ER2.025.079 NI4.762.006.016
25x25
PS6.V2X.L12.110-HP 15 20%20% 94 L 2.80 NI4.026.012.016 KU1.U12.002.010 V2X.ER1.025.061 V2X.ER2.025.079 NI4.762.006.016
- fir effiziente Drehbearbeitung - to turn efficiently - pour un tournage efficace
« optimale Kiihlung durch einstellbare Hoch- - optimal cooling through adjustable high pres- - refroidissement optimal grace a des buses de
druck Kugelspritzdlisen sure ball spray nozzles pulvérisation a bille haute pression réglables
+ mit ECO / direct coolant « with ECO / direct coolant - avec ECO / direct coolant
« Kihlmittellibergabe zum Werkzeugschaft - coolant transfer into tool shank - Transfert de liquide de refroidissement vers la
- * Unterlegplatte fir Schaft 20x20 nicht im « * shim for shaft 20x20 not included in delivery queue de l'outil
Lieferumfang enthalten - * Plague de rondelle pour arbre 20x20 non
comprise dans la livraison
Werkzeughalter diagonal 45° Tool holder diagonal 45° Porte-outil diagonal 45°

PsC
\

rechts/right
Bestell-Nr./ Vier-
Order number/ PSC  f kant A @D RL & @‘ @
Code Square
PS5.V20.R12.098 - 15 20x20 80 R 203 NI4.026.010.025 KU1.U12.001.010
PS5.V20.L12.098 - 15 20x20 80 L 203 NI4.026.010.025 KU1.U12.001.010
PS6.V20.R12.100 - 15 20x20 80 R 243 NI4.026.010.025 KU1.U12.001.010
PS6.V20.L12.100 - 15 20x20 80 L 243 NI4.026.010.025 KU1.U12.001.010
PS6.V25.R12.110 - 15 25x25 102 R 337 NI4.026.012.025 KU1.U14.001.010
PS6.V25.L.12.110 - 15 25x25 102 L 337 NI4.026.012.025 KU1.U14.001.010

39



Verlangerung

Bestell-Nr./
Order number/
Code

PS4.PS4.K01.060
PS4.PS4.K01.080
PS5.PS5.K01.080
PS5.PS5.K01.100
PS5.PS5.K01.150
PS6.PS6.K01.060
PS6.PS6.K01.100
PS6.PS6.K01.140

Reduktion

Bestell-Nr./
Order number/
Code

PS5.PS4.K01.065
PS6.PS3.K01.070
PS6.PS4.K01.080
PS6.PS5.K01.080
PS8.PS6.K01.080
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PSC1

PSC1

Extension

kg

Reduction

PSC

PSC1 L

40
48
58
51

50

kg

0.80

131

152

135

Extension

Réduction



Rohling Blank Ebauche

D1
[ ‘::3
il
PSC

Bestell-Nr./

Order number/ PSC D1 L kg
Code

PS4.R05.001.050 40 54 50 070
PS4.R08.001.080 40 80 80 110
PS5.R07.001.060 - 70 60 140
PS5.R08.001.098 - 80 98 346
PS5.09.001.123 - ) 123 547
PS6.R06.001.100 - 63 100 273
PS6.R00.001.130 - 102 130 768

Trennstellenverschluss Blanking plug Bouchon d'ébauche

L
— @ Y
o g
Bestell-Nr./
Order number/ PSC D1 L kg
Code
PS4.000.001.020 40 40 20 025
PS5.000.001.020 - 50 20 042
PS6.000.001.025 - 63 25 083
KiihImittelrohr Coolant tube Clé de montage
Montageschliissel assembling key du tube d'arrosage

L

M
i
©

ove
unow

E -~ 5L @
Bestell-Nr./
Order number/ PSC M L L1 D Typ kg
Code
PS4.ER1.014.026 40 14x1.5 26 12 6 1 001
PS4.ER4.002.090 2 0.10

PS5.ER1.016.029 16x1.5 29 14 7 1 0.02
PS5.ER4.002.090
PS6.ER4.001.087 20x2 315 15 8 1 0.02

PS6.ER4.002.090

IIII °
o
~
o
S
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QUICK-CHANGE Werkzeugsysteme
flir Multi-Task und Drehmaschinen

QUICK-CHANGE tool system for
multi-tasking and turning lathes

QUICK-CHANGE systeme pour tours
et pour centre de tournage/fraisage

-@-




Systemlosungen /
System solution /

Solution de syteme

- Produktivitatssteigerung durch - Increase productivity by reducing - Augmenter la productivité en rédui-
Reduktion der Nebenzeiten. non-productive time sant le temps de non-production.

- Werkzeugwechsel in kiirzester Zeit - Very quick tool changing time . Temps de changement d'outil tres

. Beste Wiederholgenauigkeit mit - Perfect repeatability with fixed tool rapide
definierten, gleichbleibenden geometry - Répétabilité parfaite avec une géo-
Werkzeugkonturen - Useable for all machine brands métrie d'outil fixe

- Fur alle Maschinentypen geeignet. - Flexible with HSK, PSC and KM tools . Convient a tous les types de machi-

. Flexibel fur HSK, PSC und KM Werk- . Cost efficient nes
zeuge . Flexible avec les outils HSK, PSC et

- Kosteneffizient System KM

. Systéme rentable

- Online Konfigurator - Online configurator - Configurateur online
- Angetriebene- und statische Werkzeu- - for static and rotating tools . pour les outils statiques et tournants
ge fiir Drehmaschinen - www.swisstools.org - www.swisstools.org

- www.swisstools.org
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Adaptionsmoglichkeiten Drehrevolverscheiben /

Adaptation to turrets /

Adaptation a la tourelle

Werkzeughalter mit Schnellwechsel-
sytem

Das Werkzeughalterprogramm
umfasst innovative und technisch aus-
gereifte Losungen fiir alle gangigen
CNC-Drehzentren. Wir bieten lhnen
Lésungen, die optimal auf das Maschi-
nenfabrikat abgestimmt sind, ob mit
BMT/ VDI oder anderen Anbindungen.
Die Schnittstelle des Schnellwechsel-
systeme ist DIN/ISO normiert, und fiir
die Grossen

HSK 40/63/100, PSC40/50/63 und KM
40/50/63 vorhanden.

Der Werkzeugwechsel ist einfach und
schnell durchfiihrbar. Die Nebenzeiten
werden minimiert und damit die Pro-
duktivitat gesteigert.

Tool holder with QUICK-CHANGE
system

The whole range of the system con-
tains solutions for the most CNC
lathes centres.

Complementary on the machine tool
with BMT / VDI or other connections.
The tool connection is based on DIN/
ISO standards with HSK 40/63/100,
PSC40/50/63 and

KM 40/50/63.

The tool change is very simple and
quick. Non-productive times are
minimized and the productivity will
increase.

Porte-outil avec systeme de change-
ment rapide

Le programme de porte-outils com-
prend des solutions innovantes et
techniquement sophistiquées pour
tous les centres de tournage CNC
courants. Nous vous proposons des
solutions, adaptées de maniére opti-
male a la marque de la machine, que
ce soit avec des connexions BMT/ VDI
ou autres. L'interface du systéme de
changement rapide est normalisée
DIN/ISO et disponible pour les tailles
HSK 40/63/100, PSC40/50/63 et KM
40/50/63. Le changement d'outil peut
étre effectué facilement et rapide-
ment. Le temps de non-productivité
sera minimisé et la productivité est
ainsi augmentée.
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Werkzeughalter /

Tool holders /
Porte-outils

Revolverscheibe /
Turret/ Tourelle
BMT/VDI/...

Werkzeughalter
einfach gerade

Tool holder
single straight

Porte-outils
single droit

Werkzeughalter
doppelt gerade

Tool holder
double straight

Porte-outils
double droit

Werkzeughalter
einfach abgewinkelt

Tool holder
single angular

Porte-outils
single angulaire

Werkzeughalter
doppelt abgewinkelt

' Tool holder
double angular

Porte-outils
double angulaire
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HSK / PSC / KM Spanneinheiten /

HSK / PSC / KM clamping unit /
HSK / PSC /KM unités de serrage

Die Werkzeughalter werden entweder
mit einer HSK oder einer PSC Spann-
einheit ausgeriistet.

Die Werkzeughalter sind somit flexibel
auf die Kundenbediirfnisse anpassbar.

Spanneinheiten sind in den Gréssen
HSK 40/63/100, PSC40/50/63 und KM
40/50/63 erhéltlich

46

Tool holders are equipped with HSK or
PSC clamping units.

Very flexible for customer needs.
Clamping units are available in

HSK 40/63/100, PSC40/50/63 and KM
40/50/63.

Les porte-outils sont soit équipés
d'unités de serrage HSK ou PSC.

Les porte-outils sont par conséquent
tres flexible pour le besoin du client.

Les unités de serrage sont disponibles
en HSK 40/63/100, PSC40/50/63 et
KM 40/50/63.

PSC
1SO 26623-1
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Quick-Change Werkzeughalter
und Spanneinheiten

Werkzeughalter mit VDI Schaft
abgewinkelt / DIN 69880

» Schaft mit Doppelverzahnung R/L Einsatz
moglich
« fur Innenkiihlung

Bestell-Nr./

Order number/ PSC H
Code

REA.PF4.VD3.045-11 40 45
REA.PF4.VD4.050-11 40 50
REA.PF5.VD4.055-11 - 55
REA.PF5.VD5.055-11 - 55
REA.PF6.VD4.055-11 - 55
REA.PF6.VD5.060-11 - 60

Werkzeughalter mit VDI Schaft
gerade / DIN 69880

+ Schaft mit Doppelverzahnung R/L Einsatz
moglich
« fur Innenkiihlung

Bestell-Nr./

Order number/ PSC L
Code

RER.PF4.VD3.070-11 40 70
RER.PF4.VD4.075-11 40 75
RER.PF5.VD4.085-11 - 85
RER.PF5.VD5.085-11 - 85
RER.PF6.VD4.095-11 - 95
RER.PF6.VD5.100-11 - 100

Quick-Change Toolholders
and clamping units

Toolholder with VDI shank
angular / DIN 69880

« shank with double seration profile R/L usage
possible
- for inner coolant supply

Porte-outils et unités de serrage a
changement rapide

Porte-outils avec tige VDI
angulaire / DIN 69880

- tige avec double denture, utilisation G/D pos-
sible
- pour le arrosage interne

B | (o] O
‘ — "
o —1- +—o-— QO L —=al - R
| - :
—1—
| ‘ o ()
|| ©
L H
L1 H1
H1 VDI L L1 B kg
72 30 30 60 60 280
74 40 30 60 75 3.00
84 40 30 70 75 326
84 50 30 70 85 350
97 40 35 80 105 4.80
102 50 35 80 105 5.20

Toolholder with VDI shank
straight / DIN 69880

« shank with double seration profile R/L usage
possible
- for inner coolant supply

Porte-outils avec tige VDI
droite / DIN 69880

- tige avec double denture, utilisation G/D pos-
sible
- pour le arrosage interne

VDI

4 467 -
L

H VDI B kg

60 30 60 087

75 40 60 1.70

75 40 70 202

85 50 70 230
105 40 20 350
105 50 90 3.80
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Quadratischer Schaft

+ Anschluss fir Innenkiihlung

Bestell-Nr./

Order number/ PSC B
Code

RER.PS4.V20.140 40 48
RER.PS4.V25.140 40 48
RER.PS4.V32.135 40 48

Rectangular shank

« Coupling for inner coolant supply

B
B1
© ©
(@) |
T 9 =
|
© ©
B1 H H1 H2
24 40 20 58
24 50 25 58
24 64 32 64

Porte-outils rectangulaire

+ Raccordement pour l'arrosage interne

L
L1

i\
of —- - - - - -

Hi o

L L1 kg

140 50
140 57 171
135 52

DIGITALE FEINBOHRWERKZEUGE /

DIGITAL FINE BORING HEADS /

TETES D'ALESAGE FIN DIGITALES

- ein Display fir alle Feinbohrkopfe
@ 0.3 mm - 2205.0 mm

« Anzeige umkehrbar (Links-/ Rechtshdnder)

- mm/inch umschaltbar

- Standard AAA Batterie zur Stromversorgung

- Display wird Gber Magnetkraft am Werkzeug
gehalten

« Einstellgenauigkeit 0.00Tmm im Durchmesser

- direktes WegmeBystem (kein Umkehrspiel)

- keine Batterie und Auswerteelektronik im
Werkzeug verbaut

- sehr einfache Bedienung

- digital und analog einsetzbar

one display for all fine boring heads diameter
0.3 mm - 2205 mm

display reversible (LH/RH)

mm/inch switchable

standard AAA battery required

display unit will docked with magnetic forces
at the tool

0.001 accuracy in diameter

direct measurement system (no backlash)

no battery and electronic evaluation unit
inside the tool

very easy operation

- for digital and analog use

48

un seul display pour toutes les tétes d'alésage
fin @ 0.3 mm - 2205.0 mm

display réversible (gaucher/droitier)
mm/pouce commutable

Pile AAA standard pour l'alimentation

Le display est maintenu sur I'outil par force
magnétique

Précision de réglage de 0,001 mm sur le
diamétre

systeme de mesure directe (sans jeu)

pas de batterie ni de dispositif électronique
d'évaluation installé dans I'outil
fonctionnement tres simple

pour une utilisation numérique et analogique

PSC
1SO 26623-1



Schrumpffutter Typ L Heat shrink chuck type L Porte-outils de frettage type L

« Standardausfiihrung fur hohe Klemmkraft - standard design for a better clamping force - design standard pour une plus grande force
« fir HM- und HSS-Werkzeuge - for solid carbide and high speed steel tools de serrage
« Schafttoleranz h6 « shank tolerance h6 - pour outils en carbure et en acier High-Speed
- Rundlaufgenauigkeit 3 pm - true running 3 um - tolérance de tige h6
+ Aufnahmen feingewuchtet - fine balanced toolholders « runout 3 um

G 2.5/25000 U/min G 2.5/25000 r/min - porte-outils finement équilibrés G 2.5/25000
- axiale Langenverstellung - axial adjustment t/min

- réglage axial

e

D3
D
oL

!

Bestell-Nr./

Order number/ PSC D1 D2 D3 A L L1 kg
Code

PS6.503.K01.080 B : 15 20 80 ss - s
PS6.503.K01.120 B 15 20 [0 98 - oss
PS6.503.K01.160 B 15 20 [e0 | 138 - 103
PS6.504.K01.080 e 15 20 |80 ss - s
PS6.504.K01.120 e 15 20 [0 s - s
PS6.504.K01.160 e 15 20 e | 138 - 103
PS6.505.K01.080 e s 15 20 80 ss - oss
PS6.505.K01.120 | 15 20 |20 | s - s
PS6.505.K01.160 | 15 20 60 138 -
PS6.506.K01.080 T 21 6 |80 | s8 36 o
PS6.506.K01.120 e s 21 26 200 8 36w
PS6.506.K01.160 e s 21 26 60 | 138 36
PS6.508.K01.080 e s 21 26 80| 8 36 oo
PS6.508.K01.120 [ 21 26 [0 8 36w
PS6.508.K01.160 | 21 26 060 | 138 36
PS6.510.K01.080 e 0 24 0 80 s 41w
PS6.510.K01.120 e o 24 30 200 8 41
PS6.510.K01.160 e 0 24 30 60| 138 41w
PS6.512.K01.080 | P 24 30 80| s8 46 oss
PS6.512.K01.120 | P 24 30 20| 8 46 s
PS6.512.K01.160 B : 24 30 60 138 46 e
PS6.516.K01.085 e 6 27 3 8 e 49w
PS6.516.K01.120 e 6 27 3 0200 98 49w
PS6.516.K01.160 e 6 27 3 60 | 138 49 s
PS6.520.K01.085 e 2 33 a B & 51w
PS6.520.K01.120 e 2 33 an [ 8 s s
PS6.520.K01.160 e o 33 o e 138 51 s
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Ersatzteile

50

/

®

¢

M)

Spare parts

XXX XCCXXXXXX
XXX XCD.XXX.XXX
XXX XCE.XXX.XXX
XXX XWE XXX XXX
XXX.XDB.XXX.XXX
XXX XDF.XXX.XXX
XXX.XVF/VB.XXX.XXX
XXX.XVD.XXX.XXX
XXX XSB.XXX.XXX
XXX XVE/VA XXX XXX

XXX XCD.XXX.XXX
XXX.KCE.R/LXX.XXX
XXX.KCE.NXX.XXX
XXX.KWE.R/LXX.XXX
XXX.XDF.R/LXX.XXX
XXX.KDF.NXX.XXX
XXX.XVD.R/LXX.XXX
XXX.KVD.Nxx.xxx
XXX.KSD.R/LXX.XXX

XXX.PCD.XXX.XXX
XXX.PCE.R/LXX.XXX
XXX.PCE.NXx.xxX
XXX.PWE.R/Lxx.XXX
XXX.PDF.R/LXX.XXX
XXX.PDF.Nxx.xxx
XXX.PSD.R/Lxx.Xxx
XXX.PDE.XXX.XXX.XXX
XXX.PCE.XXX.XXX
XXX.PSE.XXX.XXX

Typ/
Type

S01
S02
S03
S04
S05
S06
S07
S08
S09
S10

Typ/
Type

DO1
D02
D03
D04
D05
D06
D07
D08
D09

Typ/
Type

PO1
P02
P03
P04
P05
P06
P07
P08
P09
P10

Bestell-Nr./ @
Order number/
Code

WCC.ER1.001.000
WCC.ER1.001.000
WCE.ER1.001.000
WCC.ER1.001.000
WCB.ER1.001.000
WCC.ER1.001.000
WCB.ER1.001.000
WCB.ER1.001.000
WCC.ER1.001.000
WCA.ER1.001.000

Bestell-Nr./ (3)
Order number/
Code

WCD.ER2.101.003
WCE.ER2.101.004
WCE.ER2.101.004
WWE.ER2.101.004
WDF.ER2.101.003
WDF.ER2.101.003
WVD.ER2.101.003
WVD.ER2.101.003
WSD.ER2.101.003

Bestell-Nr./ (3)
Order number/
Code

WCD.ER2.101.003
WCE.ER2.101.004
WCE.ER2.101.004
WWE.ER2.101.004
WDF.ER2.101.003
WDF.ER2.101.003
WSD.ER2.101.003
WDE.ER2.101.003
WCF.ER2.101.000
WSE.ER2.101.004

Pieces de rechange

Bestell-Nr./ @
Order number/
Code

WCC.ER2.001.010 (5.0 Nm)
WCC.ER2.001.010 (5.0 Nm)
WCE.ER2.001.012 (5.0 Nm)
WCC.ER2.001.010 (5.0 Nm)
WCB.ER2.001.009 (3.0 Nm)
WCC.ER2.001.010 (5.0 Nm)
WCB.ER2.001.009 (3.0 Nm)
WCB.ER2.001.009 (3.0 Nm)
WCC.ER2.001.010 (5.0 Nm)
WCA.ER2.001.006 (0.9 Nm)

Bestell-Nr./ (4)
Order number/
Code

WCC.ER4.103.032 (10 Nm)
WCC.ER4.103.032 (10 Nm)
WCC.ER4.103.032 (10 Nm)
WCC.ER4.103.032 (10 Nm)
WCC.ER4.103.032 (10 Nm)
WCC.ER4.103.032 (10 Nm)
WCC.ER4.103.032 (10 Nm)
WCC.ER4.103.032 (10 Nm)
WCC.ER4.103.032 (10 Nm)

Bestell-Nr./ (7)
Order number/
Code

WCD.ER4.101.017 (5.0 Nm)
WCE.ER4.101.004 (5.0 Nm)
WCE.ER4.101.004 (5.0 Nm)
WCD.ER4.101.017 (5.0 Nm)
WCD.ER4.101.017 (5.0 Nm)
WCD.ER4.101.017 (5.0 Nm)
WCD.ER4.101.017 (5.0 Nm)
WDE.ER4.101.017 (5.0 Nm)
WCF.ER4.101.027 (9.0 Nm)
WCE.ER4.101.004 (5.0 Nm)

Bestell-Nr./ (5)
Order number/
Code

WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012

Bestell-Nr./ (&)
Order number/
Code

WCD.ER3.101.000
WCE.ER3.101.000
WCE.ER3.101.000
WDF.ER3.101.000
WDF.ER3.101.000
WDF.ER3.101.000
WCD.ER3.101.000
WDE.ER3.101.000
WCF.ER3.101.000
WCE.ER3.101.000

Bestell-Nr./ (5)
Order number/
Code

WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.029
WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.029
WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.029
WCC.ER3.102.024

Bestell-Nr./ (9)
Order number/
Code

WCD.ER1.101.000
WCE.ER1.101.000
WCE.ER1.101.000
WCD.ER1.101.000
WCD.ER1.101.000
WCD.ER1.101.000
WCD.ER1.101.000
WDE.ER1.101.000
WCF.ER1.101.000

WCE.ER1.101.000



Bezeichnung von PSC Klemmbhalter Identification of external PSC Identification du porte-outil de
fiir Aussenbearbeitung turning tool holder tournage PSC externe
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Bezeichnung von PSC Klemmbhalter Identification of internal PSC Identification du porte-outil de
fiir Innenbearbeitung turning tool holder tournage PSC interne

PSC63S C L C R - 27180 - 09
T/2/3/4/5/61 | 7 | 18
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SWISSEXITOOLS
SCHAUBLIN

Swiss Tool Systems AG
Wydenstrasse 28

CH-8575 Biirglen

Phone +41(0)71 634 85 20
Fax +41 (0)71 634 85 29
www.swisstools.org




