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HSK-A 40 und HSK-A 50

Spannzangenfutter ER
Weldonaufnahmen
Schrumpffutter 4,5°
Messerkopfaufnahmen
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Prézisions-ER-Spannnzangenfutter HAWK EYE®
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HSK-F 63

Prézisions-ER-Spannnzangenfutter HAWK EYE®
Spannzangenfutter ER

Schrumpffutter 4,5°

Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*
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Schrumpffutter 4,5° ,,Cool Tool*

Schrumpffutter 4,5° schlank / ,,Cool Tool*

Schrumpffutter 4,5° mit 4-fach ,,Cool Tool“ korrosionsgeschiitzt

Schrumpffutter 3°

Werkzeugaufnahmen fiir Einschraubfraser konisch
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SK 50 1S0 7388-1 AD/AF

Prézisions-ER-Spannnzangenfutter HAWK EYE®
Spannzangenfutter ER

Spannzangenfutter ER ,,Mini*
Weldonaufnahmen

Weldonaufnahmen ,,Cool Tool“

Schrumpffutter 4,5°

Schrumpffutter 4,5°,Cool Tool*

Schrumpffutter 4,5° mit 4 x ,Cool Tool* korrosionsgeschiitzt
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool“
Kombidorne

Kurzbohrfutter

MAS-BT 30 1SO 7388-2

Prazisions-ER-Spannnzangenfutter HAWK EYE® / ER-,Mini*
Spannzangenfutter ER

Schrumpffutter 4,5°

Schrumpffutter 4,5°,,Cool Tool*

Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*

MAS-BT 40 1S0 7388-2 JD/JF

Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®
Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE® Mini*
Spannzangenfutter ER

Spannzangenfutter ER ,,Mini*
Weldonaufnahmen

Schrumpffutter 4,5°

Schrumpffutter 4,5°,,Cool Tool*
Schrumpffutter 3°

Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool“
Kombidorne

Kurzbohrfutter

MAS-BT 50 IS0 7388-2 JD/JF

Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®
Spannzangenfutter ER

Weldonaufnahmen

Schrumpffutter 4,5° / ,Cool Tool*
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*
Kombidorne

Kurzbohrfutter

BT MIT PLANANLAGE - BTD

BTD 30

Prézisions-ER-Spannnzangenfutter HAWK EYE® / ER-,Mini*
Spannzangenfutter ER - BT mit Plananlage

Schrumpffutter 4,5° - BT mit Plananlage
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool” - BT mit Plananlage
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BTD 40

Spannzangenfutter ER - BT mit Plananlage
Weldonaufnahmen - BT mit Plananlage
Schrumpffutter 4,5° - BT mit Plananlage
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool” - BT mit Plananlage

POLYGONSCHAFTKEGEL CORUM C4, C5, C6, C8

Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®
Spannzangenfutter ER

Spannzangenfutter ER ,,Mini*
Weldonaufnahmen

Weldonaufnahmen ,,Cool Tool“
Whistle-Notch-Aufnahmen

Schrumpffutter 4,5°

Schrumpffutter 4,5° ,,Cool Tool“
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*
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VERANTWORTUNG FUR MENSCH UND UMWELT

WERKZEUGSPANNSYSTEME
NACHHALTIG PRODUZIERT IN DEUTSCHLAND




v~ Wir beziehen zu 100 % Strom aus Wasserkraft

v~ Wir betreiben eine Photovoltaikanlage zur Eigenstromnutzung

v~ Wir heizen CO2-neutral mit Holzpellets

v~ Wir nutzen Systeme zur Wérmeriickgewinnung unserer Anlagen

v~ Wir engagieren uns in der Nachhaltigskeitsinitiative ,Blue Competence*

] |
MADE IN GERMANY
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QUALITATSMERKMALE
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Hart nachbearbeitete Mitnehmernuten
garantieren:

- 100%-ige Mittenlage der Nuten
- perfekten Sitz und Drehmomentiibertragung
in der Spindel

Hart nachbearbeitete
HSK-Schulter garantiert:

- besten Rundlauf der Spannschulter
(max. 10 u: 5fach genauer als DIN)
- hdchste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit
- maximale Spannkrafte der Spindel
- maximale radiale Steifigkeit

Hart nachbearbeitete
HSK-Ausstossflache garantiert:

- sicheres Losen des HSK beim Werkzeugwechsel

Alle Aufnahmen feingewuchtet
G2,5 bei 25.000 min” oder max. Restunwucht < 1 gmm.
Dadurch:

- ruhiger, lagerschonender Spindellauf
- langere Lebensdauer der Spindel

- hdchste Werkzeugstandzeiten

- bessere Werkstiickoberflachen

HSK-A, 1S0 7388-1, IS0 7388-2 und CORUM
standardmaBig mit Datentrager-Chip-Bohrung

Standardschrumpffutter inkl. 4 Gewinde zum
nachtréglichen Feinwuchten

Lange Ausfiihrung mit schwingungsdampfendem
Ubergangsradius

Lange Schrumpfpassung fiir maximale Spannkrifte
mit Einfiihrradius

Alle Steilkegelwinkel in Kegelwinkel-Toleranzqualitdt AT3




Feingewuchtete und gehértete Spannmuttern

@ GroBer Radiusiibergang zum ER-Innenkegel schont
die Genauigkeit der Spannzange

@ GroBe Einstecktiefe fiir Werkzeuge mit langem Schaft

Rundlauftoleranzen der verschiedenen
Werkzeugaufnahmetypen:

Werkzeugaufnahmetyp: Rundlauf Rundlauf
A< 160 A =160

Weldonaufnahme, Spannzangenfutter, <3y <4y

Schrumpffutter, Whistle Notch-Aufnahme

Messerkopfaufnahme, Kombidorn <6y <6y

Morsekegelaufnahme <8y

KODIERUNG MIT RFID-CHIP

Lieferung der Werkzeugaufnahmen mit Datentrdger in Standard-
groBe (¢ 10 x 4,5 mm). Folgende Schnittstellen sind bereits mit
den entsprechenden Bohrungen konstruktiv vorbereitet:

- HSK-A Hohlschaftkegel DIN69893 /1S0 12164
- SK Steilkegel DIN69871/1S07388-1
- PSC (CORUM)  Polygonschnittstelle  1SO 26623-1

- BT Steilkegel MAS-BT /1S0Q 7388-2

Diverse Typen und Hersteller verfliigbar (Niederfrequenz/
Hochfrequenz).

Unser Service: Datentrdger (Chip), Einbau und Feinwuchten der
Werkzeugaufnahmen — alles aus einer Hand!

Bitte senden Sie lhre Anfragen an unser Verkaufsteam:
verkauf@k-schuessler.de.

ZERTIFIKAT

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

T
SCHUSSLER

the p-maker '

Bestell-Nr.

735-31
735-32
735-33
735-34
735-35
735-36
735-37

735-61

Bezeichnung:

RFID-Datentrdger Balluf-Chip BIS C-122-04/L
RFID-Datentrdger Balluf-Chip BIS M-122-02/A
RFID-Datentrdger Balluf-Chip BIS C-122-11/L
RFID-Datentrdger Siemens-Chip MDS D421
RFID-Datentrager Balluf-Chip BIS C-122-05/L
Siemens-Chip MDS E623

RFID-Datentrager Mazak-Chip [D40

SCHUSSLER Code Chip zur Werkzeugidentifikation

11
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GERINGER INVEST, HOHE RENDITE

Die Kosten fiir Werkzeugaufnahmen betragen weniger als 1 % der gesamien Produktionskosten eines Werkstiicks und fallen
deshalb kaum ins Gewicht. Doch sie bieten enorme Einsparpotenziale: denn durch eine hohe Qualitdt in der Werkzeugschnittstelle

lassen sich

Werkzeugstandzeiten deutlich erhdhen,

Zerspanungsprozesse hinsichtlich Produktivitdt und Werkstiickqualitat verbessern,

die Lebensdauer der Spindel verlangern.

Wie unser Rechenbeispiel zeigt, filhrt der Einsatz qualitativ hochwertiger SCHUSSLER Werkzeugaufnahmen allein bei den Werkzeugkosten
zu deutlichen Einsparungen. Bereits eine Werkzeugaufnahme kann die Kosten der darin verwendeten Werkzeuge um (iber 6.000 € senken,
bei einer Mehrinvestition von unter 50 €. Wer in SCHUSSLER investiert, profitiert von einer Top-Rendite!

SCHUSSLER - die Lasung fiir eine wirtschaftliche, erfolgreiche Zerspanung

Die tatsdchlichen Einsparpotenziale, bezogen auf [hren gesamten Herstellungsprozess, liegen jedoch um ein Vielfaches hoher als die
genannten 6500,- € pro Werkzeugaufnahme. Denn SCHUSSLER Qualitat tragt auch dazu bei, Maschinen- und Personalkosten zu senken.

Sie steigern Ihre Produktivitat zusatzlich durch:

Hohere Verfiigharkeit der Maschine durch langere Spindellebensdauer dank hdchster Wuchtgiite der Werkzeugaufnahmen
GroBere Zerspanvolumen und somit schnellere Prozesse durch den optimalen Einsatz von modernen HPC-Werkzeugen

,Noname“
Produkt: HSK-A63 ER-Spannzangenfutter
mit Standardspannzange,
Spann-@16 mm
Preis: (s
Nutzungsdauer: 5 Jahre
Werkzeugkosten: 130,- €/Stiick

(Vollhartmetallfraser,
beschichtet, @ 16 mm)

Werkzeugverbrauch: 2 Fraser pro Woche =

96 Fraser pro Jahr

Werkzeugkosten pro Jahr: 12.480,- €

Werkzeugkosten in 5 Jahren: 62.400,- €

Einsparung:

SCHUSSLER

HSK-A63 ER-Spannzangenfutter
mit Standardspannzange,
Spann-@16 mm

130,- €
5 Jahre
130,- €/Stiick

10 % Standzeitverbesserung:
1,8 Fraser pro Woche =
86 Fréser pro Jahr

11.180,- €
55.900,- €
6500,- € (bei 45,- € Mehrkosten)

Mdgliche Werkzeugkosten-Einsparung: pro eingesetzter SCHUSSLER Werkzeugaufnahme wihrend Nutzungsdauer von fiinf Jahren.

12
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WERKZEUGAUFNAHMEN
DIN 68893-1, HSK-A 63, HSK-A 80,
HSK-A 100, HSK-A 40 UND HSK-A 50

d1

HSK dl  d9max. I f1 {2 min. b1 b2 b3 M

40 40 34 20 20 35 8,05 9 11 M12x1
50 50 42 25 26 42 10,54 12 14 M16x1
63 63 53 32 26 42 12,54 16 18 M18x1
80 80 68 40 26 42 16,04 18 20 M20x1,5
100 100 88 50 29 45 20,02 20 22 M24x1,5

13
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the s-maker
HSK-A 63
HPC-Prazisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
. . G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Lieferumfang:

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den

tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE®-Spannzangenfutter mehr als die doppelte Halte-
kraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zuséatzlich tragt der verstarkte
Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE® kann

nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Mit runder Spannmutter.

Zubehbr: ab Seite 183.
A .
L ,
M
@
o % Abb. zeigt A =130
BestellNr. |HSK/ER | D | A Spannb. L M Version
606332-002 | 63 | 16 | 34 | 75| 1-10 | 32 - Extra kurz
606332-003 | 63 | 20 | 38 | 75| 1-13 | 36 : Fxtra kurz
606332-004 | 63 | 25 | 44 | 75| 1-16 | 39 : Extra kurz
606332-005 | 63 | 32 | 52 | 75| 2-20 | 47 ) Extra kurz
606332-006 | 63 | 40 | 62 | 85| 426 | 53 . Extra kurz
606332-02 | 63 | 16 | 34 [100| 1-10 | 58 | Mitd | Kuzz
606332-04 | 63 | 25 | 44 [100| 116 | 69 | Mi815 | Kurz
606332-05 | 63 | 32 | 52 [100| 220 | 73 | M24x15 | Kumz Abgedichtete Varianten
606332-06 | 63 | 40 | 62 | 120| 426 | 87 | M28x15 | Kuz siehe Seiten 186, 187.
606332-52 | 63 | 16 | 34 [130] 1-10 | 58 | Mitx1 | Lang
606332-54 | 63 | 25 | 44 [130| 1-16 | 69 | Mi8x5 | Lang
60633255 | 63 | 32 | 52 [130| 220 | 78 | M24xi5 | lang
606332-62 | 63 | 16 | 34 | 160 1-10 58 M11x1 Extra lang
606332-64 | 63 | 25 | 44 [160| 1-16 | 69 | Mi8x5 | Exiralang
606332-65 | 63 | 32 | 52 (160 220 | 78 | M24x15 | Extralang




HSK-A 63

HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE® Mini*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 p-Spannzangen. Durch
den tiefen Sitz der Spannzange und die oberfldchenbehandelte Spannmutter
erreicht das HAWK EYE®-Spannzangenfutter mehr als die doppelte Haltekraft im
Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusétzlich tragt der verstarkte
Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE® kann
nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Lieferumfang: Mit runder Spannmutter.
Zubehir:

ab Seite 183.

BestellNr. |HSK|ER | D | A Spannb. L M Version
606334-01 63 | 11 | 16 | 100 1-7 48 M8x1 Kurz
606334-02 | 63 | 16 | 24 1100 1-10 61 M11x1 | Kurz
606334-61 | 63 | 11 | 16 [ 160 1-7 48 M8x1 Extra lang
606334-62 | 63 | 16 | 24 |160 1-10 61 M11x1 | Extra lang

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 160

siehe Seiten 186, 187.

T
SCHUSSLER
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Abgedichtete Varianten
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ER-Spannzangenfutter

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehor:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.

A
SCHUSSLER
4

HSK-A 63

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 pi bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

BestellNr. |HSK/ ER | D | A | Spannb. | L M Version
606302-006 | 63 | 11 | 19 | 75 1-7 59 - Extra kurz
606302-001 | 63 | 16 | 28 | 75 1-10 45 - Extra kurz
606302-007 | 63 | 20 | 34 | 75 1-13 42 - Extra kurz
606302-002 | 63 | 25 | 42 | 75 1-16 47 - Extra kurz
606302-003 | 63 | 32 | 50 | 75 2-20 48 - Extra kurz
606302-004 | 63 | 40 | 63 | 85 4-26 54 - Extra kurz
606302-01 | 63 | 16 | 28 /100 1-10 | 65 | M11x1 | Kurz
606302-07 | 63 | 20 | 34 |/ 100| 113 | 71 | M14x1 | Kurz
606302-02 | 63 | 25 | 42 | 100| 1-16 | 73 | M18x1,5 | Kurz
606302-03 | 63 | 32 | 50 | 100| 2-20 | 75 | M24x1,5 | Kurz
606302-04 | 63 | 40 | 63 | 120 4-26 | 95 | M28x1,5 | Kurz
606302-32 | 63 | 16 | 28 1130 1-10 | 65 | M11x1 |Llang
606302-37 | 63 | 20 | 34 130 113 | 71 | M14x1 |lang
606302-34 | 63 | 25 | 42 /1 130| 1-16 | 75 | M18x1,5 | Kurz
606302-35 | 63 | 32 | 50 | 130| 2-20 | 82 | M24x1,5 | Lang
606302-36 | 63 | 40 | 63 | 130| 4-26 | 96 | M28x1,5 | Lang
606302-011 | 63 | 16 | 28 | 160| 1-10 | 65 | M11x1 |Extralang
606302-021 | 63 | 25 | 42 | 160| 1-16 | 75 | M18x1,5 | Extralang
606302-031 | 63 | 32 | 50 | 160| 2-20 | 82 | M24x1,5 | Extralang
606302-041 | 63 | 40 | 63 | 160| 4-26 | 96 | M28x1,5 | Extralang
606302-012 | 63 | 16 | 28 | 200| 1-10 | 65 | M11x1 |Extralang
606302-022 | 63 | 25 | 42 | 200| 1-16 | 75 | M18x1,5 | Extralang
606302-032 | 63 | 32 | 50 | 200| 2-20 | 82 | M24x1,5 |Extralang

Abb. zeigt A = 130

Ahgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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ER-Spannzangenfutter ,Mini*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehor:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

ab Seite 183.

Mit Spannmutter.

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. |HSK| ER | D | A | Spannb. | L M Version

606302-41 | 63 | 11 | 16 | 70 1-7 44 | M8x1 | Extrakurz

606302-43 | 63 | 16 | 22 | 70| 1-10 | 45| M11x1 | Extrakurz

606302-21 | 63 | 11 | 16 [100| 1-7 49 | M8x1 | Kurz

606302-23 | 63 | 16 | 22 | 100| 110 | 65 | M1ix1 | Kurz

606302-25 | 63 | 20 | 28 [ 100 113 | 71 | M14x1 | Kurz

606302-27 | 63 | 25 | 35 [100| 116 | 73 | M18x1,5| Kurz

606302-51 | 63 | 11 | 16 | 130 1-7 49 | M81 | Lang

606302-52 | 63 | 16 | 22 [130| 1-10 | 65| M11x1 | Lang Abgedichtete Varianten
606302-53 | 63 | 20 | 28 [130| 1-13 | 71 | M14x1 | Lang siehe Seiten 186, 187.
606302-54 | 63 | 25 | 35 130 1-16 | 75 M18x1,5| Lang

606302-22 | 63 | 11 | 16 | 160| 1-7 49 | M8x1 | Extralang

606302-24 | 63 | 16 | 22 | 160 1-10 | 65 Miix1 | Exiralang

606302-26 | 63 | 20 | 28 | 160| 113 | 71 | M14x1 | Extralang

606302-28 | 63 | 25 | 35 |160| 1-16 | 75 | M18x1,5 | Extralang

P
SCHUSSLER
4
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ER-Spannzangenfutter — korrosionsgeschitzt

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehir:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Der gesamte vordere Bereich der Werkzeugaufnahme ist korrosionsgeschitzt.

HSK-A 63

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 p bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

ab Seite 183.

Mit Spannmutter.

[mn]
korrosionsgeschiitzt
BestellNr. |HSK|ER | D | A | Spannb. | L M Version
6063028-01 | 63 | 16 | 28 | 100 | 1-10 65 | M11x1 Kurz
6063028-02 | 63 | 25 | 42 /100 1-16 73 | M18x1,5 | Kurz
6063028-03 | 63 | 32 | 50 | 100 2-20 75 | M24x1,5 | Kurz
6063028-04 | 63 | 40 | 63 | 120 4-26 95 | M28x1,5 | Kurz

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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HSK-A 63 the x-maker ,

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB. FEINGEWUCHTET
.. ) G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube, ab @ 25 mit 2 Spannschrauben.
Zubehébr: ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 120

BestellNr. |HSK| D1 | A | D2 | L M Version
606304-01 | 63 | 6 | 65| 25 | 35| M6 | Kurz
606304-02 | 63 | 8 | 65| 28 | 35| M8 | Kuz
606304-03 | 63 | 10 | 65| 35 | 41 | M10 | Kurz
606304-04 | 63 | 12 | 80 | 42 | 48 | M12 | Kurz
606304-05 | 63 | 14 | 80 | 44 | 48 | M12 | Kurz
606304-06 | 63 | 16 | 80 | 48 | 51 | M14 | Kurz
606304-07 | 63 | 18 | 80 | 50 | 51 | M14 | Kurz
606304-08 | 63 | 20 | 80 | 52 | 53 | M16 | Kurz
606304-10 | 63 | 25 | 110 65 | 60 | M18x2 | Kurz
606304-11 | 63 | 32 | 110] 72 | 64 | M20x2 | Kurz
606304-12 | 63 | 40 | 125| 80 | 80 | M20x2 | Kurz
606304-21 | 63 | 6 | 100 25 | 35 | M6 | Lang
606304-22 | 63 | 8 |100| 28 | 35| M8 | Lang
606304-23 | 63 | 10 |100| 35 | 41 | M10 | Lang
606304-24 | 63 | 12 | 100| 42 | 48 | M12 | Lang
606304-25 | 63 | 14 | 100| 44 | 48 | M12 | Lang
606304-26 | 63 | 16 | 100| 48 | 51 | M14 | Lang
606304-27 | 63 | 18 | 100| 50 | 51 | M14 | Lang
606304-28 | 63 | 20 |100| 52 | 53 | M16 | Lang

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben

19

HSK-A 63



HSK-A 63

20

the s-maker

P
SCHUSSLER
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Weldonaufnahmen (Fortsetzung)

BestellNr. |HSK| D1 A | D2 | L M | Version
606304-31 | 63 | 6 |120] 25| 35| M6 | Lang
606304-32 | 63 | 8 | 120| 28 | 35| M8 | Lang
606304-33 | 63 | 10 | 120] 35 41| MI10 | Lang
606304-34 | 63 | 12 | 120] 42 | 48| M12 | lang
606304-35 | 63 | 14 | 120] 44 | 48| M12 | lang
606304-36 | 63 | 16 | 120| 48 | 51| M14 | Lang
606304-37 | 63 | 18 | 120| 50 | &1 | M14 | Lang
606304-38 | 63 | 20 | 120| 52 | 53| M16 | Lang
606304-61 | 63 | 6 | 160) 25| 35| M6 | Exiralang
606304-62 | 63 | 8 | 160] 28 | 35| M8 | Extralang
606304-63 | 63 | 10 | 160| 35| 41| M10 | Extralang
606304-64 | 63 | 12 | 160| 42 | 48| M12 | Extralang
606304-65 | 63 | 14 | 160| 44| 48| M12 | Extralang
606304-66 | 63 | 16 | 160| 48 | 51 | M14 | Extralang
606304-67 | 63 | 18 | 160) 50 | 51| M14 | Exira lang
606304-68 | 63 | 20 | 160, 52 | 53| M16 | Extralang
606304-69 | 63 | 25| 160| 65| 60 | M18x2 | Extralang
606304-70 | 63 | 32 | 160| 72 | 64 | M20x2 | Extra lang

HSK-A 63

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben

Abb. zeigt A = 120
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HSK-A 63

Weldonaufnahmen ,Cool Tool*

Verwendung: Ideal geeignet fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KihImittelzufuhr sowie FEINGEWUCHTET
fir die Bearbeitung an ungnstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2,5 bei 25.000™™" oder

. ) ) ) o ) max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kihimittel direkt an

die Werkzeugschneide. Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube (ab @ 25 mit 2 Spannschrauben) und 2 x M3-Schrauben zum
VerschlieBen der ,Cool Tool“-Bohrung bei Bedarf.

Zubehbr: ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 120

BestelINr. |HSK| D1 | A D2 | L M Version

6063041-01 | 63 | 6 | 65| 25| 35| M6 | Kurz
6063041-02 | 63 | 8 | 65| 28 | 35| M8 | Kurz

6063041-03 | 63 | 10 | 65 | 35 | 41 | M10 | Kurz
6063041-04 | 63 | 12 | 80 | 42 | 48 | M12 | Kurz
6063041-05 | 63 | 14 | 80 | 44 | 48 | M12 | Kurz

6063041-06 | 63 | 16 | 80 | 48 | 51 | M14 | Kurz

6063041-07 | 63 | 18 | 80| 50 | 51 | M14 | Kurz Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben

6063041-08 | 63 | 20 | 80 | 52 | 53 | M16 | Kurz

6063041-10 | 63 | 25 | 110] 65 | 60 | M18x2 | Kurz

606304111 | 63 | 32 | 110, 72 | 64 | M20x2 | Kurz BestellNr. |HSK D1 A | D2 L | M | Version
6063041-31 | 63 | 6 | 120 25 | 35| M6 | Lang 6063041-61 | 63 | 6 | 160 25 | 35| M6 | Extralang
6063041-32 | 63 | 8 | 120 28 | 35| M8 | Lang 606304162 | 63 | 8 | 160| 28 | 35 | M8 | Exralang
6063041-33 | 63 | 10 | 120 35 | 41| M10 | Lang 606304163 | 63 | 10 | 160| 35 | 41 | M10 | Exira lang
6063041-34 | 63 | 12 | 120 42 | 48 | Mi2 | lang 6063041-64 | 63 | 12 | 160| 42 | 48 | M12 | Extra lang
6063041-35 | 63 | 14 | 120 44 | 48 | M12 | Lang 6063041-65 | 63 | 14 | 160| 44 | 48 | M12 | Bxtra lang
6063041-36 | 63 | 16 | 120 48 | 51 | M14 | Lang 6063041-66 | 63 | 16 | 160| 48 | 51 | M14 | Bxralang
6063041-37 | 63 | 18 | 120 50 | 51 | M14 | Lang 6063041-67 | 63 | 18 | 160| 50 | 51 | M14 | Extralang
6063041-38 | 63 | 20 | 120 52 | 53 | M16 | Lang 6063041-68 | 63 | 20 | 160| 52 | 53 | M16 | Extra lang
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the s-maker
Weldonaufnahmen mit 4-fach ,Cool Tool“ — korrosionsgeschiitzt
Verwendung: Ideal geeignet fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KihImittelzufuhr sowie FEINGEWUCHTET
fir die Bearbeitung an ungnstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2,5 bei 25.000™™" oder
. ) ) ) ) . max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Die komplette Werkzeugseite der Aufnahme ist korrosionsgeschuitzt.

Lieferumfang:

Zubehbr:

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Vier Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme
leiten das Kuhlmittel direkt an die Werkzeugschneide.

Mit Spannschraube und 4 x M3-Schrauben zum VerschlieBen der ,Cool Tool“-Bohrungen bei Bedarf.
ab Seite 188.

Bestell Nr.

korrosionsgeschitzt

HSK|{D1 | A | D2 | L M Version

6063048-018
6063048-028
6063048-038
6063048-048

63| 6 | 65|25 |35 | M6 |Kuz
63 | 8 | 65|28 | 35| M8 |Kuz
63 | 10 | 65 | 35 | 41 | M10 | Kurz
63 | 12 | 80 | 42 | 48 | M12 | Kurz

6063048-068

63 | 16 | 80 | 48 | 51 | M14 | Kurz 4-fach Cool Tool

6063048-088

63 | 20 | 80 | 52 | 53 | M16 | Kurz

HSK-A 63
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HSK-A 63 the x-maker '

Weldonaufnahmen — schlank, verlangerte Ausflihrung

Verwendung: Kombinierte Ausfihrung zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft FEINGEWUCHTET
nach DIN 1835B/6359HB und DIN 1835E/6359HE. G 6,3 bei 8.000™"

Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN)

Lieferumfang: Mit spezieller Spannschraube (mit Kugelkopf) und durchbohrter Langeneinstellschraube.
Zubehdor: ab Seite 188.

BestellNr. |HSK D1 | A | D2 | D3 L M1 M2 | Version

606327-01 | 63 | 6 100 | 13 | 24 | 365 | M6 M5 | Lang
606327-03 | 63 | 8 (100 15| 26 | 36,5 | M6 M6 | Lang
606327-05 | 63 | 10 (100 | 16 | 28 | 40,5 | M6 | M8x1 | Lang
606327-07 | 63 | 12 (100 | 17 | 29 | 455 | M6 | M10x1| Lang
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the s-maker
HSK-A 63
Whistle-Notch-Aufnahmen
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835E/6359HE. FEINGEWUCHTET

B (G 6,3 bei 8.000™"
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm.

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube (ab @ 25 mit 2 Spannschrauben) und eingebauter Langeneinstellschraube.
Zubehr: ab Seite 188.

BestellNr. |HSK| D1| A D2 | L M1 | M2 ) Version
606309-01 | 63 | 6 |80 | 25 [365) M6 | M5 | 10 Kurz
606309-02 | 63 | 8 | 80 | 28 |36,5 M8 | M6 | 10 Kurz
606309-03 | 63 | 10 | 80 | 35 |40,5/ M10 | M8 | 10 Kurz
606309-04 | 63 | 12 | 90 | 42 |455 M12 | M10 | 10 Kurz
606309-05 | 63 | 14 | 90 | 44 [455| M12 | M10 | 10 Kurz
606309-06 | 63 | 16 |100| 48 485 M14 | M12 | 10 Kurz
606309-07 | 63 | 18 |100| 50 [48,5 M14 | M12 | 10 Kurz
606309-08 | 63 | 20 |100| 52 |50,5| M16 | M16 | 10 Kurz
606309-10 | 63 | 25 |110| 65 |56,5) M18x2 | M20 | 10 Kurz
606309-11 | 63 | 32 [110| 72 |60,5 M20x2 | M20 | 10 Kurz

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
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the -maker
HSK-A 63
Schrumpffutter 4,5 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000m"" oder

max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtrdglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.
Zubehbr: ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. |HSK{D1 | A D2 D3| L |V M | Version

606321-13 | 63 | 3 |80 12 |17 | - - - | Kurz
606321-14 | 63 | 4 |80 |12 |17 | - | - | - |Kuz
606321-15 | 63 | 5 |80 | 12 | 17 | - - - | Kurz
606321-01 63 | 6 |80 | 21 |27 |37 | 10| M5 | Kurz

606321-02 | 63 | 8 |80 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Kurz
606321-03 | 63 | 10|85 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
606321-04 | 63 | 12|90 | 24 | 32 | 48 | 10 |M10x1| Kurz
606321-05 | 63 | 1490 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Kurz
60632106 | 63 | 16| 95 | 27 | 34 | 51 | 10 |M12x1| Kurz
606321-07 | 63 | 18|95 | 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1| Kurz
606321-08 | 63 | 20 |[100 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Kurz
606321-09 | 63 | 25115 44 | 53 | 69 | 10 | M16x1| Kurz
606321-10 | 63 | 32 |120 | 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1| Kurz
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the s-maker

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

A
SCHUSSLER
4

BestellNr. |HSK| D1 | A | D2 | D3| L V M Version
606321-313 | 63 | 3 |120| 12 | 17 | - - - Lang
606321-314 | 63 | 4 |[120| 12 | 17 | - - - Lang
606321-315| 63 | 5 [120| 12 | 17 | - - - Lang
606321-31 | 63 | 6 [120| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | lang
606321-32 | 63 | 8 |[120| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | lang
606321-33 | 63 | 10 [120| 24 | 32 | 42 | 10 | M81 | Lang
606321-34 | 63 | 12 [120| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Lang
606321-35 | 63 | 14 [120| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Lang
606321-36 | 63 | 16 [120| 27 | 34 | 51 | 10 | Mi12x1| Lang
606321-37 | 63 | 18 {120| 33 | 42 | 51 | 10 | Mi2x1| Llang
606321-38 | 63 | 20 |[120| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Lang
606321-39 | 63 | 25 |120| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Lang
606321-513 | 63 | 3 |130| 12 | 17 | - - - Lang
606321-514 | 63 | 4 [130| 12 | 17 - - - Lang
606321-515| 63 | 5 |[130| 12 | 17 | - - - Lang
606321-51 | 63 | 6 |[130| 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Lang
606321-52 | 63 | 8 |130| 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Lang
606321-53 | 63 | 10 {130 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Lang
606321-54 | 63 | 12 |130| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Lang
606321-55 | 63 | 14 {130| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Lang
606321-56 | 63 | 16 [130| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Lang
606321-57 | 63 | 18 |130| 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1| Llang
606321-58 | 63 | 20 {130 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Lang
606321-59 | 63 | 25 |130| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Lang
606321-60 | 63 | 32 [130| 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1| Lang

HSK-A 63

Abb. zeigt A = 130
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HSK-A 63 the x-maker ,

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. |HSK| D1 | A D2 | D3 L v M | Version

606321-613 | 63 | 3 |160 | 12 | 17 | - - - | Extralang
606321-614 | 63 | 4 |160| 12 | 17 | - - - | Extra lang
606321-615 | 63 | 5 |160| 12 | 17 | - - - | Extra lang
606321-61 63 | 6 [160| 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Extra lang
606321-62 | 63 | 8 |160| 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Extra lang

606321-63 | 63 | 10 |160| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Extralang
606321-64 | 63 | 12 |160| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Extra lang
606321-65 | 63 | 14 |160| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Extra lang
606321-66 | 63 | 16 |160| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 | Extra lang
606321-67 | 63 | 18 | 160 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 |Extra lang
606321-68 | 63 | 20 | 160 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 |Extra lang
606321-69 63 | 25 |160| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 |Extralang
606321-70 | 63 | 32 |160| 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1 | Extra lang
606321-81 63 | 6 1200 21 | 27 | 37 | 10 | M5 |Extralang

606321-82 63 | 8 [200 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Extra lang
606321-83 63 | 10 [200| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Extralang
606321-84 | 63 | 12 |200| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 |Extra lang
606321-85 | 63 | 14 |200| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Extra lang
606321-86 63 | 16 [200 27 | 34 | 51 10 | M12x1 | Extra lang
606321-87 | 63 | 18 |200| 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1|Extra lang
606321-88 | 63 | 20 | 200 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 |Extra lang
606321-89 63 | 25 |200| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1|Extralang
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the s-maker
HSK-A 63
Schrumpffutter 4,5 Grad ,Cool Tool
Verwendung: Ideal geeignet fiir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kihimittelzufuhr FEINGEWUCHTET
sowie fir die Bearbeitung an unginstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2.5 bei 25.000™ oder

max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung: Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten. Zwei Bohrungen in der Wandung des
Schrumpffutters leiten das Kihimittel direkt an die Werkzeugschneide.

Lieferumfang:  Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum VerschlieBen
der ,Cool Tool“-Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. |(HSK|D1 | A | D2 D3| L v M | Version

6063219-03" 63 | 10 | 70 | 26 | 33 | 42 | - - | Extrakurz
6063219-04™ 63 | 12 | 70 | 26 | 33 | 45 | - - | Extrakurz
6063219-06™ 63 | 16 | 75 | 29 | 37 | 50 | - - | Extrakurz
6063219-08™ 63 | 20 | 75 | 35 | 43 | 50 | - - | Extrakurz
6063219-09™ 63 | 25 | 85 | 45 | 50 | 59 | - - | Extra kurz
606321-139*| 63 | 3 |80 | 12 | 17 | - | - - | Kurz
606321-149* | 63 | 4 |80 | 12 |17 | - | - - | Kurz
606321-159* | 63 | & |80 | 12 | 17 | - | - - | Kurz
606321-019 | 63 | 6 |80 | 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | Kurz

606321-029 | 63 | 8 |80 | 21 | 27 | 37 |10 | M6 | Kurz
606321-039 | 63 | 10 | 85 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
606321-049 | 63 | 12 | 90 | 24 | 32 | 48 | 10 |M10x1| Kurz
606321-059 | 63 | 14 | 90 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1]| Kurz
606321-069 | 63 | 16 | 95 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1]| Kurz
606321-079 | 63 | 18 | 95 | 33 | 42 | 51 | 10 |M12x1| Kurz
606321-089 | 63 | 20 [100 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Kurz
606321-099 | 63 | 25 [115] 44 | 53 | 59 | 10 |M16x1]| Kurz

* Cool-Tool-Bohrung nicht wiederverschlieBbar
** Ohne zusétzliches Wuchtgewinde



HSK-A 63

Schrumpffutter 4,5 Grad ,Cool Tool (Fortsetzung)

BestelIN. |HSK/D1| A | D2 | D3| L | V M |Version
606321-319 | 63 | 6 [120| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | lang
606321-329 | 63 | 8 |120| 21| 27 | 37 | 10 | M6 | Lang
606321-339 | 63 | 10 [120| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Lang
606321-349 | 63 |12 |120| 24 | 32 | 48 | 10 | Mi0x1| Lang
606321-359 | 63 | 14 |120| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Lang
606321-369 | 63 | 16 [120| 27 | 34 | 51 | 10 | Mi2x1| Lang
606321-379 | 63 | 18 |120| 33 | 42 | 51 | 10 | Mi2x1| Lang
606321-389 | 63 |20 | 120 33 | 42 | 53 | 10 | Mi6x1| Lang
606321-5139% 63 | 3 [130| 12 | 17 | - | - - | Lang
606321-5149*| 63 | 4 [130| 12 | 17 | - | - - | Lang
606321-5159* 63 | 5 [130| 12 | 17 | - | - - | Lang
606321-519 | 63 | 6 |130| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | lang
606321-529 | 63 | 8 [130] 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Lang
606321-539 | 63 |10 [130| 24 | 32 | 42 | 10 | m8x1 | Lang
606321-549 | 63 |12 [130| 24 | 32 | 48 | 10 | Mi0x1 | Lang
606321-559 | 63 |14 [ 130| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Lang
606321-569 | 63 |16 | 130| 27 | 34 | 51 | 10 | Mi2d | Lang
606321-579 | 63 |18 [130| 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 | Lang
606321-589 | 63 |20 [130| 33 | 42 | 53 | 10 | Mi6x1 | Lang
606321-599 | 63 |25 | 130| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Lang
606321-609 | 63 |32 [130| 44 | 53 | 63 | 10 | Mi6x1 | Lang
606321-619 | 63 | 6 |160| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | Extralang
606321-629 | 63 | 8 |160| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Extralang
606321-639 | 63 |10 [160| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang
606321-649 | 63 |12 |160| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Extra lang
606321-669 | 63 |16 |160| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 | Extra lang
606321-689 | 63 |20 [160| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Extralang

* Cool-Tool-Bohrung nicht wiederverschlieBbar.

T
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the -maker

Abb. zeigt A = 130
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the s-maker
HSK-A 63
Schrumpffutter 4,5 Grad - schlank
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000™™" oder

max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.
Zubehr: ab Seite 188.

BestellNr. |HSK /D1 | A | D2 | D3| L | V| M |Version

606321-41* | 63 | 6 |120| 15 | 30 | 37 | 10 | M5 | lang

606321-42" | 63 | 8 120 15 | 30 | 37 | 10 | M6 | Lang
606321-43" | 63 | 10 |[120| 18 | 33 | 42 | 10 | M8x1 | Lang

606321-44* | 63 | 12 |120| 18 | 33 | 48 | 10 | M10x1| Lang

* Ohne zusétzliche Wuchtgewinde

Ausfiihrung mit ,,Cool Tool“:

BestellNr. |(HSK| D1 | A | D2 D3| L v M | Version

6063219-41" 63 | 6 |120] 16 [ 30 | 37 | 10 | M5 |lang

6063219-42" 63 | 8 |120| 16 | 31 | 37 | 10 | M6 | Lang

6063219-43 63 | 10 [120 | 18 | 33 | 42 | 10 | M8x1 | Lang

6063219-44" 63 | 12 |[120| 20 | 35 | 48 | 10 |[M10x1| Lang

* Cool-Tool-Bohrung nicht wiederverschlieBbar
** Ohne zusatzliche Wuchtgewinde
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SCHUSSLE

the -maker

Schrumpffutter 4,5 Grad mit 4-fach ,Cool Tool“ — korrosionsgeschiitzt

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.

Schafttoleranz h6.

FEINGEWUCHTET

G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Die Werkzeugseite der Aufnahme ist korrosionsgeschutzt. Mit vier zusétzlichen
Gewinden am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 < 0,003 mm. Vier Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters

leiten das KihImittel direkt an die Werkzeugschneide.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 4 x M3-Schrauben zum VerschlieBen
der ,Cool Tool“-Bohrungen, bei Bedarf.

ab Seite 188.

korrosionsgeschiitzt

BestellNr. |HSK|D1| A | D2 | D3 L ) M Version
606348-018 | 63 | 6 | 80 | 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Kurz
606348-028 | 63 | 8 | 80 | 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Kurz
606348-038 | 63 |10 | 85 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8l | Kurz
606348-048 | 63 |12 | 90 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Kurz
606348-068 | 63 |16 | 95 | 27 | 34 | 51 | 10 | Mi12x1| Kurz
606348-088 | 63 |20 | 100| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Kurz
606348-318 | 63 | 6 120 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Lang
606348-328 | 63 | 8 120 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Lang
606348-338 | 63 |10 | 120| 24 | 32 | 42 | 10 | M81 | lang
606348-348 | 63 |12 /120 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Lang
606348-368 | 63 |16 | 120 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Lang
606348-388 | 63 |20 | 120 33 | 42 | 53 | 10 | Mi6x1| Lang
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the s-maker
HSK-A 63
Schrumpffutter 3 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000m"" oder

max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Ohne Wuchtgewinde.

Abb. zeigt A = 120

BestellNr. |HSK| D1| A | D2 | D3 | Version
606351-13 633 8| 9 | 14 | Kuz
606351-14 63| 4 | 80| 10 | 15 | Kurz
606351-15 63 5 | 80| 11| 16 | Kurz
606351-01 63 6 | 80| 12 | 18 | Kurz
606351-02 63| 8 | 80| 14 | 20 | Kurz
606351-03 63 |10 | 80 | 16 | 22 | Kurz
606351-04 63 | 12180 | 18 | 24 | Kurz
606351-313 | 63 | 3 |120] 9 | 18 | Lang
606351-314 | 63 | 4 120 10 | 19 | Llang
606351-315 | 63 | 5 120 11 | 20 | Lang
606351-31 63| 6 [120| 12 | 22 | Lang
606351-32 63| 8 [120] 14 | 24 | lang
606351-33 63 | 10 [120| 16 | 26 | Lang
606351-34 63| 12 [120| 18 | 28 | Lang




T
SCHUSSLER

HSK-A 63 the x-maker ,

Werkzeugaufnahmen fiir Einschraubfraser — konische Form

Verwendung:  Zum Spannen von Einschraubfrasern. FEINGEWUCHTET
. ) G 2,5 bei 25.000™"" oder
Ausfiihrung: ~ Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,005 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

D2

BestellNr. |HSK| M A L D1 D2 | Version
606308-01 | 63 M8 | 51 | 25 | 13 15 | Konisch
606308-02 | 63 M8 | 76 | 50 | 13 23 | Konisch
606308-03 | 63 M8 | 101 75 | 13 25 | Konisch
606308-04 | 63 M8 | 126 100 | 13 30 | Konisch
606310-01 | 63 | M10 | 51 | 25 | 18 23 | Konisch
606310-02 | 63 | M10 | 76 | 50 | 18 25 | Konisch
606310-03 | 63 | M10 | 101 | 75 | 18 30 | Konisch
606310-04 | 63 | M10 | 126 | 100 | 18 35 | Konisch
606310-06 | 63 | M10 | 176 | 150 | 18 45 | Konisch
606312-01 | 63 | M12 | 51 | 25 | 21 24 | Konisch
606312-02 | 63 | M12 | 76 | 50 | 21 30 | Konisch
606312-03 | 63 | M12 | 101 | 75 | 21 35 | Konisch
606312-04 | 63 | M12 | 126 | 100 | 21 38 | Konisch
606312-06 | 63 | M12 | 176 | 150 | 21 45 | Konisch
606316-01 | 63 | M16 | 51 | 25 | 29 29 | Konisch
606316-02 | 63 | M16 | 76 | 50 | 29 34 | Konisch
606316-03 | 63 | M16 | 101 | 75 | 29 35 | Konisch
606316-04 | 63 | M16 | 126 | 100 | 29 40 | Konisch
606316-06 | 63 | M16 | 176 | 150 | 29 48 | Konisch
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SCHUSSL%
the s-maker
Werkzeugaufnahme fiir Einschraubfréser — zylindrische Form

Verwendung:  Zum Spannen von Einschraubfrasern.

Ausfiihrung: ~ Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,005 mm.

BestelINr. |HSK| M A L D1 | Version

6063067-01 | 63 M6 | 51 25 | 10 | Zylindrisch
6063087-01 | 63 M8 | 51 25 | 13 | Zylindrisch
6063087-02 | 63 M8 | 76 | 50 | 13 | Zylindrisch
6063087-03 | 63 M8 | 101 | 75 | 13 | Zylindrisch
6063087-04 | 63 M8 | 126 | 100 | 13 | Zylindrisch
6063107-01 | 63 | M10 | 51 25 | 18 | Zylindrisch
6063107-02 | 63 | M10 | 76 | 50 | 18 | Zylindrisch
6063107-03 | 63 | M10 | 101 | 75 | 18 | Zylindrisch
6063107-04 | 63 | M10 | 126 | 100 | 18 | Zylindrisch
6063107-05 | 63 | M10 | 151 | 125 | 18 | Zylindrisch
6063107-06 | 63 | M10 | 176 | 150 | 18 | Zylindrisch
6063127-01 | 63 | M12 | 51 25 | 21 | Zylindrisch
6063127-02 | 63 | M12 | 76 | 50 | 21 | Zylindrisch
6063127-03 | 63 | M12 | 101 | 75 | 21 | Zylindrisch
6063127-04 | 63 | M12 | 126 | 100 | 21 | Zylindrisch
6063127-05 | 63 | M12 | 151 | 125 | 21 | Zylindrisch
6063127-06 | 63 | M12 | 176 | 150 | 21 | Zylindrisch
6063167-01 | 63 | M16 | 51 25 | 29 | Zylindrisch
6063167-02 | 63 | M16 | 76 | 50 | 29 | Zylindrisch
6063167-03 | 63 | M16 | 101 | 75 | 29 | Zylindrisch
6063167-04 | 63 | M16 | 126 | 100 | 29 | Zylindrisch
6063167-06 | 63 | M16 | 176 | 150 | 29 | Zylindrisch

HSK-A 63

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
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the -maker
HSK-A 63
Messerkopfaufnahmen
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut. FEINGEWUCHTET
, G 2,5 bei 25.000m™ oder
Ausfiihrung: Mit vergroBerter Anlagefldche. max. Restunwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn << 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.
Zubehor: ab Seite 189.

Abb. zeigt A = 160

BestelINr. |HSK| D1 A /D2 | L | M | Version

606305-01 | 63 | 16 | 50 | 38 | 17 | M8 | Kurz

606305-02 | 63 | 22 | 50 | 48 | 19 | M10| Kurz

606305-03 | 63 | 27 | 60 | 60 | 21 | M12| Kurz

606305-04 | 63 | 32| 60 | 78 | 24 | M16| Kurz

606305-05 | 63 | 40 | 60 | 89 | 27 | M20| Kurz

606305-011 | 63 | 16 | 100, 38 | 17 | M8 | Lang

606305-021 | 63 | 22 | 100 48 | 19 |M10| Lang

606305-031 | 63 | 27 | 100| 60 | 21 |M12| Lang
606305-041 | 63 | 32 | 100 78 | 24 |M16] Lang

606305-051 | 63 | 40 | 100 89 | 27 |M20| Lang

606305-611 | 63 | 16 | 160 | 38 | 17 | M8 | Exiralang

606305-621 | 63 | 22 | 160 | 48 | 19 | M10| Extralang

t
606305-631| 63 | 27 | 160 | 60 | 21 | M12| Extra lang
606305-641 | 63 | 32 | 160 | 78 | 24 |M16| Extralang
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he -mak
tepmler gl HSK-A 63

Messerkopfaufnahmen ,Cool Tool*

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kihimittelzufuhr an die Schneiden. FEINGEWUCHTET
. . ) ) G 2,5 bei 25.000""" oder
Ausfiihrung:  Mit vergroBerter Anlageflache. max. Restunwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang:  Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.
Zubehbr: ab Seite 189.

Abb. zeigt A = 130

Bestell Nr. HSK/D1| A |D2 | L M Version

606305-21 63 |16 | 50 |38 | 17 | M8 | Kurz
606305-22 63 |22 |50 |48 19 | M10 | Kurz
606305-23 63 |27 | 60 | 60 | 21 | M12 | Kurz
606305-24 63 | 32|60 | 78 | 24 | M16 | Kurz

606305-25 63 |40 | 60 | 89 | 27 | M20 | Kurz BestellNr. |HSK D1| A | D2 | L M | Version

606305-319 | 63 |16 | 75 |38 | 17 | M8 | Kumz 606305-619 | 63 |16 (160 | 38 | 17 | M8 | Extralang
606305-329 | 63 |22 | 75 | 48 | 19 | M10 | Kurz 606305-629 | 63 |22 [160 | 48 | 19 | M10 | Extralang
606305-339 | 63 |27 | 80 | 60 | 21 | M12 | Kurz 606305-639 | 63 |27 [160| 60 | 21 | M12 | Extralang
606305-349 | 63 |32 | 80 |78 | 24 | M16 | Kurz 606305-649 | 63 |32 |160 | 78 | 24 | M16 | Extralang

606305-359 | 63 |40 | 80 | 89 | 27 | M20 | Kurz
606305-211 | 63 |16 | 100 | 38 | 17 | M8 | lang
606305-221 | 63 |22 100 | 48 | 19 | M10 | lang
606305-231 | 63 |27 100 | 60 | 21 | M12 | lang
606305-241 | 63 |32 100 | 78 | 24 | M16 | lang
606305-251 | 63 |40 100 | 89 | 27 | M20 | lang
606305-519 | 63 |16 |130 | 38 | 17 | M8 | Lang
606305-529 | 63 | 22 | 130 | 48 | 19 | M10 | Lang
606305-539 | 63 | 27 [130 | 60 | 21 | M12 | lang
606305-549 | 63 |32 [130 | 78 | 24 | M16 | Llang
606305-559 | 63 |40 | 130 | 89 | 27 | M20 | Lang




T
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the p-maker '
HSK-A 63
Kombidorne
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Ldngs- und Quernut. FEINGEWUCHTET
. G 2,5 bei 25.000™ oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Do < 0,006 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Lieferumfang:  Mit Spannschraube, Mitnehmerring und PaBfeder.
Zubehbr: ab Seite 190.

D2

Abb. zeigt A = 160

Bestell Nr. HSK|D1| A | D2 | L1| L2 | M | Version
606306-01 63 | 16| 60 | 32 | 17 | 27 | M8 | Kurz

606306-02 63 122 60| 40 | 19 | 31 | M10| Kurz

606306-03 63 |27 | 60 | 48 | 21 | 33 |M12| Kurz

606306-04 63 132 60| 58 | 24 | 38 | M16| Kurz

606306-05 63 140 | 70 | 70 | 27 | 41 | M20| Kurz
606306-011 | 63 |16 |100| 32 | 17 | 27 | M8 | lang

606306-021 | 63 | 22 | 100| 40 | 19 | 31 |M10| Lang
606306-031 | 63 | 27 | 100| 48 | 21 | 33 |M12| Lang

606306-041 | 63 |32 |100| 58 | 24 | 38 |M16| Lang
606306-61 63 |16 |160| 32 | 17 | 27 | M8 | Extralang

606306-62 63 |22 160 | 40 | 19 | 31 |M10| Extralang

606306-64 63 |32 | 160 | 58 | 24 | 38 |M16| Extralang
606306-65 63 |40 160 | 70 | 27 | 41 |M20| Extralang

t
606306-63 63 |27 |160 | 48 | 21 | 33 |M12] Extralang

t

t
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the s-maker ’
HSK-A 63
Morsekegelaufnahmen nach DIN 228A
Verwendung:  Zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Anzugsgewinde nach DIN 228A GEWUCHTET
G6,3 bei 8.000mn!
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,008 mm.

Bestell Nr. HSK/ MK| M | A | D | Version
606314-01 63 | 1 | M6 [100| 25 | Kurz
606314-02 63 | 2 |[M10[120| 32 | Kurz
606314-03 63 | 3 |[M12[140| 40 | Kurz
606314-04 63 | 4 |M16|160 | 48 | Kurz

Morsekegelaufnahmen nach DIN 228B

Verwendung:

Ausfiihrung:

Zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Austreiblappen nach DIN 228B. GEWUCHTET

G 6.3 bei 8.00Qmin-1

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,008 mm.

BestellNr. |HSK|MK| A | D | Version
606313-01 63 | 1 | 100| 25 | Kurz
606313-02 63 | 2 | 120| 32 | Kurz
606313-03 63 | 3 | 140 | 40 | Kurz
606313-04 63 | 4 | 160 | 48 | Kurz




HSK-A 63

Kurzbohrfutter

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Auch geeignet fiir Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufuhr.

Lieferumfang:  Mit Spannschlissel

BestellNr. | HSK| Spannb.D1 | A | D2
606395-52 \ 63 ‘ 1-16 \ 98 \ 50

T
SCHUSSLER

the p-maker ,

GEWUCHTET
G 6,3 bei 18.000™"
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the s-maker

HPC-Prazisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE"-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich tragt der
verstarkte Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE®
kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

P
SCHUSSLER
4

Mit runder Spannmutter.

Zubehir: ab Seite 183.

L

@

o &
BestellNr. |HSK/ER | D | A Spannb. L M Version
608032-002 | 80 | 16 | 34 | 75 1-10 32 - Extra kurz
608032-004 | 80 | 25 | 44 | 75 1-16 39 - Extra kurz
608032-005 | 80 | 32 | 52 | 75 2-20 46 - Extra kurz
608032-006 | 80 | 40 | 62 | 85 4-26 52 - Extra kurz
608032-02 | 80 | 16 | 34 | 100 1-10 58 M11x1 Kurz
608032-04 | 80 | 25 | 44 | 100 1-16 68 | M18x1,5 | Kurz
608032-05 | 80 | 32 | 52 | 100 2-20 72 | M24x15 | Kurz
608032-06 | 80 | 40 | 62 | 100 4-26 76 | M28x1,5 | Kurz
608032-52 | 80 | 16 | 34 [ 130 1-10 58 M11x1 Lang
608032-54 | 80 | 25 | 44 [ 130 1-16 68 | M18x1,5 | Lang
608032-55 | 80 | 32 | 52 | 130 2-20 78 | M24x1,5 | lang
608032-56 | 80 | 40 | 62 | 130 4-26 86 | M28x1,5 | Lang

HSK-A 80

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 130

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.

HSK-A 80
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HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE® Mini*

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Ausfiihrung:  Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 p-Spannzangen. Durch
den tiefen Sitz der Spannzange und die oberfldchenbehandelte Spannmutter
erreicht das HAWK EYE® Spannzangenfutter mehr als die doppelte Haltekraft im
Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusétzlich tragt der verstarkte
Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE® kann
nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Lieferumfang: Mit runder Spannmutter.
Zubehir: ab Seite 183.

BestellNr. |HSK|ER | D | A Spannb. L M Version
608034-01 80 | 11 | 16 | 100 1-7 48 M8x1 Kurz
608034-02 | 80 | 16 | 24 1100 1-10 61 M11x1 | Kurz

.
SCHUSSLER

the p-maker '

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 100

siehe Seiten 186, 187.

Ahgedichtete Varianten

4
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the s-maker
HSK-A 80
ER-Spannzangenfutter
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™"" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Zubehbr: ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. |HSK|ER | D | A | Spannb.| L M Version
608002-01 | 80 | 16 | 28 | 100| 1-10 58 | M11x1 | Kurz
608002-02 | 80 | 25 | 42 |100| 1-16 68 | M18x1,5 | Kurz
608002-03 | 80 | 32 | 50 | 100| 2-20 70 | M24x15 | Kurz
608002-04 | 80 | 40 | 63 |120| 4-26 90 | M28x1,5 | Kurz
608002-011 | 80 | 16 | 28 |160| 1-10 58 | M11x1 | Extralang
608002-021 | 80 | 25 | 42 | 160| 1-16 75 | M18x1,5 | Extralang
608002-031 | 80 | 32 | 50 | 160 | 2-20 82 | M24x1,5 | Extralang

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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HSK-A 80 the x-maker '

Weldonaufnahmen

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. max. Restunwucht <1 gmm

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben.
Zubehr: ab Seite 188.

BestellNr. |HSK| D1 | A | D2 | L M Version
608004-01 80 | 6 | 80| 25| 35| M6 | Kurz

608004-02 | 80 | 8 | 80| 28 | 35| M8 | Kurz

608004-03 | 80 | 10| 80 | 35 | 41 | M10 | Kurz
608004-04 | 80 | 12| 80 | 42 | 48 | M12 | Kurz

608004-06 | 80 | 16 [ 100| 48 | 51 | M14 | Kurz

608004-08 | 80 | 20 | 100| 52 | 53 | M16 | Kurz
608004-09 | 80 | 25 |100| 65 | 60 | M18x2| Kurz
608004-10 | 80 | 32 | 110| 72 | 64 | M20x2 | Kurz

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
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Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.
Schafttoleranz h6.

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtrdglichen Feinwuchten.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube.
ab Seite 188.

Bestell Nr.

HSK/D1 | A | D2 D3| L | V| M |Version

608021-01

80

6 |85 21 | 27| 37 10| M5 | Kurz

608021-02

80

8 |8 | 21| 27| 37|10 | M6 | Kurz

608021-03

80

10 |90 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz

608021-04

80

12 195 | 24 | 32| 48 | 10 |M10x1| Kurz

608021-05

80

14 195 | 27 | 34 | 48 | 10 |M10x1| Kurz

608021-06

80

16 [100 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1]| Kurz

608021-07

80

18 [100 | 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1| Kurz

608021-08

80

20 |105| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Kurz

608021-09

80

25 [115| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Kurz

608021-10

80

32 1120 | 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1| Kurz

608021-61

80

6 (160 | 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | Extralang

608021-62

80

8 [160| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Extralang

608021-63

80

10 [160 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang

608021-64

80

12 1160 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Extra lang

608021-66
608021-68

80
80

16 (160 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Extra lang
20 [160 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Extra lang

608021-69

80

25 [160 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Extra lang

HSK-A 80

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 160
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HSK-A 80 the x-maker '

Messerkopfaufnahmen ,Cool Tool®

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kiihimittelzufuhr an die Schneiden. FEINGEWUCHTET
. . ) ) G 2,5 bei 25.000m"" oder
Ausfiihrung:  Mit vergroBerter Anlageflache. max. Restunwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang:  Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.
Zubehdr: ab Seite 189.

Abb. zeigt A = 60

Bestell Nr. HSK| D1| A /D2 | L1 | M | Version
608005-22 80 | 22| 50| 48 | 19 | M8 | Kurz
608005-23 80 | 27 | 50 | 60 | 21 |M10| Kurz
608005-24 80 | 32| 60 | 78 | 24 |M12| Kurz
608005-25 80 | 40 | 60 | 89 | 27 |M16| Kurz
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HPC-Prazisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehir:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des

HSK-A 100

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE"-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich tragt der
verstarkte Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE®
kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Mit runder Spannmutter.
ab Seite 183.

BestellNr. |HSK/ ER| D | A | Spannb.| L M Version
610032-002 | 100 | 16 | 34 | 75| 1-10 | 32 - Extra kurz
610032-004 | 100 | 25 | 44 | 75| 1-16 | 39 - Extra kurz
610032-005 | 100 | 32 | 52 | 75| 2-20 45 - Extra kurz
610032-006 | 100 | 40 | 62 | 85| 4-26 | 53 - Extra kurz
610032-02 | 100 | 16 | 34 | 100| 1-10 | 71 | M1ix1 | Kurz
610032-04 | 100 | 25 | 44 [ 100| 1-16 | 68 | M18x1,5 | Kurz
610032-05 | 100 | 32 | 52 | 100| 2-20 | 69 | M24x1,5 | Kurz
610032-06 | 100 | 40 | 62 | 100| 4-26 | 69 | M28x1,5 | Kurz
610032-52 | 100 | 16 | 34 | 130| 1-10 |101| M11x1 | Lang
610032-54 | 100 | 25 | 44 | 130 1-16 | 69 | M18x1,5 | Lang
610032-55 | 100 | 32 | 52 | 130| 2-20 | 78 | M24x1,5 | lang
610032-56 | 100 | 40 | 62 | 130 4-26 | 92 | M28x1,5 | Lang
610032-62 | 100 | 16 | 34 | 160| 1-10 | 131 | M11x1 | Exiralang
610032-64 | 100 | 25 | 44 [ 160| 1-16 | 69 | M18x1,5 | Extralang
610032-65 | 100 | 32 | 52 | 160| 2-20 | 78 | M24x1,5 | Extralang
610032-66 | 100 | 40 | 62 | 160| 4-26 | 92 | M28x1,5 | Exiralang

Abb. zeigt A = 130

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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ER-Spannzangenfutter

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.
Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D

Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

BestellNr. |HSK| ER | D | A | Spannb.| L M Version
610002-01 | 100 | 16 | 28 |100 | 1-10 71 | M1x1 | Kurz
610002-07 | 100 | 20 | 34 {100 | 1-13 66 | M14x1 | Kurz
610002-02 | 100 | 25 | 42 [100 | 1-16 67 | M18x1,5 | Kurz
610002-03 | 100 | 32 | 50 [100 | 9_99 68 | M24x1,5 | Kurz
610002-04 | 100 | 40 | 63 [120 | 4-26 88 | M28x1,5 | Kurz
610002-51 | 100 | 16 | 28 [130 | 1-10 | 101 | M1ix1 | Lang
610002-57 | 100 | 20 | 34 [130 | 113 | 71 | M14x1 | Lang
610002-52 | 100 | 25 | 42 130 | 1-16 | 75 | M18x1,5 | Lang
610002-53 | 100 | 32 | 50 [130 | 2-20 | 82 | M24x1,5 | Lang
610002-54 | 100 | 40 | 63 [130 | 4-26 | 93 | M28x1,5 | Lang
610002-011 | 100 | 16 | 28 [160 | 1-10 | 131 | M1ix1 | Extralang
610002-071 | 100 | 20 | 34 |[160 | 1-13 | 71 | M14x1 | Extralang
610002-021 | 100 | 25 | 42 [160 | 1-16 | 75 | M18x1,5 | Extra lang
610002-031 | 100 | 32 | 50 (160 | 2-20 | 82 | M24x1,5 | Extra lang
610002-041 | 100 | 40 | 63 |160 | 4-26 | 96 | M28x1,5 | Exiralang
610002-12 | 100 | 16 | 28 [200 | 1-10 | 171 | M1ix1 | Extralang
610002-22 | 100 | 25 | 42 |200 | 1-16 | 75 | M18x1,5 | Extralang
610002-32 | 100 | 32 | 50 |200| 2-20 | 82 | M24x1,5 | Extra lang
610002-42 | 100 | 40 | 63 200 | 4-26 96 | M28x1,5 | Extra lang

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.

Abb. zeigt A = 130

e
SCHUSSLER
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the s-maker

HSK-A 100
ER-Spannzangenfutter ,Mini*
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET

Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.

G 2,5 bei 25.000™™" oder

max. Restunwucht < 1 gmm
Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Zubehr:

ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. |HSK| ER | D | A | Spannb. | L M Version
610002-21 | 100| 11 | 16 [100| 1-7 49 | M8x1 | Kurz
610002-23 | 100 16 | 22 | 100| 1-10 71 | M11x1,5 | Kurz
610002-27 | 100 25 | 35 |100| 1-16 | 67 | M18x1,5 | Kurz
610002-29 | 100| 11 | 16 [160| 1-7 49 | M8x1 | Extralang
610002-24 | 100 16 | 22 |160| 1-10 | 131 | M11x1 | Exiralang
610002-28 | 100 25 | 35 |160| 1-16 | 75 | M18x1,5 | Extralang

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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ER-Spannzangenfutter — korrosionsgeschiitzt

Verwendung:

Ausfiihrung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Der gesamte vordere Bereich der Werkzeugaufnahme ist korrosionsgeschiitzt.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Zubehr:

ab Seite 183.

BestellNr. |HSK| ER | D | A | Spannb.| L M Version
6100028-01 | 100 | 16 | 28 100 | 1-10 | 71 | M11x1 | Kurz
6100028-02 | 100 | 25 | 42 |100| 1-16 | 67 | M18x1,5| Kurz
6100028-03 | 100 | 32 | 50 |100| 2-20 | 68 | M24x1,5| Kurz
6100028-04 | 100 | 40 | 63 |120| 4-26 | 88 | M28x1,5| Kurz

SCHUSSLE

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht <1 gmm

korrosionsgeschutzt

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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>

4

Weldonaufnahmen

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Bestell Nr.

HSK

D2

Mit Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben.
ab Seite 188.

Version

610004-01

100

80

25

35

M6

Kurz

610004-02

100

80

28

35

M8

Kurz

610004-03

100

80

35

4

M10

Kurz

610004-04

100

80

42

48

M12

Kurz

610004-05

100

80

44

48

M12

Kurz

610004-06

100

100

48

51

M14

Kurz

610004-07

100

100

50

51

M14

Kurz

610004-08

100

100

52

53

M16

Kurz

610004-10

100

100

65

60

M18x2

Kurz

610004-11

100

100

72

64

M20x2

Kurz

610004-12

100

120

80

74

M20x2

Kurz

610004-61

100

160

25

35

M6

Extra lang

610004-62

100

160

28

35

M8

Extra lang

610004-63

100

160

35

4

M10

Extra lang

610004-64

100

160

42

48

M12

Extra lang

610004-65

100

160

44

48

M12

Extra lang

610004-66

100

160

48

51

M14

Extra lang

610004-67

100

160

50

51

M14

Extra lang

610004-68

100

160

52

53

M16

Extra lang

610004-69

100

160

65

60

M18x2

Extra lang

610004-70

100

160

72

64

M20x2

Extra lang

HSK-A 100

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

g

N

Abb. zeigt A = 160

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
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the -maker

Weldonaufnahmen ,Cool Tool*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr sowie FEINGEWUCHTET

fiir die Bearbeitung an unginstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G2,5 bei 25.000™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kiihimittel direkt an
die Werkzeugschneide. Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube (ab @ 25 mit 2 Spannschrauben) und 2 x M3-Schrauben zum

Zubehbr:

VerschlieBen der ,Cool Tool“-Bohrungen bei Bedarf.

ab Seite 188.

Bestell Nr.

Abb. zeigt A = 160

HSK| D1 | A | D2 | L M Version

6100041-01

100 6 80| 25| 35| M6 |Kurz

6100041-02

100 | 8 |80 28 | 35| M8 |Kurz

6100041-03

100 | 10 | 80 | 35 | 41 | M10 |Kurz

6100041-04

100 | 12 | 80 | 42 | 48 | M12 |Kurz

6100041-05

100 | 14 | 80 | 44 | 48 | M12 | Kurz

6100041-06

100 | 16 [100 | 48 | 51 | M14 |Kurz

6100041-07

100 | 18 [ 100 | 50 | 51 | M14 | Kurz

6100041-08

100 | 20 {100 52 | 53 | M16 |Kurz

6100041-09
6100041-10

100 | 25 |100 | 65 | 60 | M18x2 | Kurz
100 | 32 [100| 72 | 64 | M20x2 | Kurz

6100041-61
6100041-62

100 | 6 [160| 25 | 35| M6 | Extralang
100 | 8 |[160| 28 | 35| M8 |Extralang

6100041-63

100 | 10 [160 | 35 | 41 | M10 |Extralang

6100041-64

100 | 12 | 160 | 42 | 48 | M12 | Extralang

6100041-65

100 | 14 | 160 | 44 | 48 | M12 | Extralang

6100041-66

100 | 16 | 160 | 48 | 51 | M14 | Extralang

6100041-67

100 | 18 | 160 | 50 | 51 | M14 | Extralang

6100041-68

100 | 20 (160 | 52 | 53 | M16 | Extralang

T
SCHUSSLER
4

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
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HSK-A 100
Weldonaufnahmen mit 4-fach ,Cool Tool* — korrosionsgeschiitzt
Verwendung: Ideal geeignet fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KihImittelzufuhr sowie FEINGEWUCHTET
fir die Bearbeitung an ungnstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2.5 bei 25.0007"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Die komplette Werkzeugseite der Aufnahme ist korrosionsgeschiitzt.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Vier Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme
leiten das Kuhlmittel direkt an die Werkzeugschneide.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und 4 x M3-Schrauben zum VerschlieBen der ,Cool Tool“-Bohrungen bei Bedarf.

Zubehbr:

ab Seite 188.

Bestell Nr.

korrosionsgeschiitzt

HSK| D1 A D2 | L M Version

6100048-018

100 6 |80 |25 |35 | M6 |Kurz

6100048-028

100 8 [ 80| 28 |35 | M8 |Kurz

6100048-038

100 | 10 | 80 | 35 | 41 | M10 | Kurz

6100048-048

100 | 12 | 80 | 42 | 48 | M12 | Kurz

6100048-068

100 | 16 | 100 | 48 | 51 | M14 | Kurz 4-tach Cool Tool

6100048-088

100 | 20 [100| 52 | 53 | M16 | Kurz



HSK-A 1

Whistle-Notch-Aufnahmen

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehor:

00

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835E/6359HE.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm.

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Mit Spannschraube (ab @ 25 mit 2 Spannschrauben) und eingebauter Langeneinstellschraube.
ab Seite 188.

BestellNr. |HSK| D1 | A | D2 | L M M2 | Version
610009-01 | 100 | 6 | 90| 25 365 M6 M5 | Kurz
610009-02 | 100 | 8 | 90 | 28 |365| M8 M6 | Kurz
610009-03 | 100 | 10 | 90 | 35 405 M10 M8 | Kurz
610009-04 | 100 | 12 {100 | 42 |455 ~M12 M10 | Kurz
610009-05 | 100 | 14 |100 | 44 |455| Mi2 M10 | Kurz
610009-06 | 100 | 16 |100 & 48 |485| Mi4 M12 | Kurz
610009-07 | 100 | 18 |100 | 50 |48,5 M14 M12 | Kurz
610009-08 | 100 | 20 |110 | 52 |50,5| M16 M16 | Kurz
610009-10 | 100 | 25 [120 | 65 |56,5| M18x2 | M20 | Kurz
610009-11 | 100 | 32 |120 | 72 |60,5| M20x2 | M20 | Kurz

the -maker

GEWUCHTET
G 6,3 bei 8.000m"

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben

P
SCHUSSLER
4
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Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:

Ausfiihrung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.
Schafttoleranz h6.

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.
Zubehbr:

ab Seite 188.

BestellNr. |HSK|/D1 | A | D2 | D3| L |V M | Version
610021-01 | 100 6 | 85| 21 | 27| 37 | 10 | M5 | Kurz
610021-02 | 100 | 8 | 85| 21 | 27| 37 | 10 | M6 | Kurz
610021-03 | 100 | 10 | 90 | 24 | 32| 42 | 10 | M8x1 | Kurz
610021-04 | 100 | 12| 95| 24 | 32| 48 | 10 | M10x1| Kurz
610021-05 | 100 | 14 | 95| 27 | 34| 48 | 10 |M10x1| Kurz
610021-06 | 100 | 16 | 100| 27 | 34 | 51 | 10 |M12x1| Kurz
610021-07 | 100 | 18 | 100| 33 | 42 | 51 | 10 |M12x1| Kurz
610021-08 | 100 | 20 | 105 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Kurz
610021-09 | 100 | 25 | 115| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Kurz
610021-10 | 100 | 32 | 120| 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1| Kurz
610021-31 | 100 | 6 |120| 21 | 27| 37 | 10 | M5 | lang
610021-32 | 100 | 8 |[120| 21 | 27| 37 | 10 | M6 | Lang
610021-33 | 100 | 10 | 120 24 | 32| 42 | 10 | M8x1 | Lang
610021-34 | 100 | 12 | 120| 24 | 32| 48 | 10 |M10x1| Lang
610021-35 | 100 | 14 [ 120 27 | 34| 48 | 10 |M10x1| Lang
610021-36 | 100 | 16 | 120 27 | 34| 51 | 10 |[M12x1| Lang
610021-37 | 100 | 18 | 120| 33 | 42| 51 | 10 |Mi12x1| Lang
610021-38 | 100 | 20 | 120| 33 | 42| 53 | 10 |M16x1| Lang

HSK-A 100

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 120
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HSK-A 100

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

Abb. zeigt A = 130

BestelINr. |HSK| D1 | A | D2 | D3 L ) M Version
610021-51 | 100 | 6 |130| 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Lang
610021-52 | 100 | 8 |130| 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Llang
610021-53 | 100 | 10 |130| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Lang
610021-54 | 100 | 12 |130| 24 | 32 | 48 | 10 |M10x1 | Lang
610021-55 | 100 | 14 |130| 27 | 34 | 48 | 10 |M10x1 | Lang
610021-56 | 100 | 16 |130| 27 | 34 | 51 | 10 |M12x1 | Lang
610021-57 | 100 | 18 |130| 33 | 42 | 51 | 10 |Mi2x1| Lang
610021-58 | 100 | 20 |130| 33 | 42 | 53 | 10 |M16x1 | Lang
610021-59 | 100 | 25 |130| 44 | 53 | 59 | 10 |M16x1 | Lang
610021-60 | 100 | 32 |130| 44 | 53 | 63 | 10 | Mi6x1| Lang
610021-61 | 100 | 6 |160| 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Extralang
610021-62 | 100 | 8 |160| 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Extralang
610021-63 | 100 | 10 | 160 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang
610021-64 | 100 | 12 |160 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Extralang
610021-65 | 100 | 14 |160| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Extralang
610021-66 | 100 | 16 |160| 27 | 34 | 51 | 10 | Mi2x1| Extralang
610021-67 | 100 | 18 | 160 | 33 | 42 | 51 | 10 |M12x1| Extralang
610021-68 | 100 | 20 | 160 | 33 | 42 | 53 | 10 |M16x1| Extralang
610021-69 | 100 | 25 160 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Extralang
610021-70 | 100 | 32 |160| 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1| Extralang
610021-81 | 100| 6 |[200| 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Extralang
610021-82 | 100 8 [200| 21 | 27 | 37 | 10 M6 Extra lang
610021-83 | 100| 10 [200| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang
610021-84 | 100| 12 [200| 24 | 32 | 48 | 10 |M10x1 | Extralang
610021-85 | 100 | 14 [200| 27 | 34 | 48 | 10 |M10x1 | Exiralang
610021-86 | 100| 16 [200| 27 | 34 | 51 | 10 |M12x1 | Extralang
610021-87 | 100| 18 [200| 33 | 42 | 51 | 10 |Mi2x1 | Extralang
610021-88 | 100| 20 [200| 33 | 42 | 53 | 10 |M16x1 | Extralang
610021-89 | 100| 25 [200 | 44 | 53 | 59 | 10 |M16x1 | Extralang
610021-90 | 100| 32 [200 | 44 | 53 | 63 | 10 |M16x1 | Extralang
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Schrumpffutter 4,5 Grad schlank

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.

Ausfiihrung:

Schafttoleranz h6.

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm.

Lieferumfang: Mit eingebauter Léngeneinstellschraube.
Zubehor:

ab Seite 188.

BestellNr. |HSK|/D1 | A | D2 | D3| L |V M | Version
610053-31 | 100 | 6 | 120 15 | 30 | 37 | 10 | M5 | Lang
610053-32 | 100 | 8 | 120 15 | 30 | 37 | 10 | M6 | Lang
610053-33 | 100 | 10 | 120| 18 | 33 | 42 | 10 | M8x1 | Lang
610053-34 | 100 | 12 | 120| 18 | 33 | 48 | 10 |M10x1| Lang

HSK-A 100

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 120
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HSK-A 100

Schrumpffutter 4,5 Grad ,Cool Tool*

Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KiihImittelzufuhr FEINGEWUCHTET

sowie fiir die Bearbeitung an ungiinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2,5 bei 25.000™"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Ausfiihrung: Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten. Zwei Bohrungen in der Wandung des
Schrumpffutters leiten das KiihImittel direkt an die Werkzeugschneide.

Lieferumfang:  Mit eingebauter Ldngeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum VerschlieBen
der ,Cool Tool“-Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: ab Seite 188.

BestellNr. |HSK| D1| A D2 | D3| L v M | Version

610021-019 | 100 | 6 | 85| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | Kurz
610021-029 | 100 | 8 | 85| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Kurz

610021-039 | 100 | 10 | 90 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
610021-049 | 100 | 12 | 95| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Kurz

610021-059 | 100 | 14 | 95| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Kurz

610021-069 | 100 | 16 | 100 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Kurz

610021-079 | 100 | 18 | 100 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1| Kurz

610021-089 | 100 | 20 | 105 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Kurz

610021-099 | 100 | 25 | 115 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Kurz

610021-519 | 100 | 6 [130| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | Lang

610021-529 | 100 | 8 |[130| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Lang

610021-539 | 100 | 10 [130| 24 | 32 | 42 | 10 | M81 | Lang

610021-549 | 100 | 12 [130| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Lang

610021-569 | 100 | 16 [130| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Lang

610021-589 | 100 | 20 [ 130 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Lang

610021-619 | 100 | 6 |[160| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | Extralang

610021-629 | 100 | 8 |[160| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Extralang

610021-639 | 100 | 10 | 160 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extra lang

610021-649 | 100 | 12 |160| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Extra lang

610021-669 | 100 | 16 | 160 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Extra lang

610021-689 | 100 | 20 | 160 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Extra lang
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the s-maker
HSK-A 100
Schrumpffutter 4,5 Grad mit 4-fach ,Cool Tool“—korrosionsgeschiitzt
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000™"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréate.

Lieferumfang:

Zubehbr:

Die Werkzeugseite der Aufnahme ist korrosionsgeschutzt. Mit vier zusétzlichen
Gewinden am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 << 0,003 mm. Vier Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters
leiten das Kihimittel direkt an die Werkzeugschneide.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 4 x M3-Schrauben zum VerschlieBen
der ,Cool Tool“-Bohrungen, bei Bedarf.

ab Seite 188.

korrosionsgeschiitzt

Bestell Nr. HSK|D1| A | D2 | D3 L v M Version
610048-018 | 100 | 6 | 85 | 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Kurz
610048-028 | 100 | 8 | 85 | 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Kurz
610048-038 | 100 | 10| 90 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
610048-048 | 100 | 12| 95 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Kurz
610048-068 | 100 | 16 |100| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Kurz
610048-088 | 100 | 20 |105| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Kurz
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the -maker
HSK-A 100
Schrumpffutter 3 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000m" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Ohne Wuchtgewinde.

BestellNr. |HSK| D1| A | D2 | D3 | Version
610051-314 [ 100 | 4 120 10 | 15 | Lang
610051-31 |100| 6 |120| 12 | 22 | Lang
610051-32 |100| 8 120 | 14 | 24 | lang
610051-33 | 100 | 10 [120 | 16 | 26 | Lang
610051-34 | 100 | 12 ({120 | 18 | 28 | Lang
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HSK-A 100
Messerkopfaufnahmen
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™ oder
Ausfiihrung:  Mit vergroBerter Anlageflache. max. Restunwucht <1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang:  Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehbr: ab Seite 189.

Abb. zeigt A = 160

Bestell Nr. HSK| D1| A | D2 | L1 | M | Version

610005-01 100 16 | 50 | 38 | 17 | M8 | Kurz
610005-02 | 100 | 22 | 50 | 48 | 19 |M10| Kurz
610005-03 | 100 | 27 | 50 | 60 | 21 |M12] Kurz
610005-04 | 100 32 | 50 | 78 | 24 |M16| Kurz
610005-05 | 100 | 40 | 60 | 89 | 27 |M20| Kurz
610005-07 | 100 | 60 | 70 | 140 | 40 |M30| Kurz
610005-011 | 100 | 16 | 100| 38 | 17 | M8 | Lang
610005-021 | 100 | 22 | 100| 48 | 19 |M10| Lang
610005-031 | 100 | 27 | 100| 60 | 21 |M12| Lang
610005-041 | 100 | 32 | 100| 78 | 24 |M16| Lang
610005-051 | 100 | 40 | 100| 89 | 27 |M20]| Lang
610005-611 | 100 | 16 | 160| 38 | 17 | M8 | Extralang
610005-621 | 100 | 22 | 160| 48 | 19 |M10| Extralang
610005-631 | 100 | 27 | 160| 60 | 21 |M12| Extralang
610005-641 | 100 | 32 | 160| 78 | 24 |M16| Extralang
610005-651 | 100 | 40 | 160 89 | 27 |M20| Extralang
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HSK-A 100 the s-maker ,

Messerkopfaufnahmen ,Cool Tool*

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kihimittelzufuhr an die Schneiden. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™ oder
Ausfiihrung:  Mit vergroBerter Anlageflache. max. Restunwucht <1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang:  Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 189.

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. |HSK|D1| A | D2 | L1 M Version

610005-21 |100 | 16| 50 | 38 | 17 M8 | Kurz
610005-22 100 | 22 | 50 | 48 | 19 | M10 | Kurz
610005-23 |100 | 27 | 50 | 60 | 21 M12 | Kurz
610005-24 100 | 32| 50 | 78 | 24 | M16 | Kurz
610005-25 |100 | 40 | 60 | 89 | 27 | M20 | Kurz
610005-27 | 100 | 60 | 70 | 140 | 40 | M30 | Kurz
610005-211 | 100 | 16 | 100 | 38 | 17 M8 | Lang
610005-221 | 100 | 22 |100 | 48 | 19 | M10 | Lang
610005-231 | 100 | 27 |100| 60 | 21 | M12 | Lang
610005-241 | 100 | 32 |100 | 78 | 24 | M16 | Lang
610005-251 | 100 | 40 | 100 | 89 | 27 | M20 | Llang
610005-519 | 100 | 16 [130| 38 | 17 M8 | Lang
610005-529 | 100 | 22 |130| 48 | 19 | M10 | Lang
610005-539 | 100 | 27 |130| 60 | 21 M12 | Lang
610005-549 | 100 | 32 |130| 78 | 24 | M16 | lang
610005-559 | 100 | 40 | 130 | 89 | 27 | M20 | Lang
610005-619 | 100 | 16 |160| 38 | 17 M8 Extra lang
610005-629 1100 | 22 | 160 | 48 | 19 | M10 | Extralang
610005-639 | 100 | 27 | 160 | 60 | 21 M12 | Extralang
610005-649 1100 | 32 (160 | 78 | 24 | M16 | Extralang
610005-659 | 100 | 40 (160 | 89 | 27 | M20 | Extralang
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the s-maker
HSK-A 100
Kombidorne
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- und Quernut. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung: ~ Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm. max. Restunwucht <1 gmm

Lieferumfang:

Zubehor:

Mit Spannschraube, Mitnehmerring und PaBfeder.

ab Seite 190.

Abb. zeigt A = 160

2

BestellNr. |HSK|D1| A | D2 | L1 | L2| M | Version
610006-01 | 100 | 16 | 60 | 32 | 17 | 27 | M8 | Kurz
610006-02 | 100 | 22 | 60 | 40 | 19 | 31 | M10| Kurz
610006-03 | 100 | 27 | 60 | 48 | 21 | 33 | M12| Kurz
610006-04 | 100 | 32 | 60 | 58 | 24 | 38 | M16| Kurz
610006-05 | 100 | 40 | 70 | 70 | 27 | 41 | M20| Kurz
610006-011 | 100 | 16 | 100| 32 | 17 | 27 | M8 | Llang
610006-021 | 100 | 22 | 100| 40 | 19 | 31 | M10| Lang
610006-031 | 100 | 27 | 100| 48 | 21 | 33 | M12| lang
610006-041 | 100 | 32 | 100| 58 | 24 | 38 | M16| Lang
610006-051 | 100 | 40 | 100| 70 | 27 | 41 | M20| Lang
610006-61 | 100 |16 | 160| 32 | 17 | 27 | M8 | Extralang
610006-62 | 100 | 22 |160| 40 | 19 | 31 | M10| Extralang
610006-63 | 100 | 27 | 160 | 48 | 21 | 33 | M12| Extralang
610006-64 | 100 | 32 | 160 | 58 | 24 | 38 | M16| Extralang
610006-65 | 100 | 40 |160| 70 | 27 | 41 | M20| Extralang
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Morsekegelaufnahmen nach DIN 228A

Verwendung:  Zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Anzugsgewinde nach DIN 228A GEWUCHTET
G6,3 bei 8.000m"!

Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,008 mm.

Bestell Nr. HSK/ MK| M | A | D | Version

610014-02 1100 | 2 |[M10|120| 32 | Kurz
610014-03 | 100 | 3 |M12|150 | 40 | Kurz
610014-04 | 100 | 4 |[M16|170| 48 | Kurz

Morsekegelaufnahmen nach DIN 228B

Verwendung:  Zur Aufnahme von Morsekegelwerkzeugen mit Austreiblappen nach DIN 228B. GEWUCHTET
G6,3 bei 8.000mn-!

Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,008 mm.

BestellNr. |HSK| MK| A | D | Version
610013-01 100 | 1 | 110 | 25 | Kurz
610013-02 | 100 | 2 | 120 | 32 | Kurz
610013-03 | 100 | 3 | 150 | 40 | Kurz
610013-04 | 100 | 4 | 170 | 48 | Kurz
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Kurzbohrfutter

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Auch geeignet fiir Werkzeuge mit innerer Kihlmittelzufuhr.

Lieferumfang:  Mit Spannschltssel

BestellNr. | HSK| Spannb.D1 | A | D2

610095-52 \100\ 1-16 \104\ 50

HSK-A 100

GEWUCHTET
G 6,3 bei 18.000™"




HSK-A 40 + A 50

ER-Spannzangenfutter

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehbr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen ER.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. Durch genau

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des Spannzangenkegels
maximaler Rundlauffehler von < 8u bei 2,5 x D Ausspannldnge.

ab Seite 183.

Mit Spannmutter.

BestellNr. |HSK|ER | D | A | Spannb. | L M Version
604002-001 | 40 | 16 | 28 | 60 1-10 38 - Extra kurz
604002-002 | 40 | 25 | 42 | 70 1-16 47 - Extra kurz
604002-003 | 40 | 32 | 50 | 70 2-20 49 - Extra kurz
604002-07 | 40 | 11 | 19| 80 1-7 48 M8x1 Kurz
604002-01 | 40 | 16 | 28 | 80 | 1-10 57 | M1ix1 | Kurz
604002-02 | 40 | 25| 42 | 80| 1-16 61 | M18x1,5 | Kurz
604002-03 | 40 | 32 | 50 [100| 2-20 76 | M24x1,5 | Kurz
BestellNr. |HSK|ER | D | A | Spannb. | L M Version
605002-001 | 50 | 16 | 28 | 60 1-10 35 - Extra kurz
605002-002 | 50 | 25 | 42 | 70 1-16 43 - Extra kurz
605002-003 | 50 | 32 | 50 | 80 2-20 51 - Extra kurz
605002-01 | 50 | 16 | 28 [ 100| 1-10 65 | Mi1x1 | Kurz
605002-02 | 50 | 25 | 42 [100| 1-16 73 | M18x1,5 | Kurz
605002-03 | 50 | 32 | 50 | 100| 2-20 75 | M24x1,5 | Kurz

Abb. zeigt A = 100

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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HSK-A 40 + A 50
Weldonaufnahmen
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube.
Zubehr:

ab Seite 188.

BestelINr. |HSK| D1 | A | D2 | L | M | Version
604004-01 | 40 | 6 | 60 | 25 | 35 | M6 | Kurz
604004-02 | 40 | 8 | 60 | 28 | 35| M8 | Kurz
604004-03 | 40 | 10 | 60 | 35 | 41 |M10| Kurz
604004-04 | 40 | 12 | 70 | 42 | 48 |M12| Kurz
604004-05 | 40 | 14 | 75 | 44 | 48 |M12| Kurz
604004-06 | 40 | 16 | 75 | 48 | 51 |M14| Kurz
BestellNr. |HSK| D1 | A | D2 | L | M | Version
605004-01 50 | 6 | 65| 25 | 35| M6 | Kurz
605004-02 | 50 | 8 | 65| 28 | 35 | M8 | Kurz
605004-03 | 50 | 10 | 65 | 35 | 41 |M10| Kurz
605004-04 | 50 | 12 | 80 | 42 | 48 |M12| Kurz
605004-06 | 50 | 16 | 80 | 48 | 51 |M14| Kurz
605004-08 | 50 | 20 | 80 | 52 | 53 |M16| Kurz




the -maker
HSK-A 40 + A 50
Schrumpffutter 4,5 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000™"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.

Lieferumfang:

Zubehbr:

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.

Mit eingebauter Ldngeneinstellschraube.
ab Seite 188.

BestellNr. HSK D1 | A | D2 | D3| L |V M | Version
604021-13 | 40 | 3 | 60| 12 | 17| - | - - | Kurz
604021-14 | 40 4 160 12 | 17| - - - Kurz
604021-15|1 40 | 5 | 60| 12 | 17 | - - - Kurz
604021-01 | 40 | 6 | 80| 21 | 27|37 |10 | M5 | Kurz
604021-02 | 40 | 8 | 80| 21 | 27|37 |10 | M6 | Kurz
604021-03 | 40 | 10| 80 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
604021-04 | 40 | 12 | 90| 24 | 32| 48 | 10 | M10x1| Kurz
604021-05 | 40 | 14 | 90| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Kurz
604021-06 | 40 | 16 | 90| 27 | 34 | 51 | 10 |M12x1| Kurz
BestellNr. |HSK| D1 | A | D2 | D3| L ) M | Version
605021-13 | 50 | 3 |60 | 12 | 17| - | - - | Kurz
605021-14 | 50 | 4 | 60 | 12 | 17| - | - - | Kurz
605021-15| 50 | 5 |60 | 12 | 17| - | - - | Kurz
605021-01 | 50 | 6 |80 | 21 | 27 | 37 |10 | M5 | Kurz
605021-02 | 50 | 8 |80 | 21 | 27| 37 |10 | M6 | Kurz
605021-03 | 50 | 10 | 85 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
605021-04 | 50 | 12 | 90 | 24 | 32 | 48 | 10 |M10x1| Kurz
605021-05 | 50 | 14 | 90 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1]| Kurz
605021-06 | 50 | 16 | 95| 27 | 34 | 51 | 10 |M12x1| Kurz
605021-07 | 50 | 18 | 95 | 33 | 42 | 51 | 10 |M12x1| Kurz
605021-08 | 50 | 20 [100| 33 | 42| 53 | 10 |M16x1| Kurz
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Messerkopfaufnahmen

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut.

Ausfiihrung:  Mit vergroBerter Anlagefldche.
Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.
Zubehr: ab Seite 189.

BestellNr. |HSK| D1 | A | D2 | L1 | M | Version

604005-01 | 40 | 16 | 50 | 38 | 17 | M8 | Kurz

604005-02 | 40 | 22 | 60 | 48 | 19 |M10| Kurz

BestellNr. |HSK| D1 | A | D2 | L1 | M | Version

605005-01 | 50 | 16 | 50 | 38 | 17 | M8 | Kurz

605005-02 | 50 | 22 | 60 | 48 | 19 |M10| Kurz

605005-03 | 50 | 27 | 60 | 60 | 21 |M12| Kurz

HSK-A 40 + A 50

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
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WERKZEUGAUFNAHMEN

DIN 69893-5
HSK-FORM E 32, E 40 + E 50

d1

f2

HSK dl  d9max. I f1 12 min. M
32 32 26 16 20 35 M10x1
40 40 34 20 20 35 M12x1

50 50 42 25 26 42 M16x1




HSK-E 32, E40 + E 50

HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehir:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE"-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich tragt der
verstarkte Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE®
kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

ab Seite 183.

Mit runder Spannmutter.

BestellNr. |HSK|ER | D | A | Spannb.* | L Version
404032-02 | 40 | 16 | 34 | 60 1-10 32 Kurz
404032-04 | 40 | 25 | 44 | 65 1-16 39 Kurz
BestellNr. |HSK| ER | D | A | Spannb.* | L Version
405032-002 | 50 | 16 | 34 | 60 1-10 32 Kurz
405032-004 | 50 | 25 | 44 | 70 1-16 39 Kurz

SCHUSSLE

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 60

"
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HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE® ,Mini*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehir:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 p-Spannzangen. Durch
den tiefen Sitz der Spannzange und die oberfldchenbehandelte Spannmutter
erreicht das HAWK EYE®-Spannzangenfutter mehr als die doppelte Haltekraft im
Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusétzlich tragt der verstarkte
Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE® kann
nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Mit runder Spannmutter.
ab Seite 183.

BestellNr. |HSK| ER | D | A | Spannb. L M Version
404034-001 | 40 | 11 | 16| 70 1-7 32 M8x1 Kurz
404034-002 | 40 | 16 | 24 | 70 1-10 39 M11x1 Kurz
BestelINr. | HSK| ER | D | A | Spannb. L M Version
405034-01 | 50 | 11 | 16 | 100 1-7 32 M8x1 Kurz
405034-02 | 50 | 16 | 24 1100 1-10 39 | Mtix Kurz

HSK-E 40 + E 50

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 70
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ER-Spannzangenfutter

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
.. , G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel << 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Zubehébr: ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 100

BestellNr. |HSK|ER | A | Spannbh. | D | L M | Version
403202-02 32 | 16 | 80 1-10 28 | 60 | M11x1 | Kurz
403202-04 | 32 | 25| 80| 1-16 | 42 | 59 | M18x1,5| Kurz
403202-32 | 32 | 16 | 100| 1-10 | 28 | 60 | M1ix1 | Lang

BestellNr. |HSK| ER | A | Spannb. | D | L M Version

404002-001 | 40 | 11 | 60 1-7 19 | 36 - | Extra kurz Abuedichiste

) gedichtete Varianten
404002-002 | 40 | 16 | 60 1-10 | 28 | 38 Extra kurz siehe Seiten 186, 187.
404002-003 | 40 | 25 | 70| 1-16 | 42 | 47 - | Extrakurz

404002-01 40 | 16 | 80 1-10 | 28 | 57 | M1Ix1 | Kurz
404002-02 | 40 | 25 | 80 1-16 | 42 | 61 | M18x1,5| Kurz

BestellNr. |HSK| ER | A | Spannb. | D L M Version

405002-001 | 50 | 16 | 60 | 1-10 28 | 35 - Extra kurz
405002-002 | 50 | 25 | 70 | 1-16 42 | 43 - Extra kurz
405002-003 | 50 | 32 | 80 | 2-20 50 | 51 - Extra kurz
405002-007 | 50 | 11 | 60 1-7 19 | 34 - Extra kurz

405002-01 50 | 16 | 100 1-10 28 | 65 | M11x1 | Kurz

405002-03 | 50 | 25 | 100, 1-16 42 | 73 | M18x1,5| Kurz
405002-04 | 50 | 32 | 100 2-20 50 | 75 | M24x1,5| Kurz
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Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:

Ausfiihrung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.
Schafttoleranz h6.

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm. Mit vier zusétzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.
Zubehbr:

ab Seite 188.

BestellNr. |HSK|D1| A | D2 | D3 L |V M | Version
403221-13 |32 | 3 |60 | 12| 17| - | - - | Kurz
403221-14 |32 | 4 (60| 12 | 17| - | - - | Kurz
40322115 |32 | 5 |60 | 12 | 17| - | - - | Kurz
403221-01 3216 |70 21| 27|37 |10 | M5 | Kurz
403221-02 |32 | 8 | 70| 21 | 27| 37 | 10 | M6 | Kurz
403221-03 | 32 | 10| 80 | 24 | 32| 42 | 10 | M8x1 | Kurz
BestellNr. |HSK/ D1 A | D2 | D3 L |V M | Version
404021-001* | 40 | 6 | 60 | 21 | 27| 36 | - - | Extrakurz
404021-002* | 40 | 8 | 60 | 21 | 27 36 | - - | Extrakurz
404021-003* | 40 | 10 | 60 | 24 | 32 | 42 | - - | Extra kurz
404021-004** 40 | 12 | 60 | 24 | 32 | 47 | - - | Extra kurz
404021-006™" 40 | 16 | 60 | 27 | 34 | 50 | - - | Extrakurz

BestellNr. |HSK| D1| A | D2 D3| L |V M | Version
404021-13 |40 | 3 | 60| 12|17 | - | - - | Kurz
404021-14 | 40 | 4 | 60| 12|17 | - | - - | Kurz
40402115 |40 | 5 | 60| 12|17 | - | - - | Kurz
404021-01 | 40 | 6 | 80 | 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | Kurz
404021-02 | 40 | 8 |80 | 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Kurz
404021-03 | 40 | 10| 80 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
404021-04 | 40 | 12| 90 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Kurz
404021-05 | 40 | 14| 90 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Kurz
404021-06 | 40 | 16 | 90 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Kurz

*Ohne zusétzliches

Wuchtgewinde.

** Ohne Wuchtgewinde und ohne Gewinde fiir Kiihimittelibergabeeinheit.
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HSK-E 32, E 40

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 90



HSK-E 50

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

BestellNr. |HSK| D1 | A | D2 D3| L |V M | Version
40502113 | 50 | 3 | 60| 12 | 17 | - - - | Kurz
405021-14 | 50 | 4 | 60 | 12 | 17 | - - - | Kurz
405021-15 | 50 | 5 | 60 | 12 | 17 | - - - | Kurz
405021-01 | 50 | 6 | 80| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | Kurz
405021-02 | 50 | 8 | 80| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Kurz
405021-03 | 50 | 10 | 85 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
405021-04 | 50 | 12| 90 | 24 | 32 | 48 | 10 |M10x1| Kurz
405021-05 | 50 | 14 | 90 | 27 | 34 | 48 | 10 |M10x1| Kurz
405021-06 | 50 | 16 | 95 | 27 | 34 | 51 | 10 |M12x1| Kurz

Abb. zeigt A = 90

P
SCHUSSLER

the -maker
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the s-maker
HSK-E 40
Schrumpffutter 3 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 40.000™™" oder

Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fiir induktive Schrumpfgerate. max. Restumwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Ohne Wuchtgewinde.

Abb. zeigt A = 80

BestellNr. |HSK| D1| A | D2 | D3 | Version
404051-13 | 40 | 3 | 60| 9 | 14 | Extrakurz
404051-14 | 40 | 4 | 60| 10 | 15 | Extrakurz
404051-15 | 40 | 5 | 60 | 11 | 16 | Extrakurz
404051-01 | 40 | 6 | 60| 12 | 17 | Extrakurz
404051-02 | 40 | 8 | 60 | 14 | 19 | Extrakurz
404051-03 | 40 | 10 | 60 | 16 | 21 | Extrakurz
404051-04 | 40 | 12 | 60 | 18 | 23 | Extra kurz
404051-313| 40 | 3 | 70| 9 | 15 | Kurz
404051-314| 40 | 4 | 70| 10 | 16 | Kurz
404051-315| 40 | 5 | 70 | 11 | 17 | Kurz
404051-31 | 40 | 6 | 70| 12 | 18 | Kurz
404051-32 | 40 | 8 | 70 | 14 | 20 | Kurz
404051-33 | 40 | 10| 70 | 16 | 22 | Kurz
404051-34 | 40 | 12 | 70 | 18 | 24 | Kurz
404051-513| 40 | 3 | 80| 9 | 16 | Lang
404051-514| 40 | 4 | 80| 10 | 17 | Lang
404051-515| 40 | 5 | 80| 11 | 18 | Lang
404051-51 | 40 | 6 | 80| 12 | 19 | Lang
404051-52 | 40 | 8 | 80| 14 | 21 | Lang
404051-53 | 40 | 10| 80 | 16 | 23 | Lang
404051-54 | 40 | 12| 80| 18 | 25 | Lang




HSK-E 40

the -maker

e
SCHUSSLER
4

Schrumpffutter 3 Grad — extra Schlank, kurz

Verwendung:

Ausfiihrung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 40.000m" oder

. . L ) ) max. Restunwucht <1 gmm
Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm. Ohne Wuchtgewinde.

BestellNr. |[HSK| D1 | A | D2 | D3 | Version

404052-13 | 40 | 3 | 60 | 6 | 10 | Extra schlank, kurz
404052-14 | 40 | 4 | 60 | 7 | 11 | Extraschlank, kurz
404052-15 | 40 | 5 | 60 | 8 | 12 | Extraschlank, kurz
404052-01 | 40 | 6 | 60 | 9 | 13 | Extraschlank, kurz
404052-02 | 40 | 8 | 60 | 11 | 15 | Extra schlank, kurz
404052-03 | 40 |10 | 60 | 13 | 17 | Extra schlank, kurz
404052-04 | 40 |12 | 60 | 15 | 19 | Extra schlank, kurz
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the s-maker
HSK-E 50
Schrumpffutter 3 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 40.000"" oder

. . . L . B} max. Restunwucht <1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm. Ohne Wuchtgewinde.

Abb. zeigt A = 100

BestellNr. |HSK| D1/ A | D2 | D3 | Version

405051-13 | 50 | 3 | 70| 9 | 14 | Extrakurz
405051-14 | 50 | 4 | 70 | 10 | 15 | Extrakurz
405051-15 | 50 | 5 | 70| 11 | 16 | Extrakurz
6
8

405051-01 | 50 70 | 12 | 17 | Extrakurz
405051-02 | 50 70 | 14 | 19 | Extrakurz
405051-03 | 50 | 10 | 70| 16 | 21 | Extrakurz
405051-04 | 50 | 12| 70 | 18 | 23 | Extrakurz
405051-313 | 50 | 3 | 80| 9 | 156 | Kurz
405051-314 | 50 | 4 | 80| 10 | 16 | Kurz

5

6

8

405051-315 | 50 80 | 11 | 17 | Kurz
405051-31 | 50 80 | 12 | 18 | Kurz
405051-32 | 50 80 | 14 | 20 | Kurz

405051-33 | 50 | 10 | 80 | 16 | 22 | Kurz
405051-34 | 50 | 12| 80 | 18 | 24 | Kurz
405051-513 | 50 | 3 |100| 9 | 17 | lang
405051-514 | 50 | 4 |100| 10 | 18 | Lang
405051-515| 50 | 5 |100| 11 | 19 | Lang
405051-51 | 50 | 6 |100] 12 | 20 | lang
405051-52 | 50 | 8 |100] 14 | 22 | lang
405051-53 | 50 | 10 /100 | 16 | 24 | lang
405051-54 | 50 | 12 {100| 18 | 26 | Lang
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DIN 69893-6
HSK-F 63

d1

HSK d1 d9 max. h] f1 f2 min.
63 63 53 25 26 42
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HSK-F 63

HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
. . G 2,5 bei25.000""" oder
Ausfiihrung:  Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE"-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich tragt der
verstarkte Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE®
kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Lieferumfang: Mit runder Spannmutter.
Zubehir: ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 100

BestelINr. | HSK| ER | D | A | Spannb. L M Version
206332-002 | 63 | 16 | 34 | 75 1-10 46 - Extra kurz
206332-004 | 63 | 25 | 44 | 75 1-16 48 — Extra kurz

206332-02 | 63 | 16 | 34 [100| 1-10 58 |  M11x1 kurz
206332-04 | 63 | 25 | 44 [100| 1-16 69 | M18x1,5 | kurz
206332-05 | 63 | 32 | 52 [100 | 2-20 73| M24x1,5 | kurz
206332-06 | 63 | 40 | 62 [100 | 4-26 80 | M28x1,5 | kurz
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the s-maker
HSK-F 63
ER-Spannzangenfutter
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™"" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel << 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Zubehr: ab Seite 183.

4

Abb. zeigt A = 100

BestellNr. |HSK|ER | D | A | Spannb.| L M Version

206302-001 | 63 | 11 [ 19 | 75 1-7 M - Extra kurz

206302-002 | 63 | 16 | 28 | 75 1-10 45 - Extra kurz

206302-003 | 63 | 20 | 34 | 75| 1-13 49 - Extra kurz

206302-004 | 63 | 25 | 42 | 75 1-16 47 - Extra kurz

206302-005 | 63 | 32 | 50 | 75 2-20 51 - Extra kurz

206302-006 | 63 | 40 | 63 | 75| 4-26 54 - Extra kurz

206302-01 | 63 | 11 | 19 [100| 1-7 49 | M8x1 Kurz Abgedichtete Varianten
206302-02 | 63 | 16 | 28 | 100| 1-10 65 | M11x1 | Kurz siehe Seiten 186, 187.

206302-03 | 63 | 20 | 34 100 1-13 71| M14xt | Kurz
206302-04 | 63 | 25 | 42 100 1-16 73 | M18x1,5 | Kurz
206302-05 | 63 | 32 | 50 | 100| 2-20 78 | M24x1,5 | Kurz
206302-06 | 63 | 40 | 63 | 120 4-26 95 | M28x1,5 | Kurz
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the -maker
HSK-F 63
Schrumpffutter 4,5 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000™"" oder

. : ) max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtrdglichen Feinwuchten.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.
Zubehbr: ab Seite 188.

y

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. |HSK D1 | A | D2 | D3 | V L M | Version

206321-13 | 63 | 3 |80 | 12 |17 | - | — - | Kurz
206321-14 | 63 | 4 |80 | 12 |17 | - | — — | Kurz
206321-15| 63 | 6 |80 | 12 |17 | - | — - | Kurz
206321-01 | 63 | 6 |80 | 21 | 27 | 10 | 37 | M5 | Kurz

206321-02 | 63 | 8 |80 | 21 | 27 | 10 | 37 | M6 | Kurz

206321-03 | 63 | 10 | 85 | 24 | 32 | 10 | 42 | M8x1 | Kurz

206321-04 | 63 | 12 | 90 | 24 | 32 | 10 | 48 |M10x1| Kurz

206321-06 | 63 | 16 | 95 | 27 | 34 | 10 | 51 |M12x1| Kurz

206321-08 | 63 | 20 |100 | 33 | 42 | 10 | 53 |M16x1| Kurz

206321-09 | 63 | 25 [115| 44 | 53 | 10 | 59 |M16x1| Kurz
206321-51 | 63 | 6 [130] 21 | 27 | 10 | 37 | M5 | Lang

206321-52 | 63 | 8 |130| 21 | 27 | 10 | 37 | M6 | Lang

206321-53 | 63 | 10 |[130| 24 | 32 | 10 | 42 | M8x1 | Lang

206321-54 | 63 | 12 |130| 24 | 32 | 10 | 48 |M10x1| Lang

206321-56 | 63 | 16 |130| 27 | 34 | 10 | 51 |M12x1| Lang

206321-58 | 63 | 20 |130| 33 | 42 | 10 | 53 |M16x1| Lang

206321-59 | 63 | 25 | 130 | 44 | 53 | 10 | 59 |M16x1| Lang
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HSK F-63
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frésern mit Quernut, mit Kiihimittelzufuhr an die Schneiden. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Mit vergréBerter Anlagefldche. max. Restunwucht < 1 gmm

Lieferumfang:

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 189.

L A

M
[N} -~
() [sm]
BestellNr. | HSK| D1 | A | D2| L1 | M |Version
206305-22 | 63 | 22 | 50 | 48 | 19 | M10 |Kurz
206305-23 | 63 | 27 | 60 | 60 | 21 | M12|Kurz
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WERKZEUGAUFNAHMEN
SO 7388-1, FORM AD/AF

BISHER DIN 69871, FORM AD/B
SK40 UND SK 50

f2

SK n d1 d6 f3 f2min. a M d3 d8max. b 16 17
40 68,4 4445 63,55 19,1 35 32  M16 17 50 16,1 22,8 25
50 101,75 69,85 97,5 19,1 35 32  M24 25 80 257 355 377



SK 40 1S0 7388-1 the x«-maker
Form AD/AF

T
SCHUSSLER
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HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
) . G 2.5 bei 25.000""" oder
Ausfiihrung:  Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE"-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich tragt der
verstarkte Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK
EYE® kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Lieferumfang: Mit runder Spannmutter.

Zubehr: ab Seite 183.
A
L
M
o &
Abb. zeigt A = 160
Bestell Nr. SK ER| D | A | Spannb. | L M Version

714032-02 | 40 | 16 | 34 | 70 1-10 52 M11x1 Kurz

714032-03 | 40 | 20 | 38 | 70 1-13 57 M14x1 Kurz

714032-04 | 40 | 25 | 44 | 70 1-16 69 | Mi8x15 | Kurz
714032-05 | 40 | 32 | 52 | 70 2-20 78 | M24x15 | Kurz
714032-06 | 40 | 40 | 62 | 70 4-26 87 | M28x15 | Kurz
714032-32 | 40 | 16 | 34 | 100| 1-10 100 M11x1 Lang
714032-34 | 40 | 25 | 44 | 100| 1-16 69 | M18x1,5 | Lang
714032-35 | 40 | 32 | 52 | 100| 2-20 78 | M24x15 | Lang
714032-36 | 40 | 40 | 62 | 100| 4-26 92 | M28x1,5 | Lang
714032-52 | 40 | 16 | 34 | 130 1-10 130 M11x1 Lang
714032-54 | 40 | 25 | 44 | 130 1-16 69 | M18x1,5 | Lang
714032-55 | 40 | 32 | 52 [130] 2-20 78 | M24x15 | lang
714032-62 | 40 | 16 | 34 | 160 1-10 160 M11x1 Extra lang
714032-64 | 40 | 25 | 44 | 160| 1-16 69 | M18x1,5 | Extralang
714032-65 | 40 | 32 | 52 | 160| 2-20 78 | M24x1,5 | Extralang

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.

87

SK 40 1S0 7388-1



SK 40 1S0O 7388-1

88

SK 40 1S0 7388-1
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the s-maker
Form AD/AF
HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE® ,Mini*
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 p-Spannzangen. Durch
den tiefen Sitz der Spannzange und die oberfldchenbehandelte Spannmutter
erreicht das HAWK EYE®-Spannzangenfutter mehr als die doppelte Haltekraft im
Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusétzlich tragt der verstarkte
Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE® kann
nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Lieferumfang: Mit runder Spannmutter.
Zubehir: ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

BesteliNr. | SK [ER | D | A | Spannh. L M Version
714034-31 | 40 | 11 | 16 | 100 1-7 48 M8x1 Kurz
714034-32 | 40 | 16 | 24 [100| 1-10 80 M11x1 Kurz
714034-61 | 40 | 11 | 16 | 160 1-7 49 M8x1 Extra lang
714034-62 40 |16 | 24 160 1-10 140 M11x1 Extra lang

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.



SK 40 ISO 7388-1
Form AD/AF

ER-Spannzangentfutter

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.
Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 pi bei 2,5 x D

Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

BestellNr. | SK | ER| Spannb. | A | D| L M Version
714002-01 | 40 | 16 1-10 701 28| 55 | M1ix1 | Kurz
714002-02 | 40 | 20 1-13 70| 34| 55 | M14x1 | Kurz
714002-03 | 40 | 25 1-16 70 [ 42| 75 | M18x1,5 | Kurz
714002-04 | 40 | 32 2-20 70 | 50| 82 | M24x1,5 | Kurz
714002-05 | 40 | 40 4-26 70 [ 63| 86 | M28x1,5 | Kurz
714002-31 | 40 | 16 1-10 | 100 | 28 | 50 | M11x1 | lang
714002-32 | 40 | 20 1-13 | 100 | 34| 80 | Mi14x1 | lang
714002-33 | 40 | 25 1-16 | 100 |42 | 75 | M18x1,5 | Lang
714002-34 | 40 | 32 2-20 | 100 | 50 | 82 | M24x1,5 | Lang
714002-35 | 40 | 40 4-26 100 |63 | 96 | M28x1,5 | Lang
714002-61 | 40 | 16 1-10 | 160 | 28 | 140 | M11x1 | Extralang
714002-63 | 40 | 25 1-16 | 160 |42 | 75 | M18x1,5 | Extra lang
714002-64 | 40 | 32 2-20 | 160 |50 | 82 | M24x1,5 | Extralang
714002-65 | 40 | 40 4-26 | 160 |63 | 96 | M28x1,5 | Exiralang
714002-81 | 40 | 16 1-10 200 | 28 | 170 | M11x1 | Extralang
714002-83 | 40 | 25 1-16 | 200 | 42 | 75 | M18x1,5 | Extra lang
714002-84 | 40 | 32 2-20 | 200/ 50| 82 | M24x1,5 | Extra lang

SCHUSSLE

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 200

Abhgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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ER-Spannzangenfutter ,Mini*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehor:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.
Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 pibei 2,5x D

Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

BestellNr. | SK | ER | Spannb.| A | D L M Version
714002-21 | 40 | 11 1-7 70 | 16 91 M8x1 Kurz
714002-23 | 40 | 16 1-10 70 | 22 70 | M11x1 Kurz
714002-41 | 40 | 11 1-7 100 | 16 49 M8x1 Lang
714002-43 | 40 | 16 1-10 100 | 22 | 85| M11x1 Lang
714002-47 | 40 | 20 1-13 | 100 | 28 | 98 | M14x1 | Lang
714002-45 | 40 | 25 1-16 100 | 35 75 | M18x1,5 | Lang
714002-51 | 40 | 11 1-7 130 | 16 | 49 M8x1 Lang
714002-52 | 40 | 16 1-10 130 | 22 | 130 M11x1 Lang
714002-53 | 40 | 20 1-13 130 1 28 | 130 M14x1 Lang
714002-54 | 40 | 25 1-16 130 | 35 | 75| M18x1,5 | Lang
714002-42 | 40 | 11 1-7 160 | 16 | 49 M8x1 Extra lang
714002-44 | 40 | 16 1-10 160 | 22 | 150 | M11x1 Extra lang
714002-48 | 40 | 20 | 113 | 160 | 28 | 150 | M14x1 | Extralang
714002-46 | 40 | 25 1-16 160 | 35 | 75 | M18x1,5 | Exiralang

SK 40 1S0 7388-1
Form AD/AF

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 160



SCHUSSLE

SK 40 1S0 7388-1 the x«-maker
Form AD/AF

ER-Spannzangenfutter — korrosionsgeschiitzt

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Der gesamte vordere Bereich der Werkzeugaufnahme ist korrosionsgeschiitzt. max. Restunwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 p bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Zubehr: ab Seite 183.

korrosionsgeschiitzt

Bestell Nr. SK | ER| D | A | Spannb. L M Version
7140028-01 | 40 | 16 | 28 | 70 | 1-10 55 M11x1 Kurz
7140028-03 | 40 | 25 | 42| 70 1-16 75 | M18x1,5 | Kurz
7140028-04 | 40 | 32 | 50 | 70 2-20 82 | M24x1,5 | Kurz
7140028-05 | 40 | 40 | 63 | 70 4-26 86 | M28x1,5 | Kurz
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the s-maker

Form AD/AF
Weldonaufnahmen
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB. FEINGEWUCHTET

G 2,5 bei 25.000™"" oder

Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1<< 0,003 mm. max. Restunwueht < 1 gmm

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang:  Mit Spannschraube, ab @ 25 mit 2 Spannschrauben.

Zubehbr: ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. | SK | D1| A | D2 | L M | Version
714004-01 | 40 | 6 |50 | 25 | 35| M6 |Kurz
714004-02 | 40 | 8 |50 | 28 | 35 | M8 |Kurz
714004-03 | 40 | 10| 50 | 35 | 41 | M10 |Kurz
714004-04 | 40 | 12| 50 | 42 | 48 | M12 |Kurz
714004-05 | 40 | 14| 50 | 44 | 48 | M12 |Kurz
714004-06 | 40 | 16| 63 | 48 | 51 | M14 |Kurz
714004-07 | 40 | 18| 63 | 48 | 51 | M14 |Kurz
71400408 | 40 | 20| 63| 52 | 53 | Mi6 |Kur
714004-09 | 40 | 25|100| 65 | 60 | M18x2 | Kurz
714004-10 | 40 | 32 |100| 72 | 64 | M20x2 | Kurz
714004-31 | 40 | 6 (100 25 | 35 | M6 |Llang
714004-32 | 40 | 8 (100 28 | 35 | M8 |Llang
714004-33 | 40 | 10 /100| 35 | 41 | M10 |Lang
714004-34 | 40 | 12 /100| 42 | 48 | M12 |Llang
714004-35 | 40 | 14 /1100| 44 | 48 | M12 |Llang
714004-36 | 40 | 16 /100| 48 | 51 | M14 |Llang
714004-38 | 40 | 20 /100| 52 | 53 | M16 |Llang
714004-61 | 40 | 6 [160| 25 | 35 | M6 |Extralang
714004-62 | 40 | 8 |160| 28 | 35 | M8 |Extralang
714004-63 | 40 | 10 |160| 35 | 41 | M10 |Extralang
714004-64 | 40 | 12 [160| 42 | 48 | M12 |Extralang
714004-65 | 40 | 14 |160| 44 | 48 | M12 |Extralang
714004-66 | 40 | 16 |160| 48 | 51 | M14 |Extralang
714004-68 | 40 | 20 |160| 52 | 53 | M16 | Extralang

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben




SK 40 1S0 7388-1 the x«-maker
Form AD/AF

e
SCHUSSLER
4

Weldonaufnahmen ,Cool Tool*

Verwendung: Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kihimittelzufuhr FEINGEWUCHTET
sowie fiir die Bearbeitung an ungtinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kihimittel
direkt an die Werkzeugschneide.

Lieferumfang:  Mit Spannschraube (ab @ 25 mit 2 Spannschrauben) und 2 x M3-Schrauben
zum VerschlieBen der ,,CoolTool“-Bohrungen bei Bedarf.

Zubehbr: siehe Seite 188.

Bestell Nr. SK| DI | A|D2 L M | Version

7140041-01 40 | 6 | 50| 25| 35 M6 | Kurz

7140041-02 | 40 8 | 50| 28 | 35 M8 | Kurz Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
7140041-03 | 40 | 10 [ 50 | 35 | 41 | M10 | Kurz

7140041-04 | 40 | 12 | 50 | 42 | 48 | M12 | Kurz

7140041-05 | 40 | 14 | 50 | 44 | 48 | M12 |Kurz Bestell Nr. SK | DI A | D2| L M | Version
7140041-06 | 40 | 16 | 63 | 48 | 51 | M14 | Kurz 7140041-51 | 40 | 6 [130| 25 | 35 M6 | Lang
7140041-08 | 40 | 20 | 63 | 52 | 53 | M16 | Kurz 7140041-52 | 40 | 8 [130| 28 | 35 M8 | Lang
7140041-09 | 40 | 25 [100| 65 | 60 | M18x2 | Kurz 7140041-53 | 40 | 10 (130| 35 | 41 | M10 |Llang
7140041-10 | 40 | 32 [100| 72 | 64 | M20x2 | Kurz 7140041-54 | 40 | 12 |130| 42 | 48 | M12 |lang
7140041-31 | 40 | 6 |100| 25 | 35 M6 | Lang 7140041-55 | 40 | 14 |130| 44 | 48 | M12 |lang
7140041-32 | 40 | 8 |100| 28 | 35 M8 | Lang 7140041-56 | 40 | 16 (130| 48 | 51 | M14 |lang
7140041-33 | 40 | 10 |100| 35 | 41 | M10 |Llang 7140041-57 | 40 | 18 (130 50 | 51 | M14 |lang
7140041-34 | 40 | 12 /100 42 | 48 | M12 |lang 7140041-58 | 40 | 20 (130| 52 | 53 | M16 |Llang
7140041-36 | 40 | 16 /100 48 | 51 | M14 |lang 7140041-59 | 40 | 25 [130| 65 | 60 | M18x2 | Lang
7140041-38 | 40 | 20 |100| 52 | 53 | M16 |Llang 7140041-60 | 40 | 32 (130| 72 | 64 | M20x2 | Lang
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SCHUSSLE

SK 40 1S0 7388-1

the s-maker
Form AD/AF
Weldonaufnahmen mit 4-fach ,Cool Tool* — korrosionsgeschiitzt
Verwendung: Ideal geeignet fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KihImittelzufuhr sowie FEINGEWUCHTET
fiir die Bearbeitung an ungiinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2,5 bei 25.000™"" oder

max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Die komplette Werkzeugseite der Aufnahme ist korrosionsgeschiitzt.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).
Vier Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme
leiten das Kuhlmittel direkt an die Werkzeugschneide.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und 4 x M3-Schrauben zum VerschlieBen der ,Cool Tool“-Bohrungen bei Bedarf.

Zubehbr: ab Seite 188.

korrosionsgeschuitzt

Bestell Nr. SK D1 |A D2 L M Version

7140048-018| 40 | 6 |50 | 26 | 35 | M6 | Kurz
7140048-028 | 40 | 8 |50 | 28 | 35 | M8 | Kurz
7140048-038 | 40 | 10 | 50 | 35 | 41 | M10 | Kurz
7140048-048 | 40 | 12 | 50 | 42 | 48 | M12 | Kurz
7140048-068 | 40 | 16 | 63 | 48 | 51 | M12 | Kurz
7140048-088 | 40 | 20 | 63 | 52 | 63 | M14 | Kurz 4-fach Cool Tool




o
SK 40 1S0 73868-1 SCHUSSLER

he «-mak
Form AD/AF the p-maker ) 4

Weldonaufnahmen — schlank, verldngerte Ausfiinrung

Verwendung: Kombinierte Ausfihrung zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft FEINGEWUCHTET
nach DIN 1835B/6359HB und DIN 1835E/6359HE. G 6,3 bei 8.000™"

Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN)

Lieferumfang: Mit spezieller Spannschraube (mit Kugelkopf) und durchbohrter Langeneinstellschraube.
Zubehr: ab Seite 188.

Bestell Nr. SK | D1| A | D2 | D3 L M1 M2 | Version

714027-01 | 40 | 6 |100| 13| 24 | 365 | M6 | M5 Lang
714027-03 | 40 | 8 100 15| 26 | 36,5 | M6 | M6 Lang
714027-05 | 40 | 10 |100| 16 | 28 | 405 | M6 | M8l | Lang
714027-07 | 40 | 12 [100| 17 | 29 | 455 | M6 | M10x1| Lang
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the s-maker

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

A
SCHUSSLER
4

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus

Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz h6.

SK 40 1S0 7388-1
Form AD/AF

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

siehe Seite 188.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusétzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.

Abb. zeigt A = 130

BestelINr. | SK | D1 | A | D2| D3 L ) M Version
71402113 | 40 | 3 |80 | 12 | 17 - - - Kurz
714021-14 | 40 | 4 | 80| 12 | 17 - - - Kurz
714021-15 | 40 | 5 |80 | 12 | 17 - - - Kurz
714021-01 | 40 | 6 |80 | 21 | 27 | 37 10 M5 | Kurz
714021-02 | 40 | 8 |80 | 21 | 27 | 37 10 M6 | Kurz
714021-03 | 40 | 10 | 80 | 24 | 32 | 42 10 M8x1 | Kurz
714021-04 | 40 | 12 | 80| 24 | 32 | 48 10 M10x1 | Kurz
714021-05 | 40 | 14 | 80 | 27 | 34 | 48 10 M10x1 | Kurz
714021-06 | 40 | 16 | 80 | 27 | 34 | 51 10 M12x1 | Kurz
714021-07 | 40 | 18 | 80 | 33 | 42 | 51 10 M12x1 | Kurz
714021-08 | 40 | 20 | 80 | 33 | 42 | 53 10 M16x1 | Kurz
714021-09 | 40 | 25 [100| 44 | 53 | 59 10 M16x1 | Kurz
714021-10 | 40 | 32 [100| 44 | 53 | 63 10 M16x1 | Kurz

Extra kurze Schrumpffutter finden Sie auf S. 87 unter Schrumpffutter ,Cool Tool"



SK 40 IS0 7388-1

Form AD/AF

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

SCHUSSLE

the -maker

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. | SK | D1| A | D2 | D3| L ) M Version
714021-31 | 40 | 6 | 120 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Lang
714021-32 | 40 | 8 | 120 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Lang
714021-33 | 40 | 10 | 120 24 | 32 | 42 | 10 | M81 | Lang
714021-34 | 40 | 12 | 120 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Lang
714021-35 | 40 | 14 | 120) 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Lang
714021-36 | 40 | 16 | 120 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 | Lang
714021-37 | 40 | 18 | 120) 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 | Lang
714021-38 | 40 | 20 | 120] 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Lang
714021-39 | 40 | 25 | 120| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Lang
714021-513 | 40 | 3 | 130 12 | 17 | - - - Lang
714021-514 | 40 | 4 | 130 12 | 17 | - - - Lang
714021-515| 40 | 5 | 130 12 | 17 | - - - Lang
714021-51 | 40 | 6 | 130 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Lang
714021-52 | 40 | 8 | 130 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Lang
714021-53 | 40 | 10 | 130 24 | 32 | 42 | 10 | M81 | Lang
714021-54 | 40 | 12 | 130) 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Lang
714021-55 | 40 | 14 | 130 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Lang
714021-56 | 40 | 16 | 130 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 | Lang
714021-57 | 40 | 18 | 130) 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 | Lang
714021-58 | 40 | 20 | 130| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Lang
714021-59 | 40 | 25 | 130 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Lang
714021-60 | 40 | 32 | 130) 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1 | Lang
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SK 40 1S0 7388-1
Form AD/AF

the s-maker

A
SCHUSSLER
4

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. | SK | D1| A | D2 | D3| L ) M | Version

714021-61| 40 | 6 |[160| 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Extralang
714021-62 | 40 | 8 | 160 | 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Extralang
714021-63 | 40 | 10 | 160 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang
714021-64 | 40 | 12 | 160 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Extralang
714021-65 | 40 | 14 | 160 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Extralang
714021-66 | 40 | 16 | 160 | 27 | 34 | 51 10 | M12x1 | Extra lang
714021-67 | 40 | 18 | 160 | 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 | Extralang
714021-68 | 40 | 20 | 160 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Extralang
714021-69 | 40 | 25 | 160 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Extralang
714021-81 | 40 | 6 | 200 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Extralang
714021-82 | 40 | 8 |[200| 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Extralang
714021-83 | 40 | 10 [ 200 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang
714021-84 | 40 | 12 | 200| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Extra lang
714021-85| 40 | 14 1200 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Extralang
714021-86 | 40 | 16 [ 200 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 | Extralang
714021-87 | 40 | 18 | 200| 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 | Extra lang
714021-88 | 40 | 20 | 200 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Extralang
714021-89 | 40 | 25 | 200 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Extralang




SK 40 1SO 7388-1 the x-maker
Form AD/AF

T
SCHUSSLER
4

Schrumpffutter 4,5 Grad ,,Cool Tool®

Verwendung: Ideal geeignet fiir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kihlmittelzufuhr FEINGEWUCHTET

sowie fiir die Bearbeitung an ungtinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2,5 bei 25.000m"" oder
. . ) . ) . max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung: Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachiraglichen Feinwuchten. Zwei Bohrungen in der Wandung des
Schrumpffutters leiten das KiihImittel direkt an die Werkzeugschneide.

Lieferumfang:  Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum VerschlieBen
der ,,Cool Tool“-Bohrung bei Bedarf.

Zubehor: ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 130

Bestell Nr. SK|D1| A | D2 D3| L v M Version

7140219-03* | 40 | 10 | 65| 26 | - | 42 - - Extra kurz
7140219-04* | 40 | 12 | 65| 26 | - | 48 - - | Extrakurz
7140219-06* | 40 | 16 | 65| 29 | - | 51 - - | Extrakurz
7140219-08* | 40 | 20 | 65| 35| - | 53 - - Extra kurz
7140219-09% | 40 | 25 | 75| 45| - | 59 - - Extra kurz
714021-139*7% 40 | 3 |80 | 12 | 17 | - - - | Kurz
714021-149*7 40 | 4 | 80| 12 | 17 | - - - [ Kurz
714021-159*7 40 | 5 | 80| 12 | 17 | - - - | Kurz
714021-019 | 40 | 6 |80 | 21 | 27 | 37 10 M5 | Kurz

714021-029 | 40 | 8 |80 | 21 | 27 | 37 10 M6 | Kurz
714021-039 | 40 | 10 | 80 | 24 | 32 | 42 10 | M8X1 | Kurz
714021-049 | 40 | 12 | 80 | 24 | 32 | 48 10 | M10X1 | Kurz
714021-059 | 40 | 14 | 80 | 27 | 34 | 48 10 | M10X1 | Kurz
714021-069 | 40 | 16 | 80 | 27 | 34 | &1 10 | M12X1 | Kurz
714021-079 | 40 | 18 | 80 | 33 | 42 | 51 10 | M12X1 | Kurz
714021-089 | 40 | 20 | 80 | 33 | 42 | 53 10 | M16X1 | Kurz
714021-099 | 40 | 25 [ 100 44 | 53 | 59 10 | M16X1 | Kurz

* Ohne zusatzliche Wuchtgewinde.
** Cool-Tool-Bohrung nicht wiederverschlieBbar.
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the s-maker

e
SCHUSSLER
b 4

Schrumpffutter 4,5 Grad ,,Cool Tool” (Fortsetzung)

SK 40 1S0 7388-1
Form AD/AF

Abb. zeigt A = 130

Bestell Nr. SK|D1| A | D2 D3 L ) M | Version
714021-319 | 40 | 6 |[120) 21 | 27 | 37 10 M5 | Lang
714021-329 | 40 | 8 [120] 21 | 27 | 37 10 M6 | Lang
714021-339 | 40 | 10 [120| 24 | 32 | 42 10 M8X1 | Lang
714021-349 | 40 | 12 [120| 24 | 32 | 48 10 M10X1 | Lang
714021-359 | 40 | 14 [120| 27 | 34 | 48 10 M10X1 | Lang
714021-369 | 40 | 16 [120| 27 | 34 | 51 10 M12X1 | Lang
714021-379 | 40 | 18 |120| 33 | 42 | 51 10 M12X1 | Lang
714021-389 | 40 | 20 [120| 33 | 42 | 53 10 M16X1 | Lang
714021-5139*| 40 | 3 [130| 12 | 17 - - - | lang
714021-5149*| 40 | 4 130 12 | 17 - - - | lang
714021-5159*| 40 | 5 (130 12 | 17 - - - | lang
714021-519 40 1 6 |130] 21 | 27 | 37 10 M5 | Lang
714021-529 40 | 8 |130| 21 27| 37 10 M6 | Lang
714021-539 40 | 10 [130] 24 | 32 | 42 10 M8X1 | Lang
714021-549 40 | 12 |[130] 24 | 32 | 48 10 M10X1 | Lang
714021-559 40 | 14 |130| 27 | 34| 48 10 M10X1 | Lang
714021-569 40 | 16 [130] 27 | 34 | 51 10 M12X1 | Lang
714021-579 40 | 18 [130] 33 | 42 | 51 10 M12X1 | Lang
714021-589 40 | 20 |130| 33 | 42 | 53 10 M16X1 | Lang
714021-599 40 | 25 |130| 44 | 53 | 59 10 M16X1 | Lang
714021-609 40 | 32 |130| 44 | 53 | 63 10 M16X1 | Lang
714021-619 | 40 | 6 (160 21 | 27 | 37 10 M5 | Extra lang
714021-629 | 40 | 8 (160 21 | 27 | 37 10 M6  |Extra lang
714021-639 | 40 | 10 (160 | 24 | 32 | 42 10 M8X1 | Extra lang
714021-649 | 40 | 12 [160 | 24 | 32 | 48 10 M10X1 | Extra lang
714021-669 40 | 16 [160| 27 | 34 | 51 10 M10X1 | Extra lang
714021-689 | 40 | 20 (160 | 33 | 42 | 53 10 M12X1 | Extra lang

* Cool-Tool-Bohrung nicht wiederverschlieBbar.




SK 40 1S0 7388-1 the x«-maker
Form AD/AF

T
SCHUSSLER
4

Schrumpffutter 4,5 Grad schlank / Ausfiihrung ,,Cool Tool“

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET

Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000™"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.
Zubehbr: ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 120

Bestell Nr. SK | D1 | A| D2| D3 L ) M | Version
714021-413*| 40 | 3 |120 9 | 25 - - - Lang
714021-414* | 40 | 4 (120 9 | 25 - - - Lang
714021-415%| 40 | 5 120 9 | 25 - - - Lang
714021-41* | 40 | 6 |120] 15 | 30 37 10 M5 | Lang
714021-42* | 40 | 8 |120| 15| 30 37 10 M6 | Lang
714021-43* | 40 | 10 |120| 18 | 32 42 10 M8x1 | Lang
714021-44* | 40 | 12 |120| 18 | 32 48 10 M10x1 | Lang

* Ohne zusatzliche Wuchtgewinde

Ausfiihrung ,,Cool Tool“:

Bestell Nr. SK | D1 | A | D2 | D3 L ) M  |Version
7140219-41** 40 | 6 |120| 15 | 31 37 10 M5 | Lang

7140219-42**| 40 | 8 |[120] 16 | 32 37 10 M6 | Lang

7140219-43**| 40 | 10 [120| 18 | 34 42 10 M8x1 | Lang

7140219-44*| 40 | 12 {120 20 | 36 48 10 M10x1 | Lang

* Cool-Tool-Bohrung nicht wiederverschligBbar
** Ohne zusétzliche Wuchtgewinde
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SK 40 1S0 7388-1

the s-maker
Form AD/AF
Schrumpffutter 4,5 Grad mit 4-fach ,Cool Tool“—korrosionsgeschiitzt
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000™"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.

Lieferumfang:

Zubehbr:

Die Werkzeugseite der Aufnahme ist korrosionsgeschutzt. Mit vier zusétzlichen
Gewinden am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 < 0,003 mm. Vier Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters
leiten das KuhImittel direkt an die Werkzeugschneide.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 4 x M3-Schrauben zum VerschlieBen
der ,,Cool Tool“-Bohrungen, bei Bedarf.

ab Seite 188.

korrosionsgeschutzt

4-fach Cool Tool

Bestell Nr. SK|D1| A| D2 D3| L ) M Version
714048-018 | 40 | 6 | 80 | 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Kurz
714048-028 | 40 | 8 | 80| 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Kurz
714048-038 | 40 |10 | 80 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
714048-048 | 40 |12 | 80| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Kurz
714048-068 | 40 |16 | 80| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Kurz
714048-088 | 40 |20 | 80 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Kurz
714048-318 | 40 | 6 120 | 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Lang
714048-328 | 40 | 8 (120 | 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Lang
714048-338 | 40 |10 (120 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Lang
714048-348 | 40 |12 120 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Lang
714048-368 | 40 | 16 (120 | 27 | 34 | 51 | 10 | Mi2x1| Lang
714048-388 | 40 | 20 (120 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Lang




T
SCHUSSLER
4

SK 40 1S0 7388-1 the x«-maker

Form AD/AF

Schrumpffutter 3 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000™"" oder

max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Ohne Wuchtgewinde.

Abb. zeigt A = 120

Bestell Nr. SK| D1 | A | D2 | D3| Version
714051-13 40 | 3 |80 9 | 14| Kurz
714051-14 40 | 4 |80 10| 15 | Kurz
714051-15 40 | 5 [ 80| 11| 16 | Kurz
714051-01 40 | 6 |80 12| 19 | Kurz
714051-02 40 | 8 |80 14| 21 | Kurz

7140561-03 40 | 10 | 80 | 16 | 23 | Kurz
714051-04 40 | 12 180 | 18 | 25 | Kurz
714061-313 | 40 | 3 |120] 9 | 18 | lang
714061-314 | 40 |+ 4 |120] 10 | 19 | Llang
714061-315 | 40 | 5 |120] 11 | 20 | lang
714051-31 40 | 6 [120| 12 | 23 | Llang
714051-32 40 | 8 [120| 14 | 25 | lang
714051-33 40 | 10 [120| 16 | 27 | Lang
714051-34 40 | 12 [120| 18 | 29 | Lang
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SK 40 1S0 7388-1

e
SCHUSSLER
b 4

the s-maker
Form AD/AF
Werkzeugaufnahme flir Einschraubfraser — konisch
Verwendung:  Zum Spannen von Einschraubfrasern. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000""" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,005 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell Nr. SK| M A L | D1| D2 | Version
714008-01 40 | M8 | 441 | 25| 13| 15 | Konisch
714008-02 40 | M8 | 69,1 | 50 | 13| 23 | Konisch
714008-03 40 | M8 | 941 | 75| 13| 25 | Konisch
714010-01 40 | M10 | 441 | 25| 18| 23 | Konisch
714010-02 40 | M10 | 69,1 | 50 | 18 | 25 | Konisch
714010-03 40 | M10 | 941 | 75| 18| 30 | Konisch
714010-04 40 | M10 | 119,1 [ 100| 18 | 35 | Konisch
714010-06 40 | M10 | 169,1 | 150 18 | 45 | Konisch
714012-01 40 | M12 | 441 | 25| 21| 24 | Konisch
714012-02 40 | M12 | 691 | 50 | 21| 30 | Konisch
714012-03 40 | M12 | 941 | 75| 21 | 35 | Konisch
714012-04 40 | M12 | 119,11 100| 21 | 38 | Konisch
714012-06 40 | M12 | 169,1 | 150| 21 | 48 | Konisch
714016-01 40 | M16 | 441 | 25| 29 | 29 | Konisch
714016-02 40 | M16 | 69,1 | 50 | 29 | 34 | Konisch
714016-03 40 | M16 | 941 | 75| 29| 35 | Konisch
714016-04 40 | M16 | 119,1 | 100| 29 | 40 | Konisch
714016-06 40 | M16 | 169,1 | 150| 29 | 48 | Konisch
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SK 40 1S0 7388-1 _
Form AD/AF teemcier Sl

Werkzeugaufnahme fur Einschraubfraser — zylindrisch

Verwendung:  Zum Spannen von Einschraubfrasern. FEINGEWUCHTET
. . G 2,5 bei 25.000""" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,005 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Bestell Nr. SK | M A | L | D1 Version

7140057-01 | 40 | M5 |44,1]25 | 10 | Zylindrisch
7140067-01 | 40 | M6 |44,1| 25 | 10 | Zylindrisch
7140087-01 | 40 | M8 |44,1|25 | 13 | Zylindrisch
7140087-02 | 40 | M8 |69,1| 50 | 13 | Zylindrisch
7140087-03 | 40 | M8 |94,1| 75 | 13 | Zylindrisch
7140107-01 | 40 | M10 | 44,1 | 25 | 18 | Zylindrisch
7140107-02 | 40 | M10 | 69,1| 50 | 18 | Zylindrisch
7140107-03 | 40 | M10 | 94,1| 75 | 18 | Zylindrisch
7140107-04 | 40 | M10 |119,1]100 | 18 | Zylindrisch
7140107-05 | 40 | M10 |[144,11125| 18 | Zylindrisch
7140107-06 | 40 | M10 |169,1/150 | 18 | Zylindrisch
7140127-01 | 40 | M12 | 441 | 25 | 21 | Zylindrisch
7140127-02 | 40 | M12 | 69,1| 50 | 21 | Zylindrisch
7140127-03 | 40 | M12 | 94,1| 75 | 21 | Zylindrisch
7140127-04 | 40 | M12 |119,11100 | 21 | Zylindrisch
7140127-05 | 40 | M12 [144,11125 | 21 | Zylindrisch
7140127-06 | 40 | M12 |169,1{150 | 21 | Zylindrisch
7140167-01 | 40 | M16 | 44,1 25 | 29 | Zylindrisch
7140167-02 | 40 | M16 | 69,1| 50 | 29 | Zylindrisch
7140167-03 | 40 | M16 | 94,1| 75 | 29 | Zylindrisch
7140167-04 | 40 | M16 [119,11100 | 29 | Zylindrisch
7140167-06 | 40 | M16 |169,1(150 | 29 | Zylindrisch
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the s-maker
Form AD/AF
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kihimittelzufuhr an die Schneiden. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m"" oder
Ausfiihrung:  Mit vergréBerter Anlagefldche. max. Restunwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang:  Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 189.

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. | SK | D1 | A | D2 L1 | M |Version

7140051-01 | 40 | 16 | 35| 38 | 17 | M8 |Kurz
7140051-02 | 40 | 22 | 35| 48 | 19 |M10 |Kurz
7140051-03 | 40 | 27 | 35| 50 | 21 | M12 |Kurz
7140051-04 | 40 | 32 | 50 | 78 | 24 |M16 |Kurz
7140051-05 | 40 | 40 | 50 | 89 | 27 | M20 |Kurz
7140051-21 | 40 | 16 | 60 | 38 | 17 | M8 |Kurz
7140051-22 | 40 | 22 | 60 | 48 | 19 |M10 |Kurz
7140051-23 | 40 | 27 | 60 | 50 | 21 | M12 |Kurz
7140051-24 | 40 | 32 | 70 | 78 | 24 |M16 |Kurz
7140051-25 | 40 | 40 | 70 | 89 | 27 | M20 |Kurz
7140051-31 | 40 | 16 |100 38 | 17 | M8 |Lang
7140051-32 | 40 | 22 |100| 48 | 19 |M10 |Lang
7140051-33 | 40 | 27 |100| 50 | 21 |M12|Llang
7140051-34 | 40 | 32 |100| 78 | 24 | M16 |Lang
7140051-62 | 40 | 22 [160| 48 | 19 | M10 |Extra lang
7140051-63 | 40 | 27 [160| 50 | 21 | M12 |Extra lang
7140051-64 | 40 | 32 |160| 78 | 24 | M16 |Extralang




SK 40 ISO 7388-1
Form AD/AF

Kombidorne

Verwendung:

Ausfiihrung:
Lieferumfang:

Zubehor:

Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- und Quernut.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Mit Spannschraube, Mitnehmerring und PaBfeder.

ab Seite 190.

Bestell Nr. SK | D1 | A | D2 L1|L2| M |Version
714006-01 40 | 16 | 55| 32 | 17| 27 | M8 |Kurz
714006-02 40 | 22 | 55| 40 | 19| 31 | M10 |Kurz
714006-03 40 | 27 | 55| 48 | 21| 33 | M12 |Kurz
714006-04 40 | 32 | 60 | 58 | 24| 38 | M16 |Kurz
714006-31 40 | 16 |[100| 32 |17 | 27 | M8 |Lang
714006-32 40 | 22 |100| 40 | 19| 31 |M10 |Lang
714006-33 40 | 27 |100| 48 | 21 | 33 |M12 |Llang
714006-34 40 | 32 |100| 58 | 24 | 38 | M16 | Lang
714006-61 40 | 16 |160| 32 | 17 | 27 | M8 |Extra lang
714006-62 40 | 22 | 160 40 | 19 | 31 | M10 |Extra lang
714006-63 40 | 27 |160| 48 | 21 | 33 | M12 |Extra lang
714006-64 40 | 32 |160| 58 | 24 | 38 | M16 |Extra lang

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 160
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Kurzbohrfutter

Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Auch geeignet fur Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufuhr.

Lieferumfang:  Mit Spannschlissel

BestellNr. | SK | SpannbereichD1 | A | D2

714095-52 \ 40 \ 1-16 \ 80\ 50

SK 40 1S0 7388-1
Form AD/AF

GEWUCHTET
G 6,3 bei 18.000™"




SK 50 IS0 7388-1 the x«-maker

Form AD/AF

HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
. G 2,5 bei 25.000™™" oder
Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE"-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich tragt der
verstarkte Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE®
kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Mit runder Spannmutter.

Zubehdr: ab Seite 183.

A

L

M

ol &
Abb. zeigt A = 160

BestelINr. | SK | ER | D | A | Spannb. | L M Version
715032-04 | 50 | 25 | 44 | 70 1-16 70 | M18x1,5 | Kurz
715032-05 | 50 | 32 | 52 | 70 2-20 80 | M24x1,5 | Kurz
715032-06 | 50 | 40 | 62 | 70 4-26 92 | M28x1,5 | Kurz
715032-34 | 50 | 25 | 44 | 100| 1-16 | 100 | M18x1,5 | Lang
715032-35 | 50 | 32 | 52 | 100| 2-20 78 | M24x1,5 | Lang
715032-36 | 50 | 40 | 62 | 100| 4-26 92 | M28x1,5 | Lang
715032-54 | 50 | 25 | 44 |130| 1-16 |130| M18x1,5 | Lang
715032-55 | 50 | 32 | 52 | 130 2-20 78 | M24x1,5 Lang Abgedichtete Varianten
715032-56 | 50 | 40 | 62 | 130| 4-26 92 | M28x1,5 | Lang siehe Seiten 186, 187.
715032-64 | 50 | 25 | 44 | 160] 1-16 | 160 M1815 | Extralang
715032-65 | 50 | 32 | 52 | 160| 2-20 78 | M24x1,5 | Extralang
715032-66 | 50 | 40 | 62 | 160| 4-26 92 | M28x1,5 | Extralang
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ER-Spannzangenfutter

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

BestellNr. | SK | ER| Spannb. | A | D | L M Version
715002-01 | 50 | 16 1-10 70 | 28 | 46 | M11x1 | Kurz
715002-02 | 50 | 25 1-16 70 | 42 | 46 | M18x1,5 | Kurz
715002-03 | 50 | 32 2-20 70 | 50 | 82 | M24x1,5 | Kurz
715002-04 | 50 | 40 4-26 70 | 63 | 96 | M28x1,5 | Kurz
715002-31 | 50 | 16 1-10 100 | 28 | 80 | M11x1 | Lang
715002-32 | 50 | 25 1-16 100 | 42 | 69 | M18x1,5 | Lang
715002-33 | 50 | 32 2-20 100 | 50 | 82 | M24x1,5 | Lang
715002-34 | 50 | 40 4-26 100 | 63 | 96 | M28x1,5 | Lang
715002-61 50 | 16 1-10 160 | 28 |140| M11x1 | Extra lang
715002-62 | 50 | 25 1-16 160 | 42 [140| M18x1,5 | Extra lang
715002-63 | 50 | 32 2-20 160 | 50 |160| M24x1,5 | Extra lang
715002-64 | 50 | 40 4-26 160 | 63 | 96 | M28x1,5 | Extra lang

SK 50 1S0 7388-1
Form AD/AF

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 160

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.

SK 50 1S0 7388-1



SK 50 ISO 7388-1

SK 50 IS0 7388-1 the x«-maker

Form AD/AF

ER-Spannzangenfutter ,Mini*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehor:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5xD
Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. | SK |ER| Spanmnb. | A | D | L M Version
715002-41 | 50 | 11 1-7 100 | 16 | 49 | M8x1 | Kurz
715002-43 | 50 | 16 1-10 100 | 22 | 100 | M11x1 | Kurz
715002-45 | 50 | 25 1-16 100 | 35 | 100 | M18x1,5 | Kurz
715002-42 | 50 | 11 1-7 160 | 16 | 49 | M8x1 | Exiralang
715002-44 | 50 | 16 1-10 160 | 22 | 160 | M11x1 | Exira lang
715002-46 | 50 | 25 1-16 160 | 35 | 160 | M18x1,5| Extra lang
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the s-maker
Form AD/AF
Weldonaufnahmen
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.0007™" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1=: 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Lieferumfang:

Zubehbr:

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Mit Spannschraube, ab @ 25 mit 2 Spannschrauben.

ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. | SK | D1 | A | D2 | L1| M1 | Version

715004-01 | 50 | 6 | 63| 25 | 35| M6 |Kurz

715004-02 | 50 | 8 | 63| 28 | 35| M8 |Kurz

715004-03 | 50 | 10 | 63 | 35 | 41| M10 | Kurz

715004-04 | 50 | 12 | 63 | 42 | 48| M12 | Kurz

715004-05 | 50 | 14 | 631 44 | 48] M12 | Kurz Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
715004-06 | 50 | 16 | 63| 48 | 51| M14 | Kurz

715004-08 | 50 | 20 | 63| 52 | 53| M16 | Kurz

715004-09 | 50 | 25 | 80| 65 | 60 |M18x2| Kurz Bestell Nr. SK D1 | A | D2| L1l M1 |Version
715004-10 | 50 | 32 | 100| 72 | 64 |M20x2| Kurz 715004-61 50 | 6 [160| 25 |35 | M6 |Extralang
715004-31 | 50 | 6 |[100| 25 | 35| M6 | Lang 715004-62 50 | 8 [160| 28 | 35| M8 |Extralang
715004-32 | 50 | 8 [100| 28 | 35| M8 | Lang 715004-63 50 | 10 [160 | 35 | 41 | M10 |Extra lang
715004-33 | 50 | 10 [100| 35 | 41| M10 | Lang 715004-64 50 | 12 160 | 42 | 48 | M12 |Extralang
715004-34 | 50 | 12 |100| 42 | 48 | M12 | Lang 715004-65 50 | 14 [160 | 44 |48 | M12 |Extralang
715004-35 | 50 | 14 |100| 44 | 48 | M12 | Lang 715004-66 50 | 16 |160 | 48 |51 | M14 |Extralang
715004-36 | 50 | 16 [100| 48 | 51| M14 | Lang 715004-68 50 | 20 [160 | 52 |53 | M16 |Extralang
715004-38 | 50 | 20 [100| 52 | 53| M16 | Lang 715004-69 50 | 25 |160 | 65 | 60 |M18x2 Extralang
715004-39 | 50 | 25 [100| 65 | 60 | M18x2| Lang 715004-70 50 | 32 [160 | 72 | 64 |M20x2 |Extra lang
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Weldonaufnahmen ,Cool Tool*

Verwendung: Ideal geeignet fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KuhImittelzufuhr FEINGEWUCHTET

sowie fur die Bearbeitung an ungiinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2,5 bei 25.000™"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Ausfiihrung: ~ Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kiihimittel
direkt an die Werkzeugschneide.

Lieferumfang:  Mit Spannschraube (ab @ 25 mit 2 Spannschrauben) und 2 x M3-Schrauben

zum VerschlieBen der ,,Cool Tool“-Bohrungen bei Bedarf.

Abb. zeigt A = 63

Zubehbr: siehe Seite 188.

Bestell Nr. SK | D1 | A |D2| L | M |Version

715004101 | 50 | 6 | 63| 25 | 35| M6 |Kurz
715004102 | 50 | 8 | 63| 28 | 35| M8 |Kurz
7150041-03 | 50 | 10 | 63 | 35 | 41 | M10 |Kurz
7150041-04 | 50 | 12 | 63 | 42 | 48 | M12 |Kurz

7150041-05 | 50 | 14 | 63 | 44 | 48 | M12 |Kurz
7150041-06 | 50 | 16 | 63 | 48 | 51 | M14 |Kurz
7150041-07 | 50 | 18 | 63 | 48 | 51 | M14 |Kurz
7150041-08 | 50 | 20 | 63 | 52 | 53 | M16 |Kurz
7150041-09 | 50 | 25 | 80 | 65 | 60 'M18X2|Kurz
7150041-10 | 50 | 32 |100| 72 | 64 |M20X2|Kurz

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben

113

SK 50 1S0O 7388-1



SK 50 ISO 7388-1

114

A
SCHUSSLER
4

SK 50 1S0 7388-1

the s-maker
Form AD/AF
Schrumpffutter 4,5 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus FEINGEWUCHTET
Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000m"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate.

Lieferumfang:

Zubehbr:

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusétzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

siehe Seite 188.

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. | SK | D1 | A | D2| D3| L vV M | Version
715021-01 | 50 | 6 |80 | 21| 27| 37 | 10 M5 | Kurz
715021-02 | 50 | 8 |80 | 21| 27| 37 | 10 M6 | Kurz
715021-03 | 50 | 10 | 80 | 24| 32| 42 | 10 | M8l | Kurz
715021-04 | 50 | 12 | 80 | 24| 32| 48 | 10 | M10x1 | Kurz
715021-05 | 50 | 14 | 80 | 27 | 34| 48 | 10 | M10x1 | Kurz
715021-06 | 50 | 16 | 80 | 27 | 34| 51 | 10 | Mi12x1 | Kurz
715021-07 | 50 | 18 | 80 | 33| 42| 51 | 10 | Mi2x1 | Kurz
715021-08 | 50 | 20 | 80 | 33| 42| 53 | 10 | Mi6x1 | Kurz
715021-09 | 50 | 25 100 44| 53 | 59 | 10 | Mi6x1 | Kurz
715021-10 | 50 | 32 |100| 44| 53 | 63 | 10 | Mi6x1 | Kurz



SCHUSSLE

SK 50 IS0 7388-1 the x«-maker
Form AD/AF

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

Abb. zeigt A = 130

Bestell Nr. SK |[D1 | A D2|D3 L ') M |Version
715021-31 50 |6 (120 21| 27| 37 | 10 M5 |Lang
715021-32 50 |8 (120 21| 27| 37 | 10 M6 |Lang
715021-33 50 | 10 (120 | 24| 32| 42 | 10 | M8x1 |Lang
715021-34 50 |12 (120 | 24| 32| 48 | 10 | M10x1 |Lang
715021-35 50 | 14 (120 | 27| 34| 48 | 10 | M10x1 |Lang
715021-36 50 | 16 (120 | 27| 34| 51 | 10 | M12x1 |Lang
715021-37 50 | 18 (120 | 33| 42| 51 | 10 | M12x1 |Lang
715021-38 50 | 20 (120 | 33| 42| 53 | 10 | M16x1 |Lang
715021-39 50 | 25 [120 | 44| 53 | 59 | 10 | M16x1 |Lang
715021-40 50 | 32 (120 | 44| 53| 63 | 10 | M16x1 |Lang
715021-51 50 | 6 (130 21| 27| 37 | 10 M5 |Lang
715021-52 50 | 8 (130 21| 27| 37 | 10 M6 |Lang
715021-53 50 | 10 (130 | 24| 32| 42 | 10 | M81 |Lang
715021-54 50 | 12 (130 | 24| 32| 48 | 10 | M10x1 |Lang
715021-55 50 | 14 (130 | 27| 34| 48 | 10 | M10x1 |Lang
715021-56 50 | 16 (130 | 27| 34| 51 | 10 | Mi12x1 |Lang
715021-57 50 | 18 130 | 33| 42| 51 | 10 | Mi2x1 |Lang
715021-58 50 | 20 (130 | 33| 42| 53 | 10 | M16x1 |Lang
715021-59 50 | 25 (130 | 44| 53| 59 | 10 | M16x1 |Lang
715021-60 50 | 32 (130 | 44| 53| 63 | 10 | M16x1 |Lang
715021-61 50 | 6 160 | 21| 27| 37 | 10 M5 | Extra lang
715021-62 50 | 8 160 | 21| 27| 37 | 10 M6 | Extra lang
715021-63 50 | 10 160 | 24| 32| 42 | 10 | M8x1 |Extralang
715021-64 50 | 12 |160 | 24| 32 | 48 | 10 | M10x1 |Extralang
715021-65 50 | 14 160 | 27 | 34| 48 | 10 | M10x1 |Extra lang
715021-66 50 | 16 160 | 27 | 34 | 51 10 | M12x1 | Extra lang
715021-67 50 | 18 |160 | 33| 42 | 51 10 | M12x1 |Extra lang
715021-68 50 | 20 160 | 33| 42 | 53 | 10 | M16x1 |Extralang
715021-69 50 | 25 |160 | 44| 53| 59 | 10 | M16x1 |Extralang
715021-70 50 | 32 (160 | 44| 53| 63 | 10 | M16x1 |Extralang

115

SK 50 SO 7388-1



SK 50 ISO 7388-1

116

SK 50 1S0 7388-1
Form AD/AF

the s-maker

P
SCHUSSLER
4

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

Abb. zeigt A = 130

Bestell Nr. SK |D1 | A | D2 D3| L ) M  |Version
715021-81 50 | 6 200 21 | 27| 37 | 10 M5 | Extra lang
715021-82 50 | 8 [200| 21 | 27| 37 | 10 M6 |Extra lang
715021-83 50 | 10 [200 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Extralang
715021-84 50 | 12 [200 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 |Extra lang
715021-85 50 | 14 200 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 |Extra lang
715021-86 50 | 16 [200 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 |Extra lang
715021-87 50 | 18 200 | 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 |Extralang
715021-88 50 | 20 [200 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 |Extralang
715021-89 50 | 25 |200 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 |Extralang
715021-90 50 | 32 |200 | 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1 |Extralang




SK 50 IS0 7388-1 the x«-maker

Form AD/AF

Schrumpffutter 4,5 Grad ,,Cool Tool*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr FEINGEWUCHTET

sowie fiir die Bearbeitung an ungtinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2,5 bei 25.000™"" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtrdglichen Feinwuchten. Zwei Bohrungen in der Wandung des
Schrumpffutters leiten das Kuhimittel direkt an die Werkzeugschneide.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum Verschliefen
der ,Cool Tool“-Bohrungen bei Bedarf.

ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 120

BestellNr. | SK | D1 | A | D2 D3| L v M Version
715021-019| 50 |6 |80 | 21| 27| 37 | 10 M5 | Kurz
715021-029| 50 |8 |80 | 21| 27| 37 | 10 M6 | Kurz
715021-039 | 50 | 10 |80 | 24| 32| 42 | 10 | M8x1 | Kurz
715021-049 | 50 | 12 | 80| 24| 32| 48 | 10 | M10x1 | Kurz
715021-059 | 50 | 14 | 80| 27| 34| 48 | 10 | M10x1 | Kurz
715021-069 | 50 | 16 | 80 | 27 | 34 | 51 10 | Mi2x1 | Kurz
715021-079 | 50 | 18 | 80 | 33| 42 | 51 10 | Mi2x1 | Kurz
715021-089 | 50 | 20 | 80 | 33| 42| 53 | 10 | Mi6x1 | Kurz
715021-099 | 50 | 25 |[100| 44| 53 | 59 | 10 | Mi6x1 | Kurz
715021-109 | 50 | 32 [100| 44 | 53| 63 | 10 | Mi6x1 | Kurz
715021-319 | 50 | 6 (120 21| 27 | 37 | 10 M5 | Lang
715021-329 | 50 | 8 (120 21| 27| 37 | 10 M6 | Lang
715021-339 | 50 | 10 (120 24 | 32 | 42 | 10 | M8 | Lang
715021-349 | 50 | 12 [120| 24| 32| 48 | 10 | M10x1 | Lang
715021-359 | 50 | 14 [120| 27 | 34| 48 | 10 | M10x1 | Lang
715021-369 | 50 | 16 [120| 27 | 34 | 51 10 | M12x1 | Lang
715021-379 | 50 | 18 [120| 33| 42 | 51 10 | M12x1 | Lang
715021-389 | 50 | 20 [120| 33| 42| 53 | 10 | Mi6x1 | Lang

T
SCHUSSLER
4
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SK 50 1S0 7388-1
Form AD/AF

the s-maker

e
SCHUSSLER
y

Schrumpffutter 4,5 Grad ,,Cool Tool“ (Fortsetzung)

Abb. zeigt A = 120

BestelINr. | SK | D1 | A | D2 D3| L ') M Version

715021-619 | 50 | 6 |160| 21| 27 | 37 | 10 | M5 | Extralang
715021-629 | 50 | 8 |160| 21| 27| 37 | 10 M6 | Extra lang

715021-639 | 50 | 10 (160 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang

715021-649 | 50 | 12 (160 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Extralang

715021-659 | 50 | 14 [160| 27 | 34 | 48 10 | M10x1 | Extra lang

715021-669 | 50 | 16 160 27 | 34 | 51 10 | M12x1 | Extra lang

715021-679 | 50 | 18 |160| 33 | 42 | 51 10 | M12x1 | Extra lang
715021-689 | 50 | 20 [160| 33 | 42 | 53 10 | M16x1 | Extra lang




SK 50 IS0 7388-1

Form AD/AF

Schrumpffutter 4,5 Grad mit 4-fach ,Cool Tool“ — korrosionsgeschiitzt

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.

Schafttoleranz h6.

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Die Werkzeugseite der Aufnahme ist korrosionsgeschutzt. Mit vier zusétzlichen
Gewinden am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten. Rundlaufabweichung des
Kegels zu D1 < 0,003 mm. Vier Bohrungen in der Wandung des Schrumpffutters
leiten das KuhImittel direkt an die Werkzeugschneide.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube und 4 x M3-Schrauben zum VerschlieBen

der ,,Cool Tool“-Bohrungen, bei Bedarf.
ab Seite 188.

Bestell Nr. SK|D1| A D2 D3| V L M Version
715048-018 | 50 | 6 | 80 | 21 | 27 | 10 | 37 | M5 | Kurz
715048-028 | 50 | 8 | 80 | 21 | 27 | 10 | 37 | M6 | Kurz
715048-038 | 50 |10 | 80 | 24 | 32 | 10 | 42 | M8x1 | Kurz
715048-048 | 50 [12 | 80 | 24 | 32 | 10 | 48 | M10x1| Kurz
715048-068 | 50 {16 | 80 | 27 | 34 | 10 | 51 | Mi2x1| Kurz
715048-088 | 50 {20 | 80 | 33 | 42 | 10 | 53 | M16x1| Kurz

SCHUSSLE

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

korrosionsgeschiitzt

4-fach Cool Tool
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SK 50 1S0 7388-1

.
SCHUSSLER
> 4

the s-maker
Form AD/AF
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kahimittelzufuhr an die Schneiden. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
Ausfiihrung:  Mit vergréBerter Anlagefldche. max. Restunwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang:  Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehbr: ab Seite 189.

Abb. zeigt A = 160

Bestell Nr. SK D1 | A | D2 L1 M |Version

7150051-02 | 50 | 22 | 35| 48 | 19 | M10 |Kurz
7150051-03 | 50 | 27 | 35| 60 | 21 | M12 |Kurz
7150051-04 | 50 | 32 | 35| 78 | 24 | M16 |Kurz
7150051-05 | 50 | 40 | 50 | 89 | 27 | M20 |Kurz
7150051-32 | 50 | 22 |100| 48 | 19 | M10 |Lang
7150051-33 | 50 | 27 |100) 60 | 21 | M12 |Lang
7150051-34 | 50 | 32 |100| 78 | 24 | M16 |Lang
7150051-35 | 50 | 40 |100| 89 | 27 | M20 |lang
7150051-621| 50 | 22 | 160 48 | 19 | M10 |Extralang
7150051-631| 50 | 27 |160| 60 | 21 | M12 |Extralang
7150051-641| 50 | 32 | 160 78 | 24 | M16 |Extralang
7150051-651| 50 | 40 |160| 89 | 27 | M20 |Extralang




LW
SCHUSSLER

Form AD/AF
Kombidorne
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- und Quernut. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000"" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Lieferumfang:  Mit Spannschraube, Mitnehmerring und PaBfeder.

Zubehor: ab Seite 190.

Abb. zeigt A = 160

Bestell Nr. SK | D1 | A | D2|L1| L2 M |Version

715006-02 50 | 22 | 55| 40 | 19| 31 |M10 | Kurz
715006-03 50 | 27 | 55| 48 | 21| 33 | M12 | Kurz
715006-04 50 | 32 | 55 | 58 | 24| 38 | M16 |Kurz
715006-05 50 | 40 | 55| 70 | 27| 41 | M20 |Kurz
715006-32 50 | 22 [100| 40 | 19| 31 | M10 | Lang
715006-33 50 | 27 |[100| 48 | 21| 33 | M12 | Lang
715006-34 50 | 32 [100| 58 | 24| 38 | M16 | Lang
715006-35 50 | 40 |100| 70 | 27| 41 |M20 | Lang
715006-62 50 | 22 [160| 40 | 19| 31 | M10 |Extra lang
715006-63 50 | 27 |160| 48 | 21| 33 | M12 |Extralang
715006-64 50 | 32 [160| 58 | 24| 38 | M16 |Extra lang
715006-65 50 | 40 [160| 70 | 27 | 41 | M20 |Extra lang
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A
SCHUSSLER

the y.-maker '

Kurzbohrfutter

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Auch geeignet fur Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufuhr.

Lieferumfang:  Mit Spannschlissel

Bestell Nr. SK | SpannbereichD1 | A | D2

715095-52 50 1-16 80 | 50

SK 50 1S0 7388-1
Form AD/AF

GEWUCHTET
G 6,3 bei 18.000™"




the -maker

A
SCHUSSLER
y

WERKZEUGAUFNAHMEN
1SO 7388-2, FORM JD/JF
BISHER MAS-BT, FORM AD/B
BT 30, BT 40 UND BT 50

BT n d1 a5 f a M d3 ] 16

30 484 3175 46 20 2 M12 125 16,1 16,3
40 654 44,45 63 25 2 M16 17 16,1 22,6
50 101,8 6985 100 35 3 M24 25 257 354

*Ausfihrung JD
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BT 30 1SO 7388-2

A
SCHUSSLER
4

the s-maker
Form JD
HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®/ ,Mini*
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE®-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich tragt der
verstarkte Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE®
kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Lieferumfang: Mit runder Spannmutter.

Zubehbr: ab Seite 183.

A

L

M

o &
(!

Bestell Nr. BT |[ER| D | A Spannb. L M Version
753032-02 | 30 | 16 | 34 | 60 1-10 60 | M11x1 | Extrakurz
753032-04 | 30 | 25 | 44 | 60 1-16 69 | M18x1,5 | Extrakurz
ER ,,Mini*
Bestell Nr. BT ([ER| D A Spannb. L M Version
753034-01 30 [ 11 [ 16|70 1-7 70 M8x1 | Kurz
753034-02 | 30 |16 | 24 | 70 1-10 70 | Mi1x1 | Kurz Abgedichtete Varianten

siehe Seiten 186, 187.



BT 30 1SO 7388-2

Form JD

ER-Spannzangenfutter

Verwendung:

Ausfiihrung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.
Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D

Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang:
Zubehbr:

Mit Spannmutter.

ab Seite 183.

BestellNr. | BT [ER| Spanmnb. | A | D | L M Version
753002-01 | 30 | 11 1-7 60 | 19 | 60 | M8x1 |Extrakurz
753002-02 | 30 | 16 1-10 60 | 28 | 58 | M11x1 |Extrakurz
753002-03 | 30 | 20 1-13 60 | 34 | 69 | M14x1 | Extrakurz
753002-04 | 30 | 25 1-16 60 | 42 | 75 |M18x1,5 | Extra kurz
753002-05 | 30 | 32 4-26 60 | 63 | 75 | M28x1,5| Extra kurz
753002-22 | 30 | 16 1-10 80 | 28 | 80| M11x1 |Kurz
753002-23 | 30 | 20 1-13 80 | 34 | 69| M14x1 |Kurz
753002-24 | 30 | 25 1-16 80 | 42 | 75| M18x1,5|Kurz
753002-31 | 30 | 11 1-7 100 | 19 | 100/ M8x1 |Llang
753002-32 | 30 | 16 1-10 100 | 28 | 100/ M11x1 |Llang
753002-33 | 30 | 20 1-13 100 | 34 | 69 | M14x1 |Llang
753002-34 | 30 | 25 1-16 100 | 42 | 75 |M18x1,5] Lang

SCHUSSLE

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 100

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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SCHUSSLE

BT 30 1SO 7388-2

the s-maker
Form JD
Schrumpffutter 4,5 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000™"" oder
) ) o ) ) max. Restunwucht <1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgerate.

Lieferumfang:

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm. Ohne Wuchtgewinde.

Mit eingebauter Ldngeneinstellschraube.

Zubehdr: ab Seite 188.
A
L
L300 V| M /
e
i

ol 8 o m—
BestellNr. | BT | D1 | A | D2 | D3 L v M | Version
753021-13 | 30 | 3 |80 | 12 | 17 - - - Kurz
753021-14 | 30 | 4 |80 | 12 | 17 - - - Kurz
753021-15 | 30 | 5 |80 | 12 | 17 - - - Kurz
7563021-01 | 30 | 6 |80 | 21 | 27 | 37 10 M5 | Kurz
753021-02 | 30 | 8 |80 | 21 | 27 | 37 10 M6 | Kurz
753021-03 | 30 | 10 1 80| 24 | 32 | 42 10 M8x1 | Kurz
753021-04 | 30 | 12 1 80| 24 | 32| 48 10 | M10x1 | Kurz
753021-05 | 30 | 14 | 80| 27 | 34 | 48 10 | M10x1 | Kurz
7563021-06 | 30 | 16 1 80 | 27 | 34 | 51 10 | M12x1 | Kurz
753021-07 | 30 | 18 | 90 | 33 | 42 | 51 10 | M12x1 | Kurz
753021-08 | 30 | 20 |90 | 33 | 42 | 53 10 | M16x1 | Kurz




BT 30 1SO 7388-2

Form JD

Schrumpffutter 4,5 Grad ,Cool Tool*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehir:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.
Schafttoleranz h6.

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Ohne Wuchtgewinde.

Mit eingebauter Ldngeneinstellschraube.
ab Seite 188.

BestellNr. | BT | D1 | A | D2 | D3 L v M | Version
753021-019| 30 | 6 |80 | 21 | 27 37 10 M5 | Kurz
753021-029| 30 | 8 |80 | 21 | 27 37 10 M6 | Kurz
753021-039| 30 | 10 | 80 | 24 | 32 42 10 M8x1 | Kurz
753021-049| 30 | 12 | 80 | 24 | 32 48 10 M10x1 | Kurz
753021-069| 30 | 16 | 80 | 34 | 34 51 10 M12x1 | Kurz
753021-089| 30 | 20 | 90 | 42 | 42 53 10 M16x1 | Kurz

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

P
SCHUSSLER
4
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BT 30 1SO 7388-2

the s-maker

Form JD/JF
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kihimittelzufuhr an die Schneiden. FEINGEWUCHTET

G 2,5 bei 25.000m™ oder
Ausfiihrung: ~ Mit vergroBerter Anlagefléche. max. Restunwucht < 1 gmm
Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang:  Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.
Zubehbr: ab Seite 189.

Abb. zeigt A = 35

BestellNr. | BT | D1 | A | D2 | L M | Version
75630051-01| 30 | 16 | 35| 38 | 17 | M8 | Kurz
7530051-02| 30 | 22 | 35 | 48 | 19 | M10 | Kurz
75630051-03| 30 | 27 | 35 | 60 | 21 | M12| Kurz




BT 40 ISO 7388-2 the x«-maker

Form JD/JF

HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
. G 2,5 bei 25.000™™" oder
Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE"-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. HAWK EYE® kann
nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Mit runder Spannmutter.
ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

Abgedichtete Varianten

siehe Seiten 186, 187.

Bestell Nr. BT |ER| D | A | Spannb. L M Version
754032-02 | 40 | 16 | 34 | 70 1-10 52 | M11x1 | Kurz
754032-03 | 40 | 20 | 38 | 70 1-13 57 | M18x1 | Kurz
754032-04 | 40 | 25 | 44 | 70 1-16 69 | M18x1,5 | Kurz
754032-05 | 40 | 32 | 52| 70 2-20 78 | M24x1,5 | Kurz
754032-06 | 40 | 40 | 62 | 70 4-26 87 | M28x1,5 | Kurz
754032-32 | 40 | 16 | 34 [ 100 | 1-10 100 | M11x1 | Lang
754032-34 | 40 | 25 | 44 | 100| 1-16 69 | M18x1,5 | Lang
754032-35 | 40 | 32 | 52 | 100 | 2-20 78 | M24x1,5 | Lang
754032-36 | 40 | 40 | 62 | 100 | 4-26 87 | M28x1,5 | Lang
754032-52 | 40 | 16 | 34 | 130| 1-10 130 | M11x1 | Lang
754032-54 | 40 | 25 | 44 |130| 1-16 69 | M18x1,5 | Lang
754032-55 | 40 | 32 | 52 [130| 2-20 78 | M24x1,5 | Lang
754032-62 | 40 | 16 | 34 | 160| 1-10 160 | M11x1 | Extralang
754032-64 | 40 | 25 | 44 | 160 1-16 69 | M18x1,5 | Extralang
754032-65 | 40 | 32 | 52 | 160 | 2-20 78 | M24x1,5 | Extralang

e
SCHUSSLER
> 4
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the s-maker
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BT 40 ISO 7388-2
Form JD/JF

HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE® Mini*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehir:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 p-Spannzangen. Durch
den tiefen Sitz der Spannzange und die oberfldchenbehandelte Spannmutter
erreicht das HAWK EYE-Spannzangenfutter mehr als die doppelte Haltekraft im
Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusétzlich tragt der verstarkte
Futterkorper zu einer deutlich héheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE kann
nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Mit runder Spannmutter.
ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

Bestell Nr. BT |[ER| D | A | Spannb. L M Version
754034-31 | 40 | 11 | 16 | 100 1-7 48 M8x1 | Kurz
754034-32 | 40 | 16 | 24 [100| 1-10 100 | M11x1 | Kurz
754034-61 | 40 | 11 | 16 | 160 1-7 48 M8x1 | Extra lang
754034-62 | 40 |16 | 24 |160| 1-10 160 | M11x1 | Extralang

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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BT 40 ISO 7388-2 the x«-maker
Form JD/JF

ER-Spannzangenfutter

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™"" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Zubehébr: ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. | BT [ ER| Spannb. | A | D | L M Version
754002-01 | 40 | 16 | 1-10 70 | 28 | 70 | M1ix1 | Kurz
754002-02 | 40 | 20 | 1-13 70 | 34 | 70 | M14x1 | Kurz
754002-03 | 40 | 25| 1-16 70 | 42 | 75 | M18x1,5| Kurz
754002-04 | 40 | 32| 2-20 70 | 50 | 82 | M24x1,5| Kurz

754002-05 | 40 | 40 | 426 | 70 | 63 | 86 | M28x1,5| kurz
754002-31 | 40 | 16 | 1-10 | 100 | 28 | 100 | M11x1 | Lang Abgedichtete Varianten
754002-32 | 40 | 20 | 1-13 | 100 | 34 | 100 | M14x1 |Lang siene Seiten 186, 187.
754002-33 | 40 | 25| 1-16 | 100 |42 | 75 | M18x1,5| Lang

754002-34 | 40 | 32 2-20 100 | 50 | 87 |M24x1,5] Lang
754002-35 | 40 | 40 4-26 100 | 63 | 96 | M25x1,5] Lang
754002-61 | 40 | 16 1-10 160 | 28 | 160 | M11x1 | Extralang
754002-62 | 40 | 20 1-13 160 | 34 | 160 | M14x1 | Extra lang
754002-63 | 40 | 25 1-16 160 | 42 | 75 | M18x1,5| Extra lang

754002-64 | 40 | 32 2-20 160 | 50 | 82 | M24x1,5 | Extra lang
754002-65 | 40 | 40 4-26 160 | 63 | 96 | M28x1,5 | Extra lang
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the s-maker
Form JD/JF
ER-Spannzangenfutter ,Mini*
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5xD
Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Zubehor: ab Seite 183.

D
R

Abb. zeigt A = 160

BestellINr. | BT | ER| Spannb. | A | D | L M Version

754002-41 | 40 | 11 1-7 100 116 | 49 | M8x1 | Lang

754002-43 | 40 | 16 1-10 100 | 22 | 100 | M11xt | Lang
754002-45 | 40 | 25 1-16 100 1 35| 75 | M18x1,5 | Lang
754002-42 | 40 | 11 1-7 160 |16 | 49 | M8x1 | Extralang
754002-44 | 40 | 16 1-10 160 | 22 | 160 | M11x1 | Extralang
754002-46 | 40 | 25 1-16 160 | 35| 75 | M18x1,5| Extra lang




e
SCHUSSLER
b 4

BT 40 |SO 7388'2 thep-maker
Form JD/JF
Weldonaufnahmen
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m"" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1<< 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).
Lieferumfang:  Mit Spannschraube, ab @ 25 mit 2 Spannschrauben.

Zubehbr: ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 100

BestellNr. | BT | D1 | A D2 | L M |Version

754004-01 | 40 | 6 | 50| 25 | 35| M6 |Kurz

754004-02 | 40 | 8 |50 | 28 | 35| M8 |Kurz

754004-03 | 40 | 10 | 63 | 35 | 41 | M10 |Kurz
754004-04 | 40 | 12 | 63 | 42 | 48 | M12 |Kurz
754004-05 | 40 | 14 | 63 | 44 | 48 | M12 |Kurz

754004-06 | 40 | 16 | 63 | 48 | 51 | M14 | Kurz
754004-07 | 40 | 18 | 63 | 48 | 51 | M14 | Kurz

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben

754004-08 | 40 | 20 | 63 | 52 | 53 | M16 |Kurz
754004-09 | 40 | 25 | 90 | 65 | 60 |M18x2|Kurz
754004-10 | 40 | 32 [100| 72 | 64 |M20x2|Kurz

754004-31 | 40 | 6 |[100] 25 | 35| M6 |lang

754004-32 | 40 | 8 |100] 28 | 35| M8 |lang

754004-33 | 40 | 10 [100| 35 | 41 | M10 |lang
754004-34 | 40 | 12 |100| 42 | 48 | M12 |lang

754004-36 | 40 | 16 |[100| 48 | 51 | M14 |lang

754004-38 | 40 | 20 |[100| 52 | 53 | M16 |Lang
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e
SCHUSSLER
b 4

the s-maker
Form JD/JF
Schrumpffutter 4,5 Grad
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus FEINGEWUCHTET
Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000m"" oder

max. Restunwucht < 1 gmm

Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusétzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.

Lieferumfang:  Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zubehor: siehe Seite 188.

Abb. zeigt A = 130

BestelINr. | BT | D1 | A | D2| D3| L |V M Version

754021-13 | 40 | 3 |90 | 12 | 17 | - - - | Kurz
754021-14 | 40 | 4 |90 | 12 | 17 | - - - [ Kurz
754021-15 | 40 | 5 |90 | 12 | 17 | - - - [ Kurz
75402101 | 40 | 6 |90 | 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Kurz

754021-02 | 40 | 8 |90 | 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Kurz

754021-03 | 40 | 10 | 90 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Kurz

754021-04 | 40 | 12 | 90 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Kurz

754021-05 | 40 | 14 | 90 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Kurz
754021-06 | 40 | 16 | 90 | 27 | 34 | 51 | 10 | Mi2x1 |Kurz

754021-07 | 40 | 18 | 90 | 33 | 42 | 51 | 10 | Mi2x1 | Kurz

754021-08 | 40 | 20 | 90 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Kurz

754021-09 | 40 | 25 [100| 44 | 53 | 59 | 10 | Mi6x1 |Kurz

754021-31 | 40 | 6 |120] 21| 27| 37 | 10 M5 | Lang

754021-32 | 40 | 8 |120] 21| 27| 37 | 10 M6 | Lang

754021-33 | 40 | 10 {120 24 | 32| 42 | 10 | M8 |Llang

754021-34 | 40 | 12 {120 24 | 32| 48 | 10 | M10x1 | Lang

754021-35 | 40 | 14 {120 27 | 34| 48 | 10 | M10x1 | Lang

754021-36 | 40 | 16 {120 27 | 34| 51 | 10 | M12x1 | Llang

754021-37 | 40 | 18 {120 33 | 42| 51 | 10 | Mi2x1 | Llang

754021-38 | 40 | 20 {120 33 | 42| 53 | 10 | M16x1 | Lang

754021-39 | 40 | 25 [120| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Lang



BT 40 IS0 7388-2

Form JD/JF

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

SCHUSSLE

the -maker

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. | BT [D1 | A | D2/ D3| L |V | M |Version
754021-513 | 40 | 3 (130 12 |17 | - | - | - |lang
754021-514 | 40 | 4 130 12 |17 | - | - | - |lang
754021-515 | 40 | 5 130 12 |17 | - | - | - |lang
754021-51 | 40 | 6 (130 21 | 27 | 37 | 10 | M5 |lang
754021-52 | 40 | 8 |130| 21|27 | 37 | 10 | M6 |lang
754021-53 | 40 | 10 |130| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Lang
754021-54 | 40 | 12 |130| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Lang
754021-55 | 40 | 14 |130| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 |Lang
754021-56 | 40 | 16 |130| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 |Lang
754021-57 | 40 | 18 |130| 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 |Lang
754021-58 | 40 | 20 |130| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 |Lang
754021-59 | 40 | 25 [130| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 |Lang
75402161 | 40 | 6 |160| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 |Exiralang
754021-62 | 40 | 8 |160| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Exiralang
754021-63 | 40 | 10 |160| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Exiralang
75402164 | 40 | 12 |160| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Exira lang
754021-65 | 40 | 14 |160| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Exiralang
754021-66 | 40 | 16 [160| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 | Exiralang
754021-67 | 40 | 18 |160| 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 | Exira lang
754021-68 | 40 | 20 |160| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Exiralang
754021-69 | 40 | 25 |160| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Exiralang
754021-81 | 40 | 6 |200] 21 [ 27 | 37 | 10 | M5 |Extralang
754021-82 | 40 | 8 [200| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 |Exiralang
754021-83 | 40 | 10 |200| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Exiralang
754021-84 | 40 | 12 [200| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Extralang
754021-85 | 40 | 14 [200| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Extra lang
754021-86 | 40 | 16 |200| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 | Extralang
754021-87 | 40 | 18 [200] 33 [ 42 | 51 | 10 | M12x1 | Extralang
754021-88 | 40 | 20 [200| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Extralang
754021-89 | 40 | 25 |200| 44 | 53 | 59 | 10 | Mi6x1 | Extralang
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the s-maker

Verwendung:

e
SCHUSSLER
b 4

BT 40 ISO 7388-2

Form JD/JF
Schrumpffutter 4,5 Grad ,,Cool Tool*
Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr FEINGEWUCHTET
sowie fir die Bearbeitung an unginstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 2,5 bei 25.000m"" oder

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

) ) . ) max. Restunwucht < 1 gmm
Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten. Zwei Bohrungen in der Wandung des
Schrumpffutters leiten das Kihimittel direkt an die Werkzeugschneide.

Mit eingebauter Ldngeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum VerschlieBen
der ,Cool Tool“-Bohrungen bei Bedarf.

ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. | BT | D1 | A | D2 | D3| L ) M | Version
754021-019| 40 | 6 |90 | 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Kurz
754021-029| 40 | 8 |90 | 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Kurz
754021-039| 40 | 10 | 90 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Kurz
754021-049| 40 | 12 |90 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 |Kurz
754021-059| 40 | 14 | 90| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Kurz
754021-069| 40 | 16 | 90| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 | Kurz
754021-079| 40 | 18 |90 | 33 | 42 | 51 | 10 | Mi2x1 |Kurz
754021-089| 40 | 20 | 90 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Kurz
754021-099| 40 | 25 |100| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Kurz
754021-519] 40 | 6 130 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Lang
754021-529| 40 | 8 |130| 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Lang
754021-539| 40 | 10 |130| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |lang
754021-549| 40 | 12 130 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Lang
754021-559| 40 | 14 |130| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 |Lang
754021-569| 40 | 16 |130| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 |Lang
754021-579| 40 | 18 (130 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 | Lang
754021-589| 40 | 20 |130| 33 | 42 | 53 | 10 | Mi6x1 |Lang
754021-599| 40 | 25 |130| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 |Lang




e
SCHUSSLER
b 4

BT 40 |SO 7388'2 thep-mqke[

Form JD/JF

Schrumpffutter 3 Grad

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000"" oder

max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fiir induktive Schrumpfgerate.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 << 0,003 mm.

Abb. zeigt A = 90

Bestell Nr. BT | D1 | A | D2 | D3| Version
754051-13 40 | 3190 9 | 14| Kurz
754051-14 40 | 4 90| 10| 15 | Kurz
754051-15 40 | 5 |90 11| 16 | Kurz
754051-01 40 | 6 |90 12| 19 | Kurz
754051-02 40 | 8 [ 90| 14| 21 | Kurz

754051-03 40 | 10| 90 | 16 | 23 | Kurz
754051-04 40 | 12190 | 18 | 25 | Kurz
754051-513 | 40 | 3 |130] 9 | 18 | Lang
754051-514 | 40 | 4 |130| 10 | 19 | Lang
754051-515 | 40 | 5 130 11 | 20 | Lang
754051-51 40 | 6 [130| 12| 23 | Llang
754051-52 40 | 8 |130) 14| 25| Llang
754051-53 40 | 10 {130| 16 | 27 | Lang
754051-54 40 | 12 1130| 18 | 29 | Lang
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the s-maker

W
SCHUSSLER
4

Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kihimittelzufuhr an die Schneiden.

Mit vergroBerter Anlagefldche.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

ab Seite 189.

BestellNr. | BT (D1 | A | D2 | L | M |Version
7540051-01| 40 | 16 | 35| 38 | 17 | M8 |Extrakurz
7540051-02| 40 | 22 | 35| 48 | 19 | M10 | Extra kurz
7540051-03| 40 | 27 | 35| 60 | 21 | M12 |Extrakurz
7540051-04| 40 | 32 | 50 | 78 | 24 | M16 |Extra kurz
7540051-05| 40 | 40 | 50 | 89 | 27 | M20 | Extra kurz
7540051-31| 40 | 16 |[100| 38 | 17 | M8 |Llang
7540051-32| 40 | 22 |100| 48 | 19 | M10 |Llang
7540051-33| 40 | 27 |[100| 60 | 21 | M12 |lang
7540051-34| 40 | 32 |100| 78 | 24 | M16 |lang

BT 40 ISO 7388-2
Form JD/JF

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 100




BT 40 1SO 7388-2
Form JD/JF

Kombidorne

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- und Quernut.
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn << 0,006 mm.
Lieferumfang: Mit Spannschraube, Mitnehmerring und Paffeder.

Zubehor: ab Seite 190.

Bestell Nr. BT | D1 | A | D2|L1| L2| M |Version

754006-01 40 | 16 | 65| 32 | 17| 27 | M8 |Kurz

754006-02 40 | 22 | 55| 40 | 19| 31 | M10|Kurz

754006-03 40 | 27 | 55| 48 | 21| 33 | M12|Kurz
754006-04 40 | 32 | 60| 58 | 24 | 38 |M16 |Kurz

A

SCHUSSLER

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

y
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SCHUSSLE

the s-maker

Kurzbohrfutter

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.
Auch geeignet fiir Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufuhr.

Lieferumfang:  Mit Spannschlussel

BestellNr. | BT | Spannb.D1 | A | D2

754095-52 | 40 1-16 88 | 50

BT 40 ISO 7388-2
Form JD/JF

GEWUCHTET
G 6,3 bei 18.000™"

Z
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BT 50 ISO 7388-2 the u-maker
Form JD/JF

e
SCHUSSLER
b 4

HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
- G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung:  Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE"-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich tragt der
verstarkte Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE®
kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Lieferumfang: Mit runder Spannmutter.
Zubehir: ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. | BT |ER | D | A | Spannb.| L M Version
755032-04 | 50 | 25 | 44| 70 1-16 | 70 | M18x1,5 | Kurz
755032-05 | 50 | 32 | 52| 70| 2-20 | 78 | M24x1,5 | Kurz

755032-06 | 50 | 40 | 62| 80 | 4-26 | 92 | M28x1,5 | Kurz
755032-34 | 50 | 25 | 44| 100| 1-16 | 100 | M18x1,5 | Lang
755032-35 | 50 | 32 | 52 | 100| 2-20 | 92 | M24x1,5 | Lang

755032-36 | 50 | 40 | 62 | 100 4-26 | 92 | M28x1,5 | Lang
755032-54 | 50 | 25 | 44 1 130) 1-16 | 130 | M18x1,5 | Lang
755032-55 50 | 32 | 52 | 130 2-20 78 | M24x1,5 | Lang Abgedichtete Varianten

755032-56 | 50 | 40 | 62 | 130 4-26 | 92 | M28x1,5 | Lang siehe Seiten 186, 187.
7565032-64 | 50 | 25 | 44 | 160 1-16 | 160 | M18x1,5 | Extralang
755032-65 | 50 | 32 | 52 | 160 2-20 | 78 | M24x1,5 | Exiralang

755032-66 | 50 | 40 | 62 | 160 4-26 | 92 | M28x1,5 | Extralang
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BT 50 ISO 7388-2

ER-Spannzangenfutter

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Form JD/JF
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel << 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

Bestell Nr. BT |ER| A | D | Spannb.| L M Version

755002-01 50 | 16 | 70 | 28| 1-10 | 58 | M1ix1 | Kurz

755002-02 | 50 | 25 | 70 | 42| 1-16 | 69 | M18x1,5 | Kurz

755002-03 | 50 | 32 | 70 | 50 | 2-20 | 82 | M24x1,5| Kurz

755002-04 | 50 | 40 | 80 | 63| 4-26 | 96 | M28x1,5| Kurz

755002-31 50 | 16 [100 | 28 | 1-10 |100| M1ix1 | Lang

755002-32 50 | 25 |100 | 42| 1-16 |100| M18x1,5| Lang Abgedichtete Varianten
755002-33 | 50 | 32 [100 | 50 | 2-20 | 82 | M24x1,5 | Lang siehe Seiten 186, 187.
755002-34 | 50 | 40 | 100 | 63 | 4-26 | 96 | M28x1,5| Lang

755002-61 50 | 16 [ 160 | 28 | 1-10 |160| M11x1 | Extralang

755002-62 | 50 | 25 | 160 | 42| 1-16 | 160| M18x1,5| Extra lang

755002-63 50 | 32 |160 | 50 | 2-20 | 82 | M24x1,5| Extralang

755002-64 | 50 | 40 | 160 | 63 | 4-26 | 96 | M28x1,5| Extra lang

BT 50 1SO 7388-2



T
SCHUSSLER

BT 50 1SO 7388-2 the jmaker >
Form JD/JF
Weldonaufnahmen
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB. FEINGEWUCHTET

G 2,5 bei 25.000m™" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1< 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang:  Mit Spannschraube, ab @ 25 mit 2 Spannschrauben.
Zubehr: ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 80

BestellNr. | BT | D1 | A | D2| L M |Version

755004-01 | 50 | 6 |63 | 25| 35| M6 |Kurz
755004-02 | 50 | 8 | 63| 28| 35| M8 |Kurz
755004-03 | 50 | 10 | 70 | 35| 41 | M10 |Kurz
755004-04 | 50 | 12 | 80 | 42| 48 | M12 |Kurz
755004-06 | 50 | 16 | 80 | 48 | 51 | M14 |Kurz
755004-08 | 50 | 20 | 80 | 52 | 53 | M16 |Kurz
755004-09 | 50 | 25 [100| 65| 60 | M18x2 | Kurz
755004-10 | 50 | 32 [105] 72| 64 |M20x2|Kurz

Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
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the s-maker
Form JD/JF
Schrumpffutter 4,5 Grad mit und ohne ,Cool Tool*
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus FEINGEWUCHTET
Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz h6. G2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fiir induktive Schrumpfgerate.

Lieferumfang:

Zubehor:

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 130

Ausfiihrung ohne ,,Cool Tool*:

Bestell Nr. BT | D1| A [D2 D3| L |V M | Version
755021-01 50 | 6 [100 | 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Kurz
755021-02 | 50 | 8 | 100 | 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Kurz
755021-03 | 50 | 10 [ 100 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
755021-04 | 50 | 12 | 100 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Kurz
755021-05 | 50 | 14 [ 100 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Kurz
755021-06 | 50 | 16 | 100 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 | Kurz
755021-07 | 50 | 18 | 100 | 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 | Kurz
755021-08 | 50 | 20 | 100 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Kurz
755021-09 | 50 | 25 | 100 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Kurz
755021-10 | 50 | 32 | 100 | 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1 | Kurz

Ausfiihrung ,,Cool Tool“:

Bestell Nr. BT |D1 | A |[D2 /D3| L |V M Version
755021-019 |50 | 6 [100 |21 | 27 | 37 | 10 M5 | Kurz
755021-029 |50 | 8 (100 | 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Kurz
755021-039 |50 | 10 100 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Kurz
755021-049 | 50 | 12 [100 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Kurz
755021-059 | 50 | 14 |100 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Kurz
755021-069 |50 | 16 100 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1 |Kurz
755021-089 | 50 | 18 [100 | 33 | 42 | 53 | 10 | M12x1 | Kurz
755021-099 |50 | 20 | 100 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 |Kurz
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Form JD/JF

Schrumpffutter 4,5 Grad (Fortsetzung)

SCHUSSLE

the -maker

Abb. zeigt A = 130

BestellNr. | BT | D1| A | D2 | D3 | L ) M | Version
755021-51 | 50 | 6 [130| 21 | 27 | 37 | 10 | M5 |lang
755021-52 | 50 | 8 [130| 21 | 27 | 37 | 10 | M6 |Llang
755021-53 | 50 | 10 130 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Lang
755021-54 | 50 | 12 [130| 24 | 32| 48 | 10 |M10x1 | Lang
755021-55 | 50 | 14 130 27 | 34 | 48 | 10 |M10x1 | Lang
755021-56 | 50 | 16 130 27 | 34 | 51 | 10 |M12x1 |Lang
755021-57 | 50 | 18 [130| 33 | 42 | 51 | 10 |M12x1|Lang
755021-58 | 50 | 20 130 33 | 42 | 53 | 10 |M16x1 | Lang
755021-59 | 50 | 25 |130| 44 | 53 | 59 | 10 |M16x1 | Lang
755021-60 | 50 | 32 [130| 44 | 53 | 63 | 10 |M16x1 | Lang
755021-61 | 50 | 6 [160| 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Extra lang
755021-62 | 50 | 8 [160| 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Extra lang
755021-63 | 50 | 10 |[160| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang
755021-64 | 50 | 12 |160| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Extra lang
755021-65 | 50 | 14 |160| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Extra lang
755021-66 | 50 | 16 |[160| 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Extra lang
755021-67 | 50 | 18 |[160| 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1| Extra lang
755021-68 | 50 | 20 |160| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Extra lang
755021-69 | 50 | 25 |160| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Extra lang
755021-70 | 50 | 32 |160| 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1| Extra lang
755021-81 | 50 200 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Extra lang
755021-82 | 50 200 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Extra lang
755021-83 | 50 | 10 |200| 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang
755021-84 | 50 | 12 |200| 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 | Extra lang
755021-85 | 50 | 14 |200| 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1 | Extra lang
755021-86 | 50 | 16 200 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1|Extra lang
755021-87 | 50 | 18 |200| 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1 | Extra lang
755021-88 | 50 | 20 |200| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1 | Extra lang
755021-89 | 50 | 25 |200| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 | Extra lang
755021-90 | 50 | 32 |200| 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1 | Extra lang
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the s-maker
Form JD/JF
Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool*
Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kihimittelzufuhr an die Schneiden. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
Ausfiihrung: ~ Mit vergroBerter Anlagefléche. max. Restunwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.
Lieferumfang:  Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: ab Seite 189.

Abb. zeigt A = 100

Bestell Nr. BT |D1 | A | D2|L1| M |Version

7550051-02 | 50 | 22 | 55| 48 | 19 | M8 |Kurz
7550051-03 | 50 | 27 | 55| 60 | 21 |M10 |Kurz
7550051-04 | 50 | 32 | 55| 78 | 24 |M12 |Kurz
7550051-05 | 50 | 40 | 55 | 89 | 27 |M16 |Kurz

7550051-32 | 50 | 22 |100] 48 | 19 | M8 |Lang
7550051-33 | 50 | 27 |100] 60 | 21 |M10 |Lang
7550051-34 | 50 | 32 |100| 78 | 24 |M12 |Lang




BT 50 1SO 7388-2
Form JD/JF

Kombidorne

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- und Quernut.

Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn << 0,006 mm.

Lieferumfang: Mit Spannschraube, Mitnehmerring und Paffeder.

Zubehor: ab Seite 190.

Bestell Nr. BT | D1 | A | D2 |L1|L2| M |Version

755006-02 50 | 22 | 70| 40 |19 | 31 | M8 |Kurz
755006-03 50 | 27 | 70| 48 | 21 | 33 |M10 |Kurz

755006-04 50 | 32 | 70 | 58 | 24| 38 | M12 |Kurz
755006-05 50 | 40 | 70 | 70 | 27 | 41 | M16 |Kurz

_ A
SCHUSSLER

the p-maker '

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm
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SCHUSSLE

the s-maker

Kurzbohrfutter

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft.
Auch geeignet fiir Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufuhr.

Lieferumfang: Mit Spannschliissel

Bestell Nr. | BT | Spannbereich D1 | A | D2

755095-52 | 50 | 1-16 |99 | 50

BT 50 ISO 7388-2
Form JD/JF

GEWUCHTET
G 6,3 bei 18.000™"

Z



BTD 30

Form JD

SCHUSSLE

the -maker

HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®/ ,Mini® — BT mit Plananlage — BTD

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehir:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
) G 2,5 bei 25.000™™" oder
Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 pbei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 u-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflachenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE"-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich tragt der
verstarkte Futterkdrper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE®
kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Mit runder Spannmutter.
ab Seite 183.

BestellNr. |BTD| ER | Spannbh. | A | D | L M | Version
773032-02 | 30 | 16 | 1-10 60 | 34 | 52 | M11x1 | Extra kurz
773032-03 | 30 | 20 | 1-13 60 | 38 | 63 | M14x1 | Extra kurz
773032-04 | 30 | 25 | 1-16 60 | 44 | 69 |M18x1,5| Extra kurz
773032-05 | 30 | 32 | 2-20 60 | 52 | 63 |M24x1,5| Extra kurz
773032-53 | 30 | 25 | 1-16 75 | 44 | 69 |M18x1,5| Kurz
773032-54 | 30 | 32 | 2-20 75 |52 | 58 |M24x1,5| Kurz
773032-42 | 30 | 16 | 1-10 90 |34 | 90 | M11x1 | Kurz
773032-43 | 30 | 20 | 1-13 90 [ 38 | 63 | M14x1 | Kurz
773032-44 | 30 | 25 | 1-16 90 | 44 | 69 |M18x1,5| Kurz
773032-45 | 30 | 32 | 2-20 90 | 52 | 78 |M24x1,5| Kurz
ER ,,Mini“

BestellNr. |BTD| ER | Spannb. | A | D | L M | Version
773034-01 | 30 | 11 1-7 100 | 16 | 100 | M8x1 | Lang
773034-02 | 30 | 16 | 1-10 100 | 24 | 100 | M11x1 | Lang
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BTD 30

Form JD

ER-Spannzangenfutter — BT mit Plananlage — BTD

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel <= 0,003 mm.
Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D

Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

BestellNr. |BTD| ER| Spannb. | A | D | L M Version
773002-02 | 30 | 16 | 1-10 60 | 28 | 60 | M11x1 |Extra kurz
773002-03 | 30 | 20 | 1-13 60 | 34 | 69 | M14x1 | Extrakurz
773002-04 | 30 | 25 | 1-16 60 | 42 | 75 |M18x1,5| Extra kurz
773002-05 | 30 | 32 | 2-20 60 | 50 | 75 | M24x1,5| Extra kurz
773002-32 | 30 |16 | 1-10 | 100 | 28 | 100 | M11x1 |Lang
773002-33 | 30 | 20 | 1-13 | 100 | 34 | 71 | M14x1 |Lang
773002-34 | 30 | 25 | 1-16 | 100 | 42 | 75 | M18x1,5] Lang
773002-35 | 30 | 32 | 2-20 | 100 | 50 | 82 |M24x1,5|Lang

the -maker

W
SCHUSSLER
> 4

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 100

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.



BTD 30
Form JD

Verwendung:

SCHUSSLE

the -maker
Schrumpffutter 4,5 Grad — BT mit Plananlage — BTD
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS. FEINGEWUCHTET
Schafttoleranz h6. G 2,5 bei 25.000m"" oder

Ausfiihrung:

max. Restunwucht < 1 gmm
Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.

Mit vier zusétzlichen Gewinden am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm.

Lieferumfang: Mit eingebauter Langeneinstellschraube.

Zubehdr: ab Seite 188.
A
L
L3 v M //
i :
g g o
Abb. zeigt A = 80
BestellNr. | BTD D1 | A | D2/ D3| L v M | Version
77302113 | 30 | 3 |80 12 | 17 - - - | Kurz
77302114 | 30 | 4 |80 | 12 | 17 - - - | Kurz
773021-15 1 30 | 5 |80 12| 17 - - - | Kurz
773021-01 | 30 | 6 |80 21|27 | 37 10 M5 | Kurz
773021-02 | 30 | 8 |80 21|27 | 37 10 M6 | Kurz
773021-03 | 30 | 10 | 80 | 24| 32 | 42 10 | M8X1 | Kurz
773021-04 | 30 | 12 | 80| 24| 32 | 48 10 | M10X1 | Kurz
773021-06 | 30 | 16 | 80 | 27 | 34 | 51 10 | M12X1 | Kurz
773021-08 | 30 | 20 | 90 | 33 | 42 | 53 10 | M16X1 | Kurz

151

BTD 30



BTD 30

152

the s-maker

N A
SCHUSSLER
4

Messerkopfaufnahmen , Cool Tool“ — BT mit Plananlage — BTD

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit KihImittelzufuhr an die Schneiden.

Mit vergroBerter Anlagefldche.
Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Mit Spannschraube, festen Mitnehmersteinen und 4 x M3-Schrauben zum
VerschlieBen der ,Cool Tool“-Bohrungen bei Bedarf.

ab Seite 189.

L A

BestellNr. |BTD| D1 | A | D2| L | M |Version
7730051-01| 30 | 16 |35 | 38 | 17 | M8 |Kurz
7730051-02| 30 | 22 | 35| 48 | 19 | M10 |Kurz
7730051-03| 30 | 27 | 35| 60 | 21 | M12 |Kurz

BTD 30
Form JD

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm




BTD 40
Form JD

the -maker

ER-Spannzangenfutter — BT mit Plananlage — BTD

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen.

Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 i bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 100

BestellNr. |BTD| ER | Spannb. A | D L M Version

774002-01 | 40 | 16| 1-10 70 | 28 | 70 | M11x1 | Kurz

774002-02 | 40 | 20 | 1-13 70 | 42 | 70 | M18x1,5| Kurz

774002-03 | 40 | 25 1-16 70 | 50 75 | M24x1,5 | Kurz

774002-04 | 40 | 32 | 2-20 70 | 63 | 82 | M28x1,5] Kurz

774002-31 | 40 | 16 | 1-10 100 | 28 | 100 | M11x1 |Lang

774002-32 | 40 | 20 1-13 100 | 42 | 100 | M18x1,5| Lang Abgedichtete Varianten
774002-33 |40 | 25| 1-16 | 100 | 50 | 75 |M24x1,5|Lang siehe Seiten 186, 187.
774002-34 | 40 | 32 2-20 100 | 63 82 | M28x1,5| Lang

e
SCHUSSLER
b 4
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the s-maker

A
SCHUSSLER
4

BTD 40
Form JD

Weldonaufnahmen — BT mit Plananlage — BTD

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang

Zubehbr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1<< 0,003 mm.

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Mit Spannschraube, ab @ 25 mit 2 Spannschrauben.

ab Seite 188.

BestellNr. |BTD| D1 | A | D2 | L | M |Version

774004-01 | 40 | 6 | 50|25 | 35| M6 |Kurz

774004-02 | 40 | 8 |50 28 | 35| M8 |Kurz

774004-03 | 40 | 10 | 63 | 35 | 41 | M10 |Kurz

774004-04 | 40 | 12 | 63 | 42 | 48 | M12 |Kurz

774004-06 | 40 | 16 | 63 | 48 | 51 | M14 |Kurz

774004-08 | 40 | 20 | 63 | 52 | 53 | M16 |Kurz

77400409 | 40 | 25 | 90 | 65 | 60 |M18¢2 Kurz Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
774004-10 | 40 | 32 |100| 72 | 64 |M20x2|Kurz




BTD 40
Form JD

SCHUSSLE

the -maker

Schrumpffutter 4,5 Grad — BT mit Plananlage — BTD

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus
Hartmetall oder HSS. Schafttoleranz h6.

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusétzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

siehe Seite 188.

BestellNr. |BTD| D1 | A | D2 | D3| L ) M | Version
77402113 | 40 | 3 |90 | 12| 17 | - - - | Kurz
774021-14 | 40 | 4 |90 | 12 | 17 | - - - | Kurz
774021-15 | 40 | 5 |90 | 12 | 17 | - - - | Kurz
774021-01 | 40 | 6 |90 | 21 | 27 | 37 | 10 M5 | Kurz
774021-02 | 40 | 8 |90 | 21 | 27 | 37 | 10 M6 | Kurz
774021-03 | 40 | 10 |90 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Kurz
774021-04 | 40 | 12 |90 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1 |Kurz
774021-06 | 40 | 16 | 90| 27 | 34 | 61 | 10 | Mi2x1 | Kurz
774021-08 | 40 | 20 | 90| 33 | 42 | 563 | 10 | M16x1 | Kurz
774021-09 | 40 | 25 [100| 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1 |Kurz
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the s-maker
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SCHUSSLER
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BTD 40
Form JD

Messerkopfaufnahmen , Cool Tool“ — BT mit Plananlage — BTD

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kiihimittelzufuhr an die Schneiden.

Ausfiihrung:  Mit vergroBerter Anlagefldche.

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn << 0,006 mm.

Lieferumfang:  Mit Spannschraube, festen Mitnehmersteinen und 4 x M3-Schrauben zum
VerschlieBen der ,,Cool Tool“-Bohrungen bei Bedarf.

Zubehbr: ab Seite 189.

BestellNr. |BTD| D1 | A | D2| L M | Version
7740051-02| 40 | 22 | 35| 48 | 19 | M10 |Kurz
7740051-03| 40 | 27 | 35| 60 | 21 | M12 |Kurz
7740051-04| 40 | 32 | 50 | 78 | 24 | M16 |Kurz
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the p-maker '

WERKZEUGAUFNAHMEN
MIT POLYGONSCHAFTKEGEL CORUM C4, C5, C6, C8
IS0 26623

d1

a1

12

13

40

24

20

M14x1,5

50

30

20

M16x1,5

o oo MO

63

38

22

M20x2
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48

30

M20x2
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the s-maker

e
SCHUSSLER
y

CORUM — Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft
x"=Dm/2 xcosy-2xe cos(2y)

Wir sind stolz, lhnen unsere neue Generation von Werk-
zeugaufnahmen prédsentieren zu kdnnen: CORUM.

Die Herzform des Polygonschaftquerschnittes stand
hierbei Pate flir den Namen (Cor, lat. fiir »Herz« ).

Durch diese Produkterweiterung bieten wir lhnen eine attraktive
Alternative im Bereich der Polygonwerkzeugaufnahmen. Geméa#
unserem Slogan »the u-maker« garantieren wir Ihnen auch bei
diesen Werkzeugaufnahmen hochste Prézision und Qualitat.
Neben der perfekten Polygonform Uberzeugen unsere X 20,0000 +10,0000 00000 100000 20,0000
Aufnahmen durch zahlreiche durchdachte Details: 1 1 e 1

10 pm
1000 : 1

[~ 20,0000

e Feingewuchtete Ausfihrung G2,5 25.000/min.
e StandardmaBig mit Balluff-Chip Bohrung (1)
e Hart nachbearbeitete Funktionsfldchen an der Innenkontur, I 100000

dadurch Spannschulterrundlauf genauer als ISO-Norm (2)
o Viele verldngerte Ausfihrungen standardméBig

Die GroBenbezeichnung unserer Werkzeugaufnahmen - 0.0000
CORUM mit Nenndurchmesser 63 mm lautet:

e ]

[~ -20,0000

Y

Die von einer unabhéngigen Prifstelle
zertifizierte Polygonform unserer CORUM-
Werkzeugaufnahme. Beachten Sie die
nahezu perfekte Uberdeckung

der Soll- und Ist-Geometrie.
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SCHUSSLER
CORUM C6 '

HPC-Prézisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®

Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™"" oder
Ausfiihrung:  Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 5 p bei 2,5D
Ausspannldnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 p-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberfldchenbehandelte
Spannmutter erreicht das HAWK EYE®-Spannzangenfutter mehr als die doppelte
Haltekraft im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusétzlich tragt der
verstérkte Futterkorper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE®
kann nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Lieferumfang: Mit runder Spannmutter.
Zubehr: ab Seite 183.

Bestell Nr. C |[ER| D | A | Spannb. L M Version
306332-31 6 | 16 | 34 1100 1-10 100 | M11x1 Lang
306332-32 6 | 25|44 1100 1-16 69 | M18x1,5 | Lang
306332-33 6 | 3252100 2-20 78 | M24x1,5 | Lang
306332-34 6 | 40 | 62 | 100| 4-26 85 | M28x1,5 | Lang

Abgedichtete Varianten
siehe Seiten 186, 187.
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the s-maker

W
SCHUSSLER
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ER-Spannzangenfutter

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:
Zubehr:

CORUM C4, C5
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
) G 2,5 bei 25.000™"" oder
Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 p bei 2,5x D
Ausspannldnge erreicht.

Mit Spannmutter.
ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 70

BestellNr. | C | ER | A | D | Spannb. L M Version

304002-01 | 4 |16 | 70 | 28 1-10 35 - Kurz

304002-02 | 4 | 25 | 55| 42 1-16 42 - Kurz

304002-03 | 4 | 32 | 55| 50 2-20 49 - Kurz

BestellNr. | C | ER | A | D | Spannb. L M Version

305002-01 | 5 | 16 | 55 | 28 1-10 34 - Kurz

305002-02 | 5 | 25 | 55 | 42 1-16 42 - Kurz

305002-03 | 5 | 32 | 60 | 50 2-20 49 - Kurz Abgedichtete Varianten
305002-31 | 5 | 16 [100 28 1-10 100 | M11xt | Lang siehe Seiten 186, 187.
305002-32 | 5 | 25 |100] 42| 1-16 | 75 | M18x1,5 | Lang

305002-33 | 5 | 32 [100 50 2-20 82 | M24x1,5 | Lang




CORUM Ce, C8

ER-Spannzangenfutter

SCHUSSLE

the -maker

Abb. zeigt A = 160

BestellNr. | C| ER| A| D Spannb. L M Version
306302-01| 6 | 16 | 60| 28 1-10 34 - Kurz
306302-02| 6 | 25 | 60| 42 1-16 42 - Kurz
306302-03| 6 | 32 | 60| 50 2-20 49 - Kurz
306302-04| 6 | 40 | 65| 63 4-26 54 - Kurz
306302-31| 6 | 16 | 100/ 28 1-10 100 | Mi1x1 | Lang
306302-32| 6 | 25 | 100 42 1-16 75 | M18x1,5| Lang
306302-33 | 6 | 32 | 100| 50 2-20 82 | M24x1,5| Lang
306302-34 | 6 | 40 | 100/ 63 4-26 81 | M28x1,5 | Lang
306302-52 | 6 | 25 | 130 42 1-16 75 | M18x15| Lang
306302-53 | 6 | 32 | 130| 50 2-20 82 | M24x1,5| Lang
306302-61| 6 | 16 | 160 28 1-10 160 | M11x1 | Extralang
306302-62| 6 | 25 | 160 42 1-16 75 | M18x1,5 | Extralang
306302-63| 6 | 32 | 160 50 2-20 82 | M24x1,5| Extralang
BesteliNr. | C | ER| A | D Spannh. | L M Version
308002-01| 8 | 16 | 65 28 1-10 34 - Kurz
308002-02| 8 | 25 | 70| 42 1-16 43 - Kurz
308002-03| 8 | 32 | 70 50 2-20 49 - Kurz
308002-04| 8 | 40 | 70| 63 4-26 55 - Kurz
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the s-maker
CORUM C6
ER-Spannzangentfutter ,Mini*
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™"" oder
Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel << 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 ubei 2,5xD
Ausspannldnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Zubehbr: ab Seite 183.

Abb. zeigt A = 160

BestelINr. | C | ER | A | D | Spannb. L M Version
306302-21 | 6 | 11 [100| 16 1-7 49 M8x1 Lang
306302-22 | 6 | 16 [100| 22 1-10 100 | Mi1x1 | Lang
306302-23 | 6 | 11 [160| 16 1-7 49 M8x1 Extra lang
306302-24 | 6 | 16 |[160| 22 1-10 160 | M11x1 | Extralang



CORUM (4, C5, C6, C8

Weldonaufnahmen

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehdr:

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1=< 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Mit Spannschraube, ab @ 25 mit 2 Spannschrauben.
ab Seite 188.

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB.

SCHUSSLE

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 130

a

BestellNr. | C | D1 | A | D2 M Version
304004-01 | 4 | 6 | 50| 25 M6 | Kurz
304004-02 | 4 | 8 | 50| 28 M8 | Kurz
304004-03 | 4 | 10 | 50 | 35 | M10 | Kurz
304004-04 | 4 | 12 | 55 | 42 | M12 | Kurz
304004-05 | 4 | 14 | 55 | 44 | M12 | Kurz
304004-06 | 4 | 16 | 55 | 48 | M14 | Kurz
BestellNr. | C | D1 | A | D2 M Version
305004-01 | 5 | 6 | 50| 25 M6 | Kurz
305004-02 | 5 | 8 | 50| 28 M8 | Kurz
305004-03 | 5 | 10 | 55 | 35 | M10 | Kurz
305004-04 | 5 [ 12 | 60| 42 | M12 | Kurz
305004-05 | 5 | 14 | 60 | 44 | M12 | Kurz
305004-06 | 5 | 16 | 60 | 48 | M14 | Kurz
305004-07 | 5 | 18 | 60 | 50 | M14 | Kurz
305004-08 | 5 | 20 | 60 | 52 | M16 | Kurz
305004-09 | 5 | 25 | 80 | 65 | M18x2 | Kurz
BestellNr. | C | D1 | A | D2 M Version
306304-01 | 6 | 6 |55 25 M6 | Kurz
306304-02 | 6 | 8 |55 28 M8 | Kurz
306304-03 | 6 | 10 |60 | 35 | M10 | Kurz
306304-04 | 6 | 12 |60 | 42 | M12 | Kurz
306304-05 | 6 | 14 |60 | 44 | M12 | Kurz
306304-06 | 6 | 16 |65 | 48 | M14 | Kurz

BestellNr. | C | D1 | A | D2 M Version
306304-07 | 6 | 18 | 65| 50 | M14 | Kurz
306304-08 | 6 | 20 | 65 | 52 | M16 | Kurz
306304-09 | 6 | 25 | 80 | 65 | M18x2 | Kurz
306304-10 | 6 | 32 | 90 | 72 | M20x2 | Kurz
306304-31 | 6 | 6 [100| 25 M6 | Lang
306304-32 | 6 | 8 |100] 28 M8 | Lang
306304-33 | 6 | 10 {100 35 M10 | Lang
306304-34 | 6 | 12 |100]| 42 M12 | Lang
306304-35 | 6 | 14 |100| 44 | M12 | lang
306304-36 | 6 | 16 {100 48 M14 | Lang
306304-37 | 6 | 18 |100] 50 M14 | Llang
306304-38 | 6 | 20 |100| 52 M16 | Lang
306304-51 | 6 | 6 |130] 25 M6 | Lang
306304-52 | 6 | 8 |130| 28 M8 | Lang
306304-53 | 6 | 10 | 130 35 | M10 | lang
306304-54 | 6 | 12 | 130| 42 | M12 | lang
306304-56 | 6 | 16 | 130 48 | M14 | lang
306304-58 | 6 | 20 | 130 52 | M16 | Lang
BestellNr. | C | D1 | A | D2 M Version
308004-01 | 8 | 6 | 70| 25 M6 | Kurz
308004-02 | 8 | 8 | 70| 28 M8 | Kurz
308004-03 | 8 |10 | 70| 35 | M10 | Kurz
308004-04 | 8 |12 | 70| 42 | M12 | Kurz
308004-05 | 8 | 14 |70 | 44 | M12 | Kurz
308004-06 | 8 |16 | 70| 48 | M14 | Kurz
308004-07 | 8 |18 | 70| 50 | M14 | Kurz
308004-08 | 8 | 20 | 70 | 52 | M16 | Kurz
308004-09 | 8 | 25 | 80| 65 | M18x2 | Kurz
308004-10 | 8 | 32 | 80 | 72 | M20x2 | Kurz
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Weldonaufnahmen ,Cool Tool*

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

CORUM (4, C5

Ideal geeignet fir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr sowie
fir die Bearbeitung an ungnstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kiihimittel direkt an
die Werkzeugschneide. Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Mit Spannschraube (ab @ 25 mit 2 Spannschrauben) und 2 x M3-Schrauben zum
VerschlieBen der ,,Cool Tool“-Bohrung bei Bedarf.

ab Seite 188.

S
i Abb. zeigt A = 50
BestelINr. | C | D1 | A | D2 M Version
3040041-01| 4 | 6 | 50 | 25 M6 Kurz
3040041-02| 4 | 8 | 50 | 28 M8 Kurz
3040041-03| 4 | 10 | 50 | 35 | M10 | Kurz
3040041-04| 4 | 12 | 55 | 42 | M12 | Kurz
304004105 4 | 14 | 55| 44 | Mi2 | Kurz Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
3040041-06| 4 | 16 | 55 | 48 | M14 | Kurz
BesteliNr. | C | D1 | A | D2 M Version
3050041-01| 5 | 6 |50 | 25 M6 Kurz
3050041-02| 5 | 8 |50 | 28 M8 Kurz
3050041-03| 5 | 10 |55 | 35 | M10 | Kurz
3050041-04| 5 | 12 |60 | 42 | M12 | Kurz
3050041-05| 5 | 14 |60 | 44 | M12 | Kurz
3050041-06| 5 | 16 | 60 | 48 | M14 | Kurz
3050041-07| 5 | 18 |60 | 50 | M14 | Kurz
3050041-08| 5 | 20 |60 | 52 | M16 | Kurz
3050041-09| 5 | 25 |80 | 65 | M18x2 | Kurz




the -maker
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SCHUSSLER
CORUM C6 '

Weldonaufnahmen ,Cool Tool*

Verwendung: Ideal geeignet fur den Einsatz von Werkzeugen ohne innere KihImittelzufuhr sowie
fir die Bearbeitung an ungnstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr.

Ausfiihrung:  Zwei Bohrungen in der Wandung der Weldonaufnahme leiten das Kihimittel direkt an
die Werkzeugschneide. Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm.
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube (ab @ 25 mit 2 Spannschrauben) und 2 x M3-Schrauben zum
VerschlieBen der ,,Cool Tool“-Bohrung bei Bedarf.

Zubehbr: ab Seite 188.

S
| Abb. zeigt A = 50
BestellNr. | C | D1 | A | D2 M Version
3063041-01| 6 | 6 |55 | 25 M6 Kurz
3063041-02| 6 | 8 |55 | 28 M8 Kurz
3063041-03| 6 |10 |60 | 35 | M10 | Kurz
3063041-04 | 6 |12 |60 |42 | M12 | Kurz Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
3063041-05| 6 |14 |60 | 44 | M12 | Kurz
3063041-06 | 6 | 16 |65 | 48 | M14 | Kurz
3063041-07 | 6 |18 |65 | 50 | M14 | Kurz
3063041-08| 6 |20 |65 |52 | M16 | Kurz
3063041-09 | 6 |25 |80 | 65 | M18x2 | Kurz
3063041-10 | 6 |32 |90 | 72 | M20x2 | Kurz
3063041-31| 6 | 6 |100| 25 M6 Lang
3063041-32| 6 | 8 |100| 28 M8 Lang
3063041-33| 6 | 10 [100| 35 | M10 | Lang
3063041-34 | 6 |12 [100| 42 | M12 | Lang
3063041-36| 6 | 16 (100 | 48 M14 | lang
3063041-38| 6 |20 [100| 52 | M16 | Lang
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the s-maker
CORUM C6
Whistle-Notch-Aufnahmen
Verwendung:  Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835E/6359HE. GEWUCHTET
G 6,3 bei 8.000™"

Ausfiihrung:  Rundlaufabweichung des Kegels zu D1<< 0,003 mm. Bohrungstoleranz H4
(genauer als DIN).

Lieferumfang: Mit Spannschraube (ab @ 25 mit 2 Spannschrauben) und eingebauter Langeneinstellschraube.

Zubehor: siehe Seite 188.

&
BesteliNr. | C |D1| A | D2 | L M1 | M2 |Version

306309-01 6 | 6 | 75| 25 (365 M6 | M5 |Kurz

306309-02 | 6 | 8 | 75| 28 |36,5] M8 | M6 |Kurz

306309-03 | 6 | 10 | 75| 35 [40,5| M10 | M8 |Kurz

306309-04 | 6 | 12 | 80 | 42 [455] M12 | M10 |Kurz

306309-05 | 6 | 14 | 80 | 44 [455] M12 | M10 |Kurz

306309-06 6 | 16 | 80 | 49 |485| Mi4 | M2 |Kurz Abb. zeigt @ 25 mit 2 Spannschrauben
306309-07 | 6 | 18 | 80 | 50 [48,5| M14 | M12 |Kurz

306309-08 | 6 | 20 | 85| 52 |50,5| M16 | M16 |Kurz

306309-09 | 6 | 25 | 90 | 65 |56,5| M18x2 | M20 | Kurz

306309-10 | 6 | 32 | 95| 72 |60,5| M20x2 | M20 | Kurz



CORUM C4, C5

Schrumpffutter 4,5 Grad

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

ab Seite 188.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube .

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS.
Schafttoleranz h6.

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fur induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtrdglichen Feinwuchten.

SCHUSSLE

the -maker

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Abb. zeigt A = 120

BesteliNr. | C | D1 | A |D2| D3| L |V M1 | Version
304021-01 | 4 6 | 75 21 27 | 36 | 10 M5 | Kurz
304021-02 | 4 8 | 75 | 21| 27 | 36| 10 M6 | Kurz
304021-03 | 4 | 10 | 75 | 24| 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
304021-04 | 4 | 12 | 75 | 24| 32 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
304021-05 | 4 | 14 | 80 | 27| 34 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
304021-06 | 4 | 16 | 80 | 27| 34 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
304021-07 | 4 | 18 | 80 | 33| 42 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
304021-08 | 4 | 20 | 85 | 33| 42 | 52 | 10 | M16x1 | Kurz
BesteliNr. | C | D1 | A | D2| D3| L v M1 | Version
30502101 | 5 | 6 | 75 | 21 27 | 36| 10 M5 | Kurz
305021-02 | 5 | 8 | 75| 21 27 | 36| 10 M6 | Kurz
305021-03 | 5 | 10 | 75 | 24| 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
305021-04 | 5 | 12 | 75 | 24| 32 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
305021-05 | 5 | 14 | 80 | 27| 34 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
305021-06 | 5 | 16 | 80 | 27| 34 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
305021-07 | 5 | 18 | 80 | 33| 42 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
305021-08 | 5 | 20 | 85 | 33| 42 | 52 | 10 | M16x1 | Kurz
305021-09 | 5 | 25 | 90 | 44| 52 | 58 | 10 | M16x1| Kurz
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Verwendung:

T
SCHUSSLER
4

CORUM (4, C5
Schrumpffutter 4,5 Grad ,,Cool Tool*
Ideal geeignet fiir den Einsatz von Werkzeugen ohne innere Kiihimittelzufuhr FEINGEWUCHTET
sowie fir die Bearbeitung an ungtinstigen Stellen mit schlechter Spanabfuhr. G 25 bei 25.000™" oder

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zubehbr:

: ) ) ) max. Restunwucht < 1 gmm
Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.

Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen Gewinden
am Umfang zum nachtraglichen Feinwuchten. Zwei Bohrungen in der Wandung des
Schrumpffutters leiten das Kihimittel direkt an die Werkzeugschneide.

Mit eingebauter Ldngeneinstellschraube und 2 x M3-Schrauben zum VerschlieBen
der ,Cool Tool“-Bohrung bei Bedarf.

ab Seite 188.

Abb. zeigt A = 80

BestellINr. | C | D1 | A |D2| D3| L |V M1 | Version
304021-019 | 4 6 | 75 21| 27 | 36 | 10 M5 | Kurz
304021-029 | 4 8 | 75 |21 27 | 36 | 10 M6 | Kurz
304021-039 | 4 | 10 | 75 | 24| 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
304021-049 | 4 | 12 | 75 | 24| 32 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
304021-059 | 4 | 14 | 80 | 27| 34 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
304021-069 | 4 | 16 | 80 | 27| 34 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
304021-079 | 4 | 18 | 80 | 33| 42 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
304021-089 | 4 | 20 | 85 | 33| 42 | 52 | 10 | M16x1 | Kurz
BesteliNr. | C | D1 | A | D2/ D3| L |V M1 | Version
305021-019 | 5 | 6 | 75 | 21| 27 | 36 | 10 M5 | Kurz
305021-029 | 5 | 8 | 75 | 21| 27 | 36 | 10 M6 | Kurz
305021-039 | 5 | 10 | 75 | 24| 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
305021-049 | 5 | 12 | 75 | 24| 32 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
305021-059 | 5 | 14 | 80 | 27| 34 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
305021-069 | 5 | 16 | 80 | 27| 34 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
305021-079 | 5 | 18 | 80 | 33| 42 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
305021-089 | 5 | 20 | 85 | 33| 42 | 52 | 10 | M16x1 | Kurz
305021-099 | 5 | 25 | 90 | 44| 52 | 58 | 10 | M16x1 | Kurz




CORUM C6

Schrumpffutter 4,5 Grad

SCHUSSLE

the -maker

Abb. zeigt A = 120

Bestell Nr. C|D1| A |[D2|D3|L |V M1 | Version
306321-13 | 6 | 3 | 80 (1217 | - | - - Kurz
306321-14 | 6 4 180 (1217 | - | - - Kurz
306321-15 | 6 | 5 | 80 | 12|17 | - | - - Kurz
306321-01 6 | 6 |80 | 21|27 |3 |10 M5 | Kurz
306321-02 |+ 6 | 8 | 80 | 21| 27 | 36 | 10 M6 | Kurz
306321-03 | 6 | 10 | 80 | 24| 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
306321-04 | 6 | 12 | 80 | 24| 32 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
306321-05 | 6 | 14 | 85 | 27| 34 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
306321-06 | 6 | 16 | 85 | 27| 34 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
306321-07 | 6 | 18 | 85 | 33| 42 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
306321-08 | 6 | 20 | 85 | 33| 42 | 52 | 10 | M16x1 | Kurz
306321-09 | 6 | 25 | 90 | 44| 52 | 58 | 10 | M16x1 | Kurz
306321-10 | 6 | 32 | 95 | 44| 53 | 62 | 10 | M16x1 | Kurz
306321-31 6 | 6 [120 | 21| 27 | 36 | 10 M5 | Lang
306321-32 | 6 | 8 | 120 | 21| 27 | 36 | 10 M6 | Lang
306321-33 | 6 | 10 | 120 | 24| 32 | 42 | 10 | M8x1 | lang
306321-34 | 6 | 12 | 120 | 24 | 32 | 47 | 10 | M10x1 | Lang
306321-35 | 6 | 14 | 120 | 27 | 34 | 47 | 10 | M10x1 | Lang
306321-36 | 6 | 16 | 120 | 27 | 34 | 50 | 10 | M12x1 | Lang
306321-37 | 6 | 18 | 120 | 33| 42 | 50 | 10 | M12x1 | Lang
306321-38 | 6 | 20 | 120 | 33| 42 | 52 | 10 | M16x1 | Lang
306321-39 | 6 | 25 | 120 | 44| 52 | 58 | 10 | M16x1 | Lang
306321-40 | 6 | 32 | 120 | 44| 53 | 62 | 10 | M16x1 | Lang
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Schrumpffutter 4,5 Grad Ausfiihrung mit und ohne ,Cool Tool*

Abb. zeigt A = 120

Ausfiihrung ohne ,,Cool Tool*:

Bestell Nr. D1 | A |D2| D3| L |V M1 | Version

306321-61 6 |160 | 21 27 | 36| 10 M5 | Extra lang
306321-62 160 | 21| 27 | 36 | 10 M6 | Extra lang
306321-63 10 [160 | 24| 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extralang

C
6
6
6
306321-64 | 6 | 12 |160 | 24 | 32 | 47 | 10 | M10x1 | Extra lang
306321-65 | 6 | 14 | 160 | 27 | 34 | 47 | 10 | M10x1 | Extra lang
6
6
6
6
6

306321-66 16 (160 | 27| 34 | 50 | 10 | M12x1 | Extra lang
306321-67 18 160 | 33| 42 | 50 | 10 | M12x1 | Extra lang
306321-68 20 | 160 | 33| 42 | 52 | 10 | M16x1 | Extra lang
306321-69 25 1160 | 44 | 52 | 58 | 10 | M16x1 | Extra lang
306321-70 32 |160 | 44| 53 | 62 | 10 | M16x1 | Extra lang

Ausfiihrung ,,Cool Tool:

Bestell Nr. C | D1 A D2 |D3 | L |V M1 | Version A
306321-019 | 6 | 6 | 80 |21 |27 |36 |10 | M5 |Kuz
306321-029 | 6 | 8 |80 |21 |27 |36 |10 | M6 |Kuz
306321-039 | 6 | 10 | 80 |24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz
306321-049 | 6 | 12 | 80 |24 | 32 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
306321-059 | 6 | 14 | 85 |27 | 34 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
306321-069 | 6 | 16 | 85 |27 | 34 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
306321-079 | 6 | 18 | 85 |33 | 42 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
306321-089 | 6 | 20 | 85 |33 | 42 | 52 | 10 | M16x1 | Kurz
306321-319 | 6 | 6 [120 (21 | 27 |36 | 10 | M5 |Llang
306321-329 | 6 | 8 [120 (21 | 27 |36 | 10 | M6 |Llang
306321-339 | 6 | 10 |120 |24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 |Lang
306321-349 | 6 | 12 [120 |24 | 32 | 47 | 10 | M10x1 | Lang
306321-369 | 6 | 16 [120 |27 | 34 | 50 | 10 | M12x1 | Lang
306321-389 | 6 | 20 |120 |33 | 42 | 52 | 10 | M16x1 | Lang
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Schrumpffutter 4,5 Grad

BesteliNr. |C | D1 | A |D2| D3 | L ) M1 | Version
30802101 | 8 | 6 | 80 | 21| 27 [ 36 | 10| M5 |Kurz
308021-02 | 8 | 8 | 80 | 21| 27 |36 | 10| M6 |Kurz
308021-03 | 8 | 10 | 80 | 24| 32 | 42 | 10 | M8x1 |Kurz
308021-04 | 8 | 12 | 80 | 24| 32 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
308021-05 | 8 | 14 | 85 | 27| 34 | 47 | 10 | M10x1 | Kurz
308021-06 | 8 | 16 | 85 | 27| 34 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
308021-07 | 8 | 18 | 85 | 33| 42 | 50 | 10 | M12x1 | Kurz
308021-08 | 8 | 20 | 85 | 33| 42 | 52 | 10 | M16x1 | Kurz
308021-09 | 8 | 25 | 90 | 44| 52 | 58 | 10 | M16x1 | Kurz
308021-10 | 8 | 32 | 95 | 44| 53 | 62 | 10 | M16x1 | Kurz

171

CORUM



CORUM

the n-maker

e
SCHUSSLER
> 4

CORUM (4, C5, C6, C8

Messerkopfaufnahmen , Cool Tool*

Verwendung:  Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kiihimittelzufuhr an die Schneiden. FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™" oder
Ausfiihrung: ~ Mit vergroBerter Anlageflache. Rundlaufabweichung max. Restunwucht < 1 gmm

des Kegels zum Dorn < 0,006 mm.

Lieferumfang:  Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen.

Zubehor: siehe Seite 189.

BestellNr. | C | D1 | A | D2 | L1 M Version

304005-21 | 4 |16 |32 |38 | 17 | M8 | Kur

304005-22 | 4 |22 | 25| 48 | 19 | M10 | Kurz

BestellNr. | C | D1 | A | D2 | L1 M | Version

305005-21 | 5 |16 |35 |38 | 17 | M8 | Kuz

305005-22 | 5 |22 |25 |48 | 19 | M0 | Kurz

30500523 | 5 | 27 |25 |60 | 21 | Mi2 | Kurz

305005-24 | 5 |32 |40 | 63 | 24 | M6 | Kurz

BestelINr. | C | D1 | A | D2| L1/ M | Version BestelINr. | C [D1 | A [D2 | L1 | M |Version
306305-21 | 6 | 16 |40 | 38 | 17 | M8 | Kurz 308005-21 | 8 |16 |50 |38 | 17 | M8 | Kumz
306305-22 | 6 |22 |25 | 48 | 19 | MI0 | Kurz 308005-22 | 8 |22 |50 | 48 | 19 | M10 | Kuz
306305-23 | 6 | 27 |25 | 60 | 21 | M12 | Kurz 308005-23 | 8 |27 |50 | 60 | 21 | M12 | Kuz
306305-24 | 6 |32 |25 63 | 24 | MI6 | Kurz 308005-24 | 8 |32 |60 | 63 | 24 | Mi6 | Kurz
306305-211] 6 |16 |65 138 | 17 | M8 | Kurz 308005-25 | 8 |40 |60 | 89 | 27 | M20 | Kurz
306305-221) 6 |22 |65 48 | 19 | M0 | Kurz

306305-231) 6 | 27 |65 60 | 21 | Mi2 | Kurz

306305-241| 6 | 32 |65 | 63 | 24 | M16 | Kurz
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SPANNZANGENVERLANGERUNGEN

ER-Spannzangenverldngerungen ,Mini“ (durchbohrt)

Verwendung:

Ausfiihrung:

Zur Verldngerung von Werkzeugaufnahmen.
Zylinderschaft kann in Weldonaufnahme oder im Spannzangenfutter gespannt werden.

Rundlaufabweichung des Innenkegels zum Schaft D < 0,005 mm.

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Zubehbr: ab Seite 162.
A
L
[a s

o x g
BesteliNr. |ER | D [D1| A L d

119-49 11 |16 | 16 1169 | 56 5

119-50 16 [ 22 | 20 [ 163 ] 70 5

119-51 20 | 28 | 25 | 164 | 70 6

ER-Spannzangenverldangerungen ,Mini“ — ohne Spannfldche (zylindrisch, durchbohrt)

Verwendung:
Ausfiihrung:
Lieferumfang:
Zubehbr:

Zur Verlangerung von Werkzeugaufnahmen.
Rundlaufabweichung des Innenkegels zum Schaft D < 0,005 mm.

Mit Spannmutter.
ab Seite 162.

Bestell Nr. ER|D DI A L |d
119-69 11116 | 16 | 169] 56 | 5
119-70 16 |22 | 20 |163] 70 | 5
11971 20 |28 |25 164) 70 | 6
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SCHRUMPFVERLANGERUNGEN sl

Schrumpfverldngerungen ohne Langeneinstellschraube

Verwendung:  Zur Verldngerung von Werkzeugaufnahmen.
Zylinderschaft kann im Schrumpffutter geschrumpft oder im Spannzangenfutter gespannt werden.

Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fiir induktive Schrumpfgerate.
Rundlaufabweichung der Aufnahmebohrung zum Schaft D < 0,003 mm.

Bestell Nr. D3|D1|D2| A | d Bestell Nr. D3 D1 D2 | A
211213 12 3| 8 |160 |45 2112-313 121 3 | 8 [210|45
2112-14 120 41| 8 |160| 5 2112-314 1204 | 8 210] 6
2112-01 120 6|10 |160 | 7 2116-313 16| 3 [ 10 210 &
2116-13 16 3|10 160 | 5 2116-314 16| 4 |10 210 &
2116-14 16| 4|10 |160 | 5 2116-31 16| 6 | 10 [ 210 | 7
2116-15 16 5|10 |160 | 6 2120-31 200 6 | 14 |210| 8
2116-01 16| 6| 10 160 | 7 2120-32 20 8 | 147210 9
2116-02 16 8|14 |160 | 9

2120-15 20| 5| 14 160 | 8

2120-01 20| 6| 14 [160 | 8 Bestell Nr. D3| D1 |D2| A | d
2120-02 20 8 | 14 1160 | 9 2120-61 20| 6 | 14 | 300
2125-02 25| 8119 |160 | 10 2120-62 20| 8 | 14 [300] 9
2125-03 25| 10| 20 | 160 | 12 2125-62 251 8 | 19 1300 10
2125-04 25 | 12120 | 160 | 14 2125-63 25110 | 20 | 300 12
2125-05 25 | 14|20 | 160 | 16 2125-64 25|12 | 20 | 300 14
2125-06 25| 16| 22 [ 160 | 17 2125-65 25| 14 | 20 | 300 16
2132-03 321 10 24 1160 | 12 2125-66 25 |16 | 22 | 300 17
2132-04 32| 12 24 1160 | 14 2132-63 32110 | 24 | 300 12
2132-05 32| 14| 27 | 160 | 16 2132-64 3212 | 24 | 300 14
2132-06 32| 16 27 | 160 | 18 2132-65 32 | 14 | 27 1300 16
2132-07 32 | 18| 27 | 160 | 20 2132-66 32|16 | 27 | 300 18
2132-08 32| 20| 27 | 160 | 22 2132-68 32120 | 27 | 300 22
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Schrumpfverldngerungen ,Cool Tool“ ohne Ladngeneinstellschraube

Verwendung:  Zur Verlangerung von Werkzeugaufnahmen.
Zylinderschaft kann im Schrumpffutter geschrumpft oder im Spannzangenfutter gespannt werden.

Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fir induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung der Aufnahmebohrung zum Schaft D < 0,005 mm.

Bestell Nr. D3| D1 | D2| A | d

2120-019 20| 6 | 14 {160 | 8

2125-029 251 8 | 19 [ 160 | 10

2125-039 251 10 | 20 | 160 | 12

2132-039 32110 | 24 [ 160 | 12

2132-049 32112 | 24 1160 | 14

2132-059 32| 14 27 [160 | 16

2132-069 32116 | 27 | 160 | 18
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SCHRUMPFVERLANGERUNGEN

Verwendung:  Zur Verlangerung von Werkzeugaufnahmen.
Zylinderschaft kann im Schrumpffutter geschrumpft oder im Spannzangenfutter gespannt werden.

Ausfiihrung:  Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fiir induktive Schrumpfgeréte.
Rundlaufabweichung der Aufnahmebohrung zum Schaft D < 0,003 mm.

Lieferumfang: Mit Ldngeneinstellschraube.
Zubehor: ab Seite 167.

BestellNr. | D3 | D1 D2 | AV | L M

21162101 | 16 | 6 | 10 |160 | 10 | 37 | M5

212021-01 | 20 | 6 | 14 |160| 10 | 37 | M5

212021-02 | 20 | 8 | 14 |160 | 10 | 37 | M6

212521-02 | 25 | 8 | 19 |160| 10 | 37 | M6

21252103 | 25 | 10 | 20 |160 | 10 | 42 | M8x1
212521-04 | 25 | 12 1 20 (160 | 10 | 48 | M10x1
212621-05 | 25 | 14 | 20 | 160 | 10 | 48 | M10x1
212521-06 | 25 | 16 | 22 |160| 10 | 51 | M12x1
21322103 | 32 | 10 | 24 |160 | 10 | 42 | M8x1
213221-04 | 32 | 12 | 24 |160 | 10 | 48 | M10x1
213221-05 | 32 | 14 | 27 |160| 10 | 48 | M10x1
213221-06 | 32 | 16 | 27 |160 | 10 | 51 | M12x1
213221-07 | 32 | 18 | 27 |160 | 10 | 51 | M12x
213221-08 | 32 | 20 | 27 |160| 10 | 53 | M16x1
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ANZUGSBOLZEN
Anzugsbolzen DIN 69872 Form A, mit Durchgangsbohrung
BestellNr. | SK | D1 D2 [D3|L1[L2|L3| M
7124-01 40 |19 | 14 | 17 | 54 | 26 | 20 |M16
7124-21 50 | 28 | 21 |25 | 74 | 34| 25 |M24

BestellNr. | SK | D1 D2 [D3|L1[L2[L3| M
7124-01B | 40 | 19 | 14 | 17 | 54 | 26 | 20 | M16
7124-21B 50 | 28 | 21 | 25| 74 | 34| 25 |[M24
BestellNr. | SK| D1 /D2 [D3|L1|L2[L3|M
7425-11 40 118,95(12,95| 17 44,5 16,4 /11,5 |M16
7425-31 50 29,1 19,6 | 25 | 655|25,55(17,95 M24
Anzugsbolzen I1SO 7388 B, ohne Durchgangsbohrung, mit 0-Ring am Bund
BestellNr. | SK| D1 [ D2 (D3| L1|L2| L3 | M
. 7425-11B | 40 [18,95(12,95| 17 | 44,5 16,41 11,5 | M16
7 7425-31B | 50 | 291 | 19,6 | 25 | 65,5/25,55 17,95 M24
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Anzugsbolzen MAS 403 30° und 45°

BestellNr.| BT | Grad| D1 | D2 | D3 | L1 |L2|L3 | M
7525-51 1 30 | 30 | 11| 7 [125] 43 | 23| 18 |[M12
752411 | 40 | 45 | 15| 10 | 17| 60 | 35| 28 |M16
7524-01* | 40 | 45 | 15| 10 | 17 |57,2|32,2|25,2|M16
7525-11 | 40 | 30 | 15| 10 | 17 | 60 | 35| 28 |M16
7524-31 | 50 | 45 | 23 | 17 | 25| 85 45| 35 M4
7525-31 | 50 | 30 | 23 | 17 | 25| 85 | 45| 35 |M24

* BT 40 45”3 mm verkirzt

BestellNr. | BT | D1 | D2 D3 |L1|L2|L3 | M
7526-11 40 |15 | 10 | 17 | 60 | 35 | 28 |[M16
7526-31 50 |23 | 17 | 25|85 | 45| 35 |M24

BestellNr. | BT | D1 | D2 (D3 | L1 | L2 L3 M
7528-11 40 | 19 | 14 [ 17| 54| 29 | 23 |M16
7528-31 50 | 28 | 21 | 25| 74| 34| 25 |M24

Anzugsbolzen ANSI-CAT 40 (Mazak) mit Durchgangsbohrung und Abdichtung an Stirnseite

BestellNr. | SK| D1 D2 |D3| L1 L2 | L3 | M
7424-62 | 40 118,796 12,446 | 17 | 41,3 | 16,3 | 11,2 |M16

BestellNr. | BT | D1 D2 |D3 | L1 L2 |3 M
7424-61" | 40 18,796 12,446 | 17 |44,106]19,106/14,03 | M16

* 3mm verldngert
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ANZUGSBOLZEN

Anzugsbolzen ANSI-CAT 50 (Mazak) mit Durchgangsbohrung und Einstich fiir 0-Ring

D1

Anzugsbolzen Ott-Ringnut mit Durchgangsbohrung

BestellNr. | SK | D1 |D2 [D3|L1[L2][L3 | M

7424-31 | 50 [28,95/20,82| 25 |65,425,4/17,78/M24
BestellNr. | SK| D1 | D2 [D3|L1[L2[L3 | M
7125-41 |40 | 25 | 211) 17| 53 | 25 136 |M16
7125-42 | 50 1393| 32 | 25| 65 | 25 13,35 M24

Anzugsbolzen Ott-Ringnut ohne Durchgangsbohrung, abgedichtet

Anzugsbolzen Ott-Ringnut mit Innengewinde

%

BestellNr. | SK| D1 | D2 [D3|L1 | L2|[L3 | M
7125-46 | 40 | 25 | 21,1| 17 | 53 | 25 |13,6 M16
7125-47 50 1393| 32 | 25|65 | 25 |13,35/M24
BestellNr. | SK| D1 [ D2 [D3|L1|[L2[L3 | M
712511 | 40| 25 | 211 17] 53 | 25 [136 |M16
7125-12 | 50 | 39,3 | 32 |25 | 65 | 25 |13,35|M24




ANZUGSBOLZEN

Anzugsbolzen mit Sdgengewinde S20X2

Bestell Nr.

A

SCHUSSLER
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SK | D [L1|L2|M

7428-01

40 |17 |413]163/M16
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HSK-KihImittelrohr Montageschliissel flir HSK-KiihImittelrohr
Bestell-Nr. HSK | M D L ( Bestell-Nr. | HSK
603224 | 32 | MiOxI | 6| 26 603225 | 32
604024 | 40 |Mi2x1 | 8| 29 604025 | 40
605024 | 50 | Mi6xi |10 33 605025 | 50
606324 | 63 | Misxl | 12365 606325 | 63
608024 | 80 | M20x15 14395 608025 | 80
610024 | 100 | M24x15/ 16 | 435 610025 | 100
PSC-KihImittelrohr CORUM PSC-KihImittelrohr CORUM ISQ 22402-2
Bestell-Nr.| C M D| L Bestell-Nr.| C M D/ L
304024 | 4 | M14x1,5 | 6 | 252 303224-30| 3 | Mi2x15 | 5| 24
305024 5| Mi6x15 | 7 | 283 304024-30| 4 | M14x15 | 6 | 27,5
306324 | 6 | M20x2 | 8 |31,0 305024-30| 5 | Mi6x15 | 7 | 295
308024 | 8 | M2ox2 | 10315 306324-30| 6 | M20x2 | 8 | 335
308024-30| 8 | M20x2 | 10| 34,5

Montageschliissel f. Kiihimittelrohr CORUM Konuswischer
+ CORUM IS0 22402-2

Bestell-Nr. | C Bestell-Nr. | C Bestell-Nr. H_SK
304025 4 304025-30 | 4 228032 i
305025 | 5 305025-30 S 228040 40
( 306325 6 306325-30 | 6 228050 50
308025 8 308025-30 | 8 228063 63
228080 80
208100 | 100
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- Hochprazise Ausfuhrung mit 5  Rundlauf-
und Wiederholgenauigkeit!

- Sdmtliche Langskanten entgratet und zusétzlich verrundet.
Dies schutzt den Innenkegel des Spannfutters und gewdhrt
gleichbleibende hohe Rundlaufgenauigkeiten!

- Erhohte Haltekrédfte und Steifigkeit durch
Super-Finish-Ausfihrung!

Y
SCHUSSLER

the -maker

Bestell-Nr. ER Drm. steigend
124-0xxx 11 1,0-7,0 0,5
124-1xxx 16 1,0-10,0 05
124-2xxx 20 1,0-13,0 05
124-3xxx 25 1,0-16,0 0,5
17,0 1
124-4xxx 32 2,0-21,0 0,5
22,0 1
124-5xxx 40 3,0-26,0 0,5
27,0-30,0 1

Bitte erganzen Sie die Best.-Nr. mit dem jeweiligen
Durchmesser der Spannzange, z.B. ER 16 mit @ 2,5 =

124-1025.

- Hochprazise Ausfuhrung mit 2  Rundlauf-
und Wiederholgenauigkeit!

- Samtliche Ldngskanten entgratet und zusétzlich verrundet.
Dies schutzt den Innenkegel des Spannfutters und gewdhrt
gleichbleibende hohe Rundlaufgenauigkeiten!

- Erhohte Haltekrédfte und Steifigkeit durch
Super-Finish-Ausfiihrung!

Bestell-Nr. steigend | Stiick/Satz
124-0S 11 1 1,0-70 0,5 13
124-1S 16 1,0-10,0 1 10
124-28 20 | 2,0-13,0 1 12
124-3S 25 | 2,0-16,0 1 15
124-4S 32 | 3,0-20,0 1 18
124-58 40 | 4,0-26,0 1 23

Bestell-Nr. ER Drm. steigend
131-0xxx 1 1,0-6,0 1
131-1xxx 16 1,0-6,0 1
8,0+10,0 1
131-3xxx 25 1,0-6,0 1
8,0+10,0 1
12,0+14,04+16,0 1
131-4xxx 32 2,0-6,0 1
8,0+10,0 1
12,0+14,0 1
16,0+18,0 1
20,0 1

Bitte ergdnzen Sie die Best.-Nr. mit dem jeweiligen Durchmesser

der Spannzange, z.B. ER 16 mit @ 6,0 = 131-106.
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Abgedichtete ER-Spannzangen mit ,Cool Tool“-Diisen — Wiederholgenauigkeit 5

- Hochste Rundlaufgenauigkeit kombiniert mit effektiver Kithlung und bester Spanabfuhr.

- einsetzbar bis 120 bar.

- Es konnen nur NennmaBe gespannt werden, Schafttoleranz h8.

- Werkzeuge mit seitlicher Spannflache nur eingeschrdnkt einsetzbar. Das bedeutet, die Fldche
muss hinter den Dichtstopfen sein, sonst entweicht das Kiihimittel am Schaft entlang.

Bestell-Nr. | ER Drm.
129-1xx 16 3-10
129-2xx 20 3-13
129-3xx 25 6-16
129-4xx 32 6-20
129-5xx 40 6+8+10-26

Bitte ergdnzen Sie die Best.-Nr.
mit dem jeweiligen Durchmesser
der Spannzange, z. B. ER 25 mit
@8 = 129-308.

Abb.: Spannzange mit »Cool Tool«-Bohrungen fiir
Werkzeuge ohne Innenkihlung

Abgedichtete ER-Spannzangen — Wiederholgenauigkeit 5

- Fur Werkzeuge mit Innenkuhlung bis 120 bar!
- Es kénnen nur NennmaBe gespannt werden, Schafttoleranz h8.

- Werkzeuge mit seitlicher Spannflache nur eingeschrdnkt einsetzbar. Das bedeutet, die Fldche
muss hinter den Dichtstopfen sein, sonst entweicht das Kiihimittel am Schaft entlang.

- Metallisch dichtend

Bestell-Nr. | ER Drm.
128-0xx 11 37
128-1xx 16 3-10
128-2xx 20 3-13
128-3xx 25 6-16
128-4xx 32 6-20
128-5xx 40 | 6+8-26

Bitte ergdnzen Sie die Best.-Nr. mit dem
jeweiligen Durchmesser der Spannzange,
zB.ER 25 mit @ 10 = 128-310.

Abb.: Innenkiihlung mit abgedichteter Spannzange
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Abdichtbare ER-Spannmuttern

- Zur Verwendung mit Dichtscheiben, zum Abdichten herkémmlicher ER-Spannzangen.
- Fir Werkzeuge mit Innenkiihlung bis 100 bar

Bestell-Nr.| ER | SW
107-21 16 25
107-31 20 30

107-41 25 -
107-51 32 -
107-61 40 -
Bitte beachten Sie:
Abdichtbare Spannmuttern sind 5 mm Idnger als Standard-Muttern.
Dadurch verlangert sich die Bauldnge des Spannfutters ebenfalls um 5 mm!
Dichtscheiben fiir abdichtbare Spannmuttern
Die Dichtscheiben sind in 0,5 mm-Schritten erhaltlich, d.h. Bestell-Nr. | ER
sie tiberbrticken 0,4 mm, und zwar vom Nennmaf zum
' ' 107-21
kleineren Durchmesser hin. Fir einen Bohrer mit D 5,7 wird ! x| 16
also eine Dichtscheibe mit NennmaB 6 mm verwendet. 107-3Tox | 20
107-41xxx | 25
Achtung: Fiir Hochdruck von 100 bar kann nur mit dem 107-5100 | 32
Nenndurchmesser gespannt werden. 1076100 | 40

Bitte ergdnzen Sie die Best.-Nr. mit dem jeweiligen
Durchmesser der Dichtscheibe:

- Bsp.: Dichtscheibe fiir ER 25 mit Durchmesser 5,5 = 107-41055
- Bsp.: Dichtscheibe fiir ER 32 mit Durchmesser 12 = 107-5112
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ER Spannzange secuRgrip® ER Gewindeginsatz secuRgrip®

Bestell-Nr.| ER | D Bestell-Nr. | D

125-410 | 32 | 10 136-10 | 10

125-412 | 32 | 12 - 136-12 | 12

125-416 | 32 | 16 "@ 136-16 16

125-516 | 40 | 16 ' 13620 | 20

125520 | 40 | 20 13625 | 25

125525 | 40 | 25
ER Rollenschliisselaufsatz HAWK EYE® ER Rollenschlisselaufsatz HAWK EYE® Mini
Vierkantaufnahme Vierkantaufnahme

Bestell-Nr. | VK | ER Bestell-Nr.| VK | ER

163-91 912 | 11
163-92 912 | 16

163-42 912 | 16
163-43 14x18 | 20
163-44 14x18 | 25
163-45 14x18 | 32
163-46 14x18 | 40

Drehmomentschlissel fir
Rollenschliisselaufsatz

Bestell-Nr. | VK Nm
163-83 9x12 | 10-60
163-85 14x18140-200

ER Rollenschlissel HAWK EYE®einteilig ER Rollenschlissel HAWK EYE®,Mini*
einteilig
Bestell-Nr. | ER Bestell-Nr. | ER
163-12 | 16 163-21 | 11
16313 | 20 163-22 | 16
163-14 | 25
16315 | 32
16316 | 40
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ER Spannschliissel

Bestell-Nr.| ER | SW
162-02 " 17
162-03 16 | 25
162-04 20 | 30
162-05 2% | -
162-06 2| -
162-07 0 -
Spannmuttern HAWK EYE®,
kugelgelagert
Bestell-Nr. ER/D | M
137-02R |16 |34 | M24x1
D 137-03R |20 |38 | M28x1
. 137-04R |25 |44 | M34x1
137-05R |32 |52 | M42x
137-06R |40 |62 | M52x1
ER Spannmuttern
Bestell-Nr. | ER | SW | Bild | D M
107-10 1017 |1 |19 [M14x0,75
107-20 1625 | 1 |28 | M22x15
107-30 20| 30 | 1 |34 | M25x15
107-40 25| - | 2 |42 | M3x15
107-50 32| - | 2 |50 | M4oxi5
107-60 40| - | 2 163 | M50x15

Bild 1

Bild 2

a
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ER Spannschlissel ,Mini*

Bestell-Nr. i
162-22 | 11
16223 | 16
16224 | 20
162-25 | 25
Spannmuttern HAWK EYE®,
ginteilig
Bestell-Nr. | ER| D M
137-42R 16| 34 | M24x1
137-44R | 25| 44 | M34x1
137-45R 32 52| M4
137-46R 40 62 | M52x1
137-01M* | 11| 16 | M14x0,75
137-02M* [ 16 | 24 | M20x1

ER Spannmuttern

*Spannmutter ,Hawk Eye” — ER Mini

,Mini“

Bestell-Nr. | ER | D M
107-10M | 11| 16 | M13x0,75
107-20M | 16 [22 | M19x1
107-30M | 20 [ 28 | M24x1
107-40M | 25 1351 M30x1
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Bestell-Nr. | fiir @ | Gewinde
2001|632 M3

Bestell-Nr. | fiir @ | Gewinde
235-02 6 M6
235-03 8 M8
235-04 10 M10
235-05  [12+14]  M12
235-06  |[16+18| M14
235-07 20 M16
235-08 25 M18x2

Bestell-Nr. | fiir ER M
235-09 32 M20x2

238-21 11 M8x1x10
238-22 16 | M11x1x12
238-23 20 | M14x1x13
238-24 25 | M18x1,5x14
238-25 32 | M24x1,5x16
238-26 40 | M28x1,5x18

Bestell-Nr. fiir @ Gewinde

237-01 6 M5

237-02 8 M6

237-03 10 M8

237-04 12 M10

237-05 14 M10 Bestell-Nr. | fiir @ | Gewinde

237-06 16 M12 235-02 6 M6

237-07 18 M12 235-03 8 M8

237-08 20 M16 235-04 10 M10

237-09 25+32 M20 235-05 124141 M12

235-06 16+18| M14
235-07 20 M16
235-08 25 M18x2

235-09 32 M20x2

Bestell-Nr. fiir @ Gewinde

238-01 6 M5

238-02 8 M6

238-03 10 M8x1

238-04 12414 | M10x Bestell-Nr. fiir @ Gewinde

238-06 16+18 | Mi2x 238-11 6 M5

238-08 20+25+32 | M16x1 238-12 8 M6
238-13 10 M8x1
238-14 12+14 M10x1
238-16 16+18 M12x1
238-18 20+25+32 | M16x1
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Spannschlissel fir
Messerkopfaufnahmen

Nutensteine halbrund flr
Messerkopfaufnahmen

Bestell-Nr.

226-03

226-04

226-05
226-06
226-07

226-08

226-09

Bestell-Nr.

240-51

240-52

240-53

240-54

240-55

fiir @
16
22
27
32
40
50
60

fiir @
16
22
27
32
40

Schrauben zur Montage von Nutensteinen

Bestell-Nr. | fir@d | M

240-31 16 M3
240-32 22 M4
240-33 27 M4
240-34 32 M5
240-35 40 M5
240-37 60 | M12

Fraseranzugsschrauben fiir

SCHUSSLE

the -maker

.
R
4

Messerkopfaufnahmen
Bestell-Nr. fir@ | Gewinde
225-03 16 M8
225-04 22 M10
225-05 27 M12
225-06 32 M16
225-07 40 M20
225-08 50 M24
225-09 60 M30

Nutensteine flr
Messerkopfaufnahmen

Bestell-Nr. | fiir @ Bestell-Nr. | SK40 kurz fiir 0
240-01 16 20043 | 27
240-02 22
240-03 27
240-04 32
240-05 40
240-07 60
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Spannschlissel fiir Kombidorne Frdseranzugsschrauben fiir Kombidorne

Bestell-Nr. fiir @ Gewinde

Bestell-Nr. | fiir @ 225-03 16 M8

226-03 16 225-04 22 M10

02604 | 2 225-05 27 M2

20605 | 27 225-06 32 M16

20606 | 32 225-07 40 M20

226-07 40

Nutensteine f. Messerkopfaufnahmen CORUM Passfeder fiir Kombidorne

Bestell-Nr. | C4 fiir @ Bestell-Nr. | fiir 0
240-01 16 20302 | 16
240-42 22 22303 2

C5 fiir @ 5 o
240-01 16 e T
24002 | 22 20306 | 40
24043 | 27
24044 | 32

C6 fiir @
240-01 15 Mitnehmerring flir Kombidorne
24002 | 2
24043 | a1 Bestell-Nr. | fiir @
24044 | 32 —_—

20403 | 16

. 20404 | 22
24051 | 16 22405 | 27
24052 | 22 22406 | %
24053 | 27 2807 | 40
24054 | 32
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nach
Karlsruhe

Herrenberg

Rottenburg

A81

Empfingen

Balingen
B27

O ottweil
nach
Singen

Von Norden auf der A 81 und

von Westen auf der A 8 kommend
iber die A 81 Stuttgart in Richtung
Singen weiter nach Siiden fahren.
Bei der Ausfahrt Rottenburg die A 81
verlassen und Richtung Rottenburg
fahren. Von Rottenburg weiter in
Richtung Hechingen und
Bodelshausen.

)=

B28
Tibingen
L J

nach Heilbronn

A81

>

Flughafen Stuttgart

Bundesstraf3e
Autobahn

Stuttgart

@®_Reutlingen

OBodeIshausen

SCHUSSLE

R
. the g-maker y

@ Sigmaringen

Von Osten kommend die

A 8 beim Flughafen Stuttgart
verlassen und der B 27 Richtung
Tiibingen/Rottweil folgen.

Die B 27 bei der Ausfahrt
Bodelshausen verlassen.

nach Ulm

10 km
—_—

Von Siiden kommend die
A 81 bei der Ausfahrt
Empfingen verlassen und
weiter Richtung Haiger-
loch fahren. Von Haiger-
loch weiter Richtung
Hechingen und Bodels-
hausen.

the -maker

In Bodelshausen

finden Sie uns direkt
an der Ortsdurchgangs-
straBBe Bahnhofstrafe
108.

A
SCHUSSLE;
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Karl Schiissler GmbH & Co. KG
BahnhofstraBe 108
D-72411 Bodelshausen

Telefon:; +49 74 71 /95 90-0
info@k-schuessler.de
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